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Hochdruck-Spritzgerite entwickeln extrem hohe Spritzdriicke.

Niemals Finger, Hinde oder andere
Korperteile mit dem Spritzstrahl in
Beriihrung bringen!

Nie die Spritzpistole auf sich oder
andere Personen richten.

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!

Bei Hautverletzungen durch Beschichtungsstoffe oder Losemittel
sofort einen Arzt aufsuchen. Informieren Sie den Arzt Uber den
benutzten Beschichtungsstoff oder das Losemittel mit dem Sie sich
verletzt haben.

Vor jeder Inbetriebnahme sind geméss Betriebsanleitung
folgende Punkie zu beachien:

1. Fehlerhafte Gerite diirfen nicht benutzt werden.

2. Wagner-AirCoat-Spritzpistele sichern mit Spannmutier am
Pistolenkorper

3. Erdung sicherstellen
4, zulassige Betriebsdriicke tiberprifen
5. alle Verbindungsteile auf Dichtheit priifen

Anweisungen zur regelméassigen Reinigung und Wartung des
Gerites sind streng einzuhalten.

Vor allen Arbeiten am Gerat und bei jeder Arbeitspause folgende
Regeln beachten:

1. Spritzpistole und Hochdruckschlauch druckentlasten

2. Wagner-AirCoat-Spritzpistole sichern mit Spannmutter am
Pistolenkorper

3. Motor ausschalten
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Einfithrung in das Spritzen mit AirCoat-
und Airless-Geraten

Uber viele Jahrzehnte hinweg kannte man aus-
schliefiich ein Farbspritzen unter Verwendung
von Druckluft als Zerstduberquelle des zu vetr-
spritzenden Lackes. Ein Kompressor erzeugt
hierbei einen Druck bis 8 bar, der Luftstrom
streicht entweder {iber ein Ansaugrohr oder wird
iiber einen FlieBbecher mit Farbe gespeist. Die-
ses Farb-Luftgemisch passiert eine Diise mit ei-
ner Bohrung von 0,8-3 mm und erhéit dadurch
eine gewlinschte Form entweder als Rundstrahl
oder als Flachstrahl. Es muB hervorgehoben
werden, daB die Diise in diesem Verfahren ledig-
lich die Aufgabe hat, dem Farb-Luftgemisch ei-
ne gewlinschte Form zu geben. Eine Zerstau-
bung wird durch Druckluft erzielt. Diesem Ver-
fahren haften jedoch die bekannten Nachtelie
an, z.B. starke Spritznebelbildung und Unhand-
lichkeit der Spritzpistole (FlieBbecher) usw.

AirCoat Verfahren

Unter Einsatz einer Membranpumpe wird das
Spritzmaterial aus dem Materialbehélter ange-
saugt und bei einem Druck von max. 100 bar
durch eine Spezialdiise zerstiubt. Durch Zuflh-
rung von Druckluft max. 2,5 bar wird der Zer-
staubungsprozeB unterstUtzt. Eventuelle Unre-
gelmaBigkeiten im Spritzbild, die bekannterwei-
se bei zu geringer Druckeinstellung beim Air-
less-Verfahren auftreten, werden durch die zu-
satzliche Zerstiuberluft egalisiert. Die scharf ab-
gegrenzten Rénder beim Airless-Spritzen wer-
den beim AirCoat-Spritzen verwirbelt, der
Spritzstraht somit weiter aufgeféchert und wei-
cher. Der Nachteil der Alrless-Zerstdubung bei
zu geringer Druckeinstellung bringt hier den
Vorteil, dai die Farbpartikel sich mit geringerer
Vorwéartsenergie bewegen, was in einem gerin-
gen Materialdurchsatz und in verminderten Ma-
terialveriusten resultiert. Andererseits bewirkt
der nur minimale Zerstauberlufteinsatz keine
vorn Lufispritzen her bekannte Farbnebelbil-
dung, die zu starker Umweltbeeintrachtigung
fihrt.

Airless Verfahren

Dicke Schichten von hoherviskosen Anstrich-
materialien bei groBen Flachen und hohem Ma-
terialeinsatz sind die Hauptanwendungsgebiete
des Airless-Verfahrens.

Unter Einsatz einer Membranpumpe wird das
Spritzmaterial aus dem Materialbehalter ange-
saugt und durch eine Spezialdlise gepreft.
Durch die Querschnittsverengung an der Dlse
staut sich ein theoretischer Druck bis zu 250 bar
an. Dieser enorm hohe Druck bewirkt eine mik-
rofeine Zerstiubung des Spritzmaterials. Da in
diesem System keine Luft verwendet wird, be-
zeichnet man dieses Verfahren als AIRLESS-
(luftlos) Verfahren. Diese Art zu spritzen bringt
die Vorteile von feinster Zerstdubung, nebelar-
mer Betriebsweise, spiegelglatter, blasenireier
Oberflache. Neben diesen Vorteilen ist die enor-
me Arbeitsgeschwindigkeit und die grofie Hand-
lichkeit zu nennen.

Einsatzgebiete des Geréates

Vorlackierarbeiten und Lackierungen, Versiege-
fungen und Holzschutz oder Holzimpréagnierung,
Innenrenovierungen, Fassadenschutz und Fas-
sadenrenovierungen, Rosischutz und Bauten-
schutz.

Verarbeitbare Beschichtungsstoffe

Grundierungen, Filler, Primer, Tapetenschutz-
lacke, Acryllacke, Plakatfarben, Kunstharziacke,
Impréagnierungen, Lasuren, Latexfarben, Reak-
tionslacke, wasserverdiinnbare Lacke und
Dickschichtmaterialien.

Zusatzlich konnen Lacke und Lésungsmittel mit
einem Flammpunkt unter 21°C, wie z.B. Nitro-
lacke, verarbeitet werden.

Die Verarbeitung anderer Beschichtungsstoffe
ist nur mit Zustimmung der Fa. WAGNER zul&s-

sig.



Technische Daten

Typ FINISH: 106 B Ex
Motorleistung Pa: 0,76 kW
Spannung: 230V~,50Hz
Absicherung: min. 10 Atrage
Anschiukabel; Bm

Hydraulikél-Flillmenge: 0,851
Leergewicht; 32kg
Hochdruckschiauch:
Pruckluftschlauch:

Max. Betriebs(iberdruck: | 250 bar
Max. Volumenstrom: 2,4 1/min
Volumenstrom bei 120 bar: 1,6 1/min
Schalldruckpege! max.: 75 dBA)*

Druckluftversorgung:
Max. pneumatischer
Betriebsliberdruck: 10bar

*MeBort: Abstand 1 mund 1,60 m Ober dern Boden.

Innendurchmesser 4 mm, 7,5 mlang, AnschluBgewinde M 16 x1,5
Imnendurchmesser 6 mm, 7,5 m lang, AnschiuBgewinde G 1/4

Preumatischer Volumenstrom 300 I/min

Beschichtungsstoffe

Filterung

Trotz Ansaugfilter, Filter in der Spritzpistole und des
als Zubehdr erhiltlichen Hochdruckifilters Ist eine
Filterung des Beschichtungsstoffes im allgemeinen
z1 empiehlen.

Beschichiungsstoff vor Arbeitsbeginn gut aufrih-
ren.

Achtung: Belm Aufrithren mit motorgetriebenen
Rihrwerlken darauf achten, dass keine Luftblasen
eingerlhri werden, Lufiblasen erschweren den An-
saugvorgang.

Viskositai

Gewisse Beschichtungsstoffe sind nach den Richt-
linten der Hersteller mit der entsprechender Verdln-
nung zu verdlnnen.

Fir den zum Verarbelten notwendigen Druck ist die
Viskositdt nicht allein entscheidend. Manche Be-
schichtungsstoffe kann man als fllissig bezelchnen,
trotzdem bendtigen diese einen hohen Druck zur
Verarbeitung.

Zweikomponenten-Beschichtungsstoff

Die entsprechende Verarbeitungszeit ist genau
einzuhalten. Innerhalb dieser Zeit das Gerat sorgfal-
tig mit dem entsprechenden Reinigungsmittel
durchspllen und reinigen.

Beschichtungsstoffe mit scharfkantigen
Pigmenten

Diese (benr auf die Ventile, Spritzpistole und Dise
eine stark abschleifende Wirkung aus. Die Lebens-
dauer diessr Telle kann sich dadurch erheblich ver-
kiirzen.

Materialbehaier

Gerat auf Behalter 37| Inhalt aufgesetzt.
Zusétzlich Oberbehélter 51 Inhakt aufschraubbar,

Ansaugsystem

Gerat ist mit Lackansaugsystem ausgeriistet.

Hochdruckfilter (als Zubehdr lieferbar).
Auswaht der Filtereinlage R

Abgestimmt auf die jeweils verwendete Dise.
fiir Disenbohrung unter 6,23 mm/002
Maschenweite 0,060 mm - 250 Maschen

fur Disenbohrung unter 0,28 mm/011
Maschenweite 0,085 mm — 200 Maschen

flir Disenbohrung Ober 0,28 mm/011
Maschenweite 0,16 mm - 100 Maschen

Bestell-Nr. siehe Seite 22, Pos. 4.

Allgemeine Hinweise
zum Hochdruckfilter

Bei Arbeiten am Hochdruckfilier - Motor aus-
schalten. Gerét vom Druck entlasten - Entla-
stungsventil éffnen, Ventilstellung O (Riicklauf
offen).

Die Filtereinlage ist in sich gerollt und in den Stitz-
korper eingeschoben. Filtereinlage zusammen-
drehen und entfernen.



Achitung:

Wenn der Hochdruckfilter verstopft Ist, niemals
das Fitergehause unter Druck abschrauben, son-
derm:

1. Fals der Hochdruckfilter mit einem Entlastungs-
ventil {Pos. 3, Seite 23) ausgeristet ist, dieses
dthen. Dann ein entsprechendes Losungsmittel
pumpen, damit sich die Rucksténde in der Filte-
reinlage I6sen und diese gereinigt wird.

2. Hochdruckfilter ohne Entlastungsventil, Reini-
gung siehe Seite 8, Punki 8.

Funktion des Geréates

Zum besseren Verstandnis der Funktlon soll hier
kurz auf den technischen Aufbau eingegangen
werdean,

FIREISH 106 B Ex

FINISH 106BEx ist eine elektrisch angetriebene
Hochdruckspritzanlage. Auf der Welle des Elektro-
motors sitzt ein Exzenterlager. Durch dieses Lager
wird ein Hydraulikkolben beaufschlagt, der jedoch
mit dem Spritzmedium nicht in Berliihrung kommt,
sondern seinerseits {iber Hydraulikd! eine Membra-
ne aus hochwertigem Kunststoff betétigt. Durch die
Saugbewegung der Membrane &ffnet das EinlaB-
ventil und gibt dem Spritzmedium, das Gber das An-
saugsystem oder den Oberbehélter angesaugt
wird, den Durchgang zum Farbraum der Membran-
pumpe frei. Der darauf folgende Druckhub der
Membrane 6ffnet das Auslafventil und férdert das
Spritzmedium unter hohem Druck zur Spritzpistole.
Infolge der Dilsenverengung wird das Spritzmedium
durch Hochdruck feinstens zerstaubt.

Die Druckluftzufuhr zum AirCoat-Spritzen erfolgt
(iber das Druckluft-Reduzierventil am Gerét.

1 AlrCoat-Pistole GM 2000 AC
2 Druckluftschiauch DN B mm, 7,5 m
3 Hoachdruckschlauch DN 4 mm, 7,56 m
4 Druckluft-Reciuzierventi]
5 Elektromotor, exploslonsgeschiitzt
1 6 Motorschutzschalter,
axplosionsgaschitzt
7 Tragegriff
8 Behélter, 37 Liter Inhalt
" 9 Erdungskabsim
10 Hydrauiikstufe
11 OlablaBschraube
12 Entlastungsventil
Symbole:
Spritzen ™
Zirkulation ©
13 Druckregelventil
14 Rickfavfschlauch
15 Oleinfiillschraube
16 AuslaBventil
17 EinlaBventil
18 EinlaBventil-Driicker
19 Farbstufe
20 Ansaugschlauch
21 Blindstutzen fiir Ricklaufschlauch
22 Blindstutzen fir Ansaugschlaueh
9 23 Rileklaufschiauch fOr Oberbehilter
24 QOberbehilter, 5 Liter Inhalt

o~ W N




Sicherheitsvorschriften fiir das AirCoat- und Airless-Spritzen

Die sicherheitstechnischen Anforderungen
sind geregelt in:

a)

b)

¢}

Unfallverhiitungsvorschriften ,,Verarbeiten von
Beschichtungsstoffen” (VBG 23) und

Richtlinien fiir Flissigkeitsstrahler {Spritzgeréte)
(ZH1/408), der gewerblichen Berufsgenossen-
schaften.

Unfallverhiltungsvorschrift mit Durchfithrungs-
anweisungen zur Unfallverhiitungsvorschrift
~Arbeiten mit Flissigkeitsstrahlern” (VBG 87)

Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig und befol-
gen Sie die darin gegebenen Anweisungen, um Ge-
fahrdumgen zu vermeiden.

Beim Spritzen diirfen in der Umgebung keine
Ziindquellen vorhanden sein; z.B. offenes Feuer,
Rauchen von Zigaretten, Zigarren und Tabak-
Pfeifern, Funken, gliihende Dr&hte, heiBe Ober-
flachen, usw.

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion]

Niemals die Spritzpistole gegen sich oder auf an-
dere Personen richten.

Niemals mit den Fingern oder mit der Hand in
den Spritzstrahl fassen. Durch die sehr hohen
Spritzdiicke kommt es zu sehr gefdhrlichen Ver-
letzungen.

Die Sprilzpistole ist hei der Montage oder De-
montage der Dise und bei Arbeitsunterbrechung
immer zu sichern, so daB keine Betitigung erfol-
gen kamnn,

Bei Spritzarbeiten Atemschuiz tragen.

Dem Benutzer ist ging Atemschutzmaske zur Verfo-
gung zu stellen (siehe Atemschutz-Merkbiatt ZH
1/134 und VBG23 der gewerblichen Berufsgenos-
senschalten und die Unfallverhltungsvorschrift, Ar-
beiten mit Flissigkeitssirahlern VBG 87).

Zur Vermeidung von Berufskrankheiten sind bei Auf-
beraituny, Verarbeitung und Gerétereinigung die
Verarbeiungsvorschriften der Hersteller der verwen-
deten Stoffe, Lodsemittel und Reiniger zu beachten.
Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Hand-
schuhe und eventuell Hautschutzcreme erforderlich.

6.1

10.

11.

12.

13.

Die Spritzpistole und der Hochdruckschlauch
zwischen Gerét und Spritzpistole miissen dem
im Gerat erzeugten Druck entsprechen.

Eine dauerhafte Kennzeichnung auf dem Hochdruck-
schlauch muB den zul3ssigen Betriebsdruck, den
Hersteller und das Herstelldatum erkennen lassen.
Auflerdem mufl er so beschaffen sein, daf3 der elek-
triische Widerstand zwischen den Anschllissen am
Gerét und der Spritzpistole gleich oder kleiner ein
Megaohm ist.

Bedingt durch die Strémungsgeschwindigkeit kann
es unter Umstanden am Gerét zu elektrostatischen
Aufladungen kommen. Diese kénnen bei Entladung
Funken- oder Flammenbildung nach sich ziehen.
Deshalb ist es notwendig, daB das Gerat immer ber
die elektrische Installation geerdet ist. Der AnschiuB
muf Ober eine vorschriftsmaRig geerdete Schutz-
kontakt-Stackdose erfolgen.

Das Erdungskabel (6 m) am Gerét ist einzusetzen:
Am Criginalgebinde usw., wénn beim Reinigen in
dieses gespritzt wird.

Beim Arbeiten in R&umen mul3 eine ausreichende
Laftung zur Abflhrung der Losemitteld@mpfe ge-
wéahrleistet sein,

Absauganlagen sind entsprechend lokaler Vorschrif-
ten bauseits zu erstellen.

Die zu beschichtenden Werkstiicke missen geerdot
sein. S

Bei der Geraterelnigung mit Losemittel darf in kei-
nem Fall in einen Behalter mit nur kleiner Ofinung
(Spundloch) zurlickgespritzt werden. Bildung eines
explosionsfahigen Gas-/Luftgemisches. Der Behal-
ter mul3 geerdet sein.

Geratereinigung

Gerat auf keinen Fall mit scharfemn Strahl, besonders
nicht mit Hochdruck- oder Dampfhochdruckreiniger
abspritzen. KurzschluBgefahr durch eindringendes
Wasser!

Bei alien Arbeiten an elektrischen Bauteilen den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Arbeiten oder Reparaturen an der elekirischen Aus-
ristung nur van einer Elekirofachkraft durchfiihren
lassen. Auch dann, wenn Hinweise in der Betriebs-
anleitung sind. Fir unsachgeméBe Installation wird
keine Haftung Ubermommen.



Hauptgruppen der FINISH 106 B Ex

1. Antrieb
Elektromotor: Schalter, Stromzufithrungskabel
und Betriebskondensator.

2. Hydraulikstufe
Hydraulikgehduse, Oleinfllischraube, Ofablaf-
schraube, Druckeinsatz, Kolben und Druckie-
gelventil.

3. Farbstufe
BPoppelstuizen fir Anschlul Manometerkombi-
nation oder Hochdruckschlauch, EinlaBventil mit
EinlaBventil-Driicker, AuslaBventil, Entlastungs-
ventil, Ricklaufstutzen und Membrane.

4. 2ubehdr
AirCoat Pistole GM 2000AC mit Standarddiise,
Hochdruckschlauch, Druckluftschiauch, Ober-
behélter 51, Erdungskabel und Druckluft-Redu-
Zlerventil.

5. Scnderzubehdr
Hochdruckfilter, Hydrospeicher, Airless-Pistole
G-10-1N usw. siehe Selte 22.

1. Antrieb

Wichtig: Beim Betrieb der FINISH 106 B Ex auf
Baustelien sollte darauf geachtet werden, dafl die
Anlage mit 18 A trige abgesichert wird, wegen
moglichem Spannungsabfall.

Elekiromotor
Einphasenmotor mit Betriebskondensator,
Der Elektromotor ist wartungsfrel.

Motorschuizschalter

Bei Uberlastung (hauptsachlich bei niedrigen Tem-
peraturen in den Wintermonaten) des Elektromotors
schaltet der justierte Schutzkontakt die Energlezu-
fubr fir den Motor ab, der Schalterknopf springt auf
Stellung 0" zurilck.

Nach etwa 2-3 Minuten kann der Motorschutz-
schailter wieder betatigt wear den,

Stromzufiihrungskabel

Fest mit der Anlage verbunden ist ein Stromzufith-
rungskabel von 6 m Lange und einem Querschnitt
von 3x1,5 mm? mit der Bezeichnung HO7RN-
F3Gt,5.

Achtung: Es ist unbedingt erforderiich, insbeson-
dere bei weiteren Entfernungen zur Stromerzeu-
gung {tange Stromzufthrungskabel, in Stadtrand-
gebieten, auf dem Lande usw.} auch ein Verlénge-
rungskabel der genannten Ausfithrung zu verwen-
den. Des weiteren ist auf einwandfreie Kupplungs-
stlcke und Steckverbindungen zu achten! Spann-
ungsabfall erschwert dag Anlaufen des Motors und
vermindert die Lelstung des Gerétes.

2. Hydraulikstufe

FINISH 106 B Ex ist mit einer Membranpumpe
ausgeristet, sie wird durch in Pulsation versetztes
Hydrauliké! bewegt.

Auf der Welle des Elektromotors sitzt ein Exzenter-
lager, durch dieses Lager wird ein Hydraulikkolben
beaufschlagt, der das Hydraulikél in pulsierende
Bewegung versetzt. Gesteuert wird das pulsierende
Hydrauiikdl und damit das Férdervolumen der ge-
samten Pumpe durch ein speziell entwickeltes
Steuersystem.

Druckregel- und Sicherheitsventil {Pos. 13, Seite
21); An der Vorderseite der Hydraulikstufe kann
{iher einen Druckregelknopf der gewlnschie
Spritzdruck stufenfos eingestellt werden. Mit deam
Druckregelknopf wird durch nach rechts drehen bis
zum Anschlag der Maximaldruck errelcht. Wird der
Druckregelknopf mit 3 Umdrehungen nach links
gedreht, so ist der Fumpendruck gleich 0 bar.

Die Ziffern auf dem Druckregelknopf erméglichen
eine wiederholbare Einsteliung des gewlnschten
Spritzdrucks.

Vorsichi: Der Anschlag fiir den Maximaldruck darf
auf keinen Fall gewaltsam Uberdreht werden, da das
Gerat dann in einem Leistungsbereich arbeitet, der
die Zerstdrung des Systems zur Folge hat. Even-
iuelle Stérungen an diesem Element missen aus-
schiieiich durch den Kundendienst behoben
werden,

Beschreibung der Sicherheitseinrichtung

Bei eventuell auftretenden Driicken, die den zulassi-
gen BetriebsUberdruck dberschreiten, dffnet auto-
matisch die durch eine Feder belastete Ventilnadel
und 18Bt durch Abstrdmen eines Teiles des Hydrau-
likbles den Druck absinken.

Achiung: Die Federvorspannung der Sicherheits-
einrichtung ist werksseitig fest eingestellt und ver-
siegeli. Das Siegel darf nicht beschidigt werden.



3. Farbstufe

Unmittelbar Uber der Hydraulikstufe befindet sich
die Farbstufe. Sie ist mit Zylinderkopfschrauben mit
dem Druckeinsatz in der Mydraulikstufe verbunden,
Zwischen dem Druckeinsatz in der Hydraulikstufe
und der Farbstufe liegt die Pumpenmembrane als
Trennung.

Das EinlaBventilgehduse (1) ist in die Farbstufe
eingeschraubt, im Innern sitzt das EinlaBventil. Der
Dricker (2) ermoglicht das Lésen des Ventils bei
Verklebung durch Arbeitsstoffriickstande.

Driicker nur von Hand bei ausgeschaltetem und
druckentlastetem Gerat (Entlastungsventil <)
betatigen.

Das AuslaBventil -(Pos. 50 bis 57, Seite 21) befindet
sich direkt neben dem Ansaugventil.

Am Doppelstutzen (Pos. 62, Seite 21) wird die Ma-
nometerkombination oder der Hochdruckschlauch
angeschlossen.

Es ist derauf zu achten, daB die Schlauch-Ver-
schraubungen fest angezogen sind, da sonst unter
Hochdruck Spritzmaterial entweichen kann.

Das Entlastungsventil (Pos. 33, Seite 21) dient der
Druckentlastung des Pumpenraumes und ermdg-
licht den eigentlichen Ansaugvorgang. Es hat zur
Aufgabe, die in der Farbstufe angestaute Luft abzu-
fihren, um Platz zu schaffen flir das nachfolgende
Spritzmaterial.

In Ventilstellung © gibt das Entlastungsventil den
Weg tiberden Riicklaufschiauch in den Materialbe-
hélter frei. Dle Membrane saugt das Spritzmaterial
an und nach passieren der Farbstufe flieBt das
Spritzmaterial ber den Riicklaufschlauch wieder

zurtick. Durch eine Vierteldrehung in Ventilstellung

" wird das Entlastungsventil wieder geschlossen.
Die Memibranpumpe saugt in diesem Stadium nur
die Menge an, dle notwendig ist, um den ge-
winschten Spritzdruck zu erreichen. Dabei ist der
Rucklauf voltkemmen unterbrochen.

Der RicKaufstutzen (Pos. 42, Seite 21) fiir den
Ricklaufschlauch sitzt direkt {iber dem Entla-
stungsventil,

inbetriebnahme der FINISH 106 B Ex

1. Vor Anschiufd an das Stromnetz, darauf achten,
daB die Netzspannung mit der auf dem Lei-
stungsschifd angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

2. Montage des Ansaugsystems

Uberwurfmutter des Ansaugschiauches auf das
Ansaugventilgehause schrauben. Uberwurfmut-
ter des Rlcklaufschlauches auf den Riicklauf-
stutzen Uber dem Entlastungsventil schrauben.

Ansaugschlauch im Gerdtedeckel nach unten
bis zum Behéatterboden schieben.

Zum Abnehmen des Gerétes vom Materialbehal-
ter, Ansaugschlauch und Riicklaufschlauch nach
oben schieben. Dann I4Bt sich das Gerdt auf
dem Geratedeckel abstellen.

3. Hochdruckschlauch mit Gabelschilissel 19 fest
an den Doppelstutzen an der Farbstufe oder an
die Manometerkombination schrauben. An das
andere Ende des Schlauches Pistole anschlie-
Ben.

Die Verschraubungen miissen fest angezogen
werden, damit bei dem hohen Spritzdruck Dicht-
heit gewahrleistet wird.

Beim Anziehen und Lésen des Hochdruck-
schlauches mit Gabelschliizssel 22 am Doppel-
stutzen oder an der Manometerkombination
gegenhalten.

4, Druckluftschlauch am Druckluft-Reduzierventil
anschrauben.
Das andere Ende des Druckluftschiauchs an die
Pistole anschliaBen. Oifreie und trockene Druck-
{uft-Versorgung hersteilan.

5. ,Hydraulikstufe entliiften®

Da es nicht ausgeschlossen ist, daB durch den
Transport Luft in das Hydrauliksystem gelangen
kann, empfiehit es sich, die Anlage vorerst ohne
Spritzgut in Betrieb zu nehmen. Den Druckregel-
knopf am Druckregelventil mit 3 Umdrehungen
nach links drehen, das heiBt Pumpendruck
gleich 0 bar und das Entlastungsventil auf &
stellen.

Das Hydrauliksystem entliiftet sich dadurch von
selbst.



6. Ansaugvorgang

Materialbehélter mit Wasser oder Verdiinner
flillen.

Bevor die Anlage in Betrieb gesetzt wird, muf
das Druckregelventil bis zum Anschlag nach
rechis gedreht werden. Nun das Entlastungs-
ventil &ffnen & und das Gerat saugt an. Dieser
Vargang ist durch ein deutlich hdrbares Ge-
réusch erkennbar. Zum Aufbau des notwendigen
Druk-kes das Entlastungsventi] wieder schiielen
*7. Den gewiinschten Spritzdruck, beim Air-
Coat-Spritzen maximal 100 bar, mit dem
Druckregelventil einstellen.

Grundsatz: Vor jedem neuen Ansaugvorgang ist
das Entlastungsventil zu &ffnen &,

7. Druckiuft am Druckluft-Reduzierventil auf max.
2,5 bar einstellen.

8. Die Anlage Ist spritzbereit.

9. Explosionsschutz

Wird die Verbindung der AnschluBleitung der ex-
plosionsgeschiitzien Anlage innerhalb des ex-
plosionsgeféhrdeten Bereiches hergestellt, so
muB hierflr eine explosionsgeschiitzte Steck-
verbindung verwendet werden.

Beim Spritzen werden Gerét, Behélter und Mate-
Hal durch Reibung elekirostatisch aufgeladen.
Die Entladung erfolgt Uber den Schuizleiter des
Stromkabels.

Bei Nicht-Erdung der Amdage kommt es unter
Umstanden zur elektrostatischen Entladung mit
eventueller Funkenbildung, die eine Flammenbil-
dung nach sich ziehen kénnte.

Der volle Explosionsschutz vom Gerat und
beim Spritzvorgang ist erst dann gegeben:

Wenn beim Reinigen (oder Durchsplilen) in ein
Originalgebinde gespritzi wird, so mufl dieses
immer geerdet oder mit dem Spritzgerit leitend
verbunden sein.

Arbeiten mit dem 5 Liter Oberbehilter

Ansaugschlauch und Ricklaufschiauch abschrau-
ben und am entsprechenden Blindstuizen auf-
schrauben.

Oberbehélter auf das Ansaugventil schrauben.
Riicklaufrohr in den Oberbehélter einhéngen. Uber-
wurfmutter auf den Rlicklaufstutzen (ber dem Ent-
lastungsventil schrauben.

Inbetriebnahme mit Oberbehélter siehe ab Punkt 3,
Seite 7.

Allgemeine Hinweise
zur Anwendungstechnik

AirCoat Pistole

Wihrend des Spritzvorganges soll die Spritzpistole
gleichmaBig geflthrt werden, wird dies nicht einge-
halten, tritt ein unregelméBiges Spritzbild auf. Die
Spritzbewegung soll mit dem Arm ausgefihrt wer-
den und nicht mit dem Handgelenk, damit ein paral-
feler Abstand von ca. 30 em zwischen Pistole und
Spritzobjekt eingehalten wird.

Verstopfte Diisen

Siehe Wartungsanleitung flr AirCoat-Diisen Seite
17.

Hochdruckschlauch und Drucklufischiauch

Aus Sicherheitsgriinden nur WAGNER-Criginal-Er-
satzschlduche verwenden.

Behandlung des Hochdruck- und Druckluit-
schlauchs

Scharfes Biegen oder Knicken der Schlauche ist zu
vermeiden, kieinster Blegeradius etwa 20 cm. Vor
einem Uberfahren, sowie vor scharfen Gegenstan-
den sind die Schiauche zu schiitzen.



Arbeitsunterbrechung

Bei Verarbeitung von lufttrocknenden Spritzmate-
rialien wird wie folgt verfahren:

1. Entlastungsventil &ffnen (Ventilstellung G)
2. Motar abstellen.

3. Abzugshigel der Pistole ziehen, um Hochdruck-
schilauch und Pistole zu entlasien.

4, Pistole sichern.

5. Falls die Dtise gereinigt werden scll, siehe Anlei-
fung Seite 17.

6. Ansaugsystem im Spritzgut eingetaucht lassen
oder dieses in das entsprechende Lsungsmittel
geben. Ansaugfilter und Anlage sollen nicht aus-
trocknen.

Achtung:

Bei Verwendung von schnelltrocknenden - oder
Zweikomponentan-Beschichtungsstoffen, Gerat un-
bedingt innerhalb der Verarbeitungszeit mit geeig-
netem Reinigungsmittel durchspiilen.

AuBerbetriebnahme und Reinigung
der Anlage

Sauberkeit ist die sicherste Gewéhrleistung fur ei-
nen stirungsfreien Betrieb.

Bei Arbeitsende die Anlage reinigen. Es dirfen kei-
ne Farbresta Im Gerdte antrocknen und sich fest-
setzen.

Zur Reinigung verwendetes L&sungsmittel mufl
dem Spritzgut entsprechen.

1. Pistole sichern, Dise nach Anleitung demantie-
ren und reinigen.

2. Pistois ohne Dise entsichern, den Abzugshbiigel
ziehen und das restliche Spritzgut aus dem Ma-
terialbehdlter und Ansaugschlauch oder Ober-
behéiter, Anlage, Hochdruckschlauch und Pisto-
le in einen offenen Behélter spritzen.

Vorsicht, nicht in Behdalter mit nur kleiner Off-

nung (Spundloch) spritzen! (Siehe Sicher-,

heitsvorschriften.)

3. Materialbehalter mit geeignetem Ldsungsmittel
flller und Anlage bei gezogener Pistole eln paar
Minuten im Kreislauf betreiben.

4. Entlastungsventil 6ffnen (Mentilstellung ©), um
die Farbreste im Rdcklaufschlauch zu entfer-
nen.

5. Das Entlastungsventil schlieBen (Ventilstellung
1) und das Ldsungsmittel in einen saparaten,
offenen Behdlter spritzen. Dadurch entleert sich
auch das Gerat vom Losungsmittel.

6. Druckluftzufuhr abstellen.

7. Hochdruckschlauch, Pruckluftschlauch und
Spritzpistole AuBerlich grindiich reinigen.

Achtung: Die Anlage darf nach Beendigung des
Spritzvorganges nicht unter Druck stehen bleiben,
Entlastungsventil &ffnen (Stellung ©) und das
Druckregelventil 3 Umdrehungen nach links drehen
{0 bar Druck).

8. Wird die Anlage fUr 1Angere Zeit (z. B. in den Win-
termonaten) auBer Betrieb gesetzt:
Anlage nach grindlicher Reinigung kurz mit
einem leichten Maschinendt durchzusplilen, um
sie zu konservieren.

Motor abstellen.

9. Anlage mit Hochdruckfitter
Bei Arbeiten am Hochdruckfiter -~ Motor
ausschaiten. Gerit vom Druck entlasien -
Entlastungsventil &ffnen, Ventilstellung <
{Ricklauf offen).

Hochdruckfilter éfinen und Filtereinlage reinigen.
Gabelschilissel in den Schiitz des Filtergeh&uses
{1) einlegen - Filtergehauss herausschrauben.

Filtergehduse (1), O-Ring {2), Zentrierring (3) und
Stiitzkorper (4) abnehmen, Filtereinlage (5) zu-
sammendrehen und herausziehen.

Alle Telle mit entsprechemdem Reinigungsmittel
reinigen. Falls Druckluft vorhanden - Filterainia-
ge und Stiitzkérper durchblasen. Hochdruckdil-
ter wieder montieren,



Behebung von Stérungen

Problem

Mogliche Ursache

Behebung

Gerst lauftnichtan  Keine Spannung vorhanden

Gerit saugt nicht
an

10

Stromnetz zu niedrig abgesichert

schadhaftes oder zu schwaches
Verlangerungskabel

Betriebskondensator defekt

Prilfen

neue Sicherung einsetzen
mit mindestens 10 Atrége

Mindestquerschnitt 3% 1,5 mm?

Austausch durch eine Elektrofachkraft

Achtung: Liegt keine der gena

nnten Storungsursachen vor, liagt der
Defekt am Elektromotor und kann bei einer Kundendienst-
stelle behoben werden.

Gerat mit Oberbehaiter:
Filterscheibe verstopft

Gerat mit Ansaugsystem:
Ansaugfilter ragt tiber den Flissigkeits-
spiegel hinaus und saugt Luftan

Ansaugfitter verstopft

. Ansaugsthau_ch_n_icht fesiangezogen

Ansaugschlauch beschadigt
Entlastungsventil geschlossen ™
Olstand abgesunken

falsches Hydraulikol

Reinigen oder ersetzen der Filterscheibe
Ansaugschlauchim Geratedeckel nach unten
bis zum Behalterboden schieben

Reinigen oder auswechseln der Filterscheiben

AnschluBstelien griindlich reinigen und
test verschrauben

Ansaugschlauch ersetzen
Entlastungsventi dtfnen L8
O nachfllen

NUTO H 22 verwenden ader alternativ, siehe
Tabelle Seite 12, Punkt 3.2



Problem

Mogliche Ursache

Behebung

Gerit saugt nicht
an

Gerit saugt an,
kommtaber nicht
‘auf Druck

Gerit saugt an,
kommit auf Druck,
beim Offnen der
Spritzpistole sinkt
der Druck jedoch
stark ab

EinlaBventil verklebt

Austafiventil verkiebt

Entfastungsventil gedifnet ©
{Materiai flieBt (iber den
Ricklauf zuriick)

Olstand unzureichend

Luftim Hydrauliksystem

AuslaBventil defekt

Gerat mit Ansaugsystem:
Ansaugschlauch defekt

Keine Dise in der Spritzpistole

Diisenbohrung zu groB

Ansaugfilter verstopft

Spritzmedium zu dick oder zu grob

Gerat mit Ansaugsystem:

Ansaugschlauch nicht fest angezogen

AuslaBventil verschlissen

Gerat ausschaiten,
Enttastungsventil auf O stellen
EinlaBventil-Driicker”

mehrmals betétigen, siehe Seite 7.

*EinlaBventil-Driicker nur von MHand
betétigen - niemals mit einem Hammer.

Demontage des AuslaBventiles geméaB
Anleitung Seite 14.

Teile reinigen,

Im Zweifelsfall Ventilkuge! und Feder
austauschen

Entlastungsventil schlieBen ™.

Bei Beschadigung als Austauscheinheit
ersetzen.

Ol nachfiillen

Entliften ohne Spritzmaterial;
geméB Anleitung Seite 7, Punkt 5

Demontage des AuslaBBventiles gemaB
Anleitung Seite 14

Ansaugschlauch erneuern

Montage einer Diise gem&B Anleitung
Wahl einer kleineren Dilse (siehe Seite 16)
Ansaugfilter reinigen oder austauschen
Spritzmedium verdiinnen oder sieben
Anschiu3stellen griindlich reinigen und
fest verschrauben

Austauschen, siehe Seite 14

1



Wartung und Pflege

1.0 Filterreinigung: Saubere Filter gewéhrlelsten stets maximale Férdermenge, konstanten Spritzdruck und

einwandfreies Funktionieren der Anlage.
Die Reinigung des Ansaudfilters und Pistolen-Filters mit einem harten Pinsel und L&~

sungsmittel durchilhren.

1.1 Filterwechsel

Filter im
Oberbehalter

Ansaugfiiter
fur Lack

2. Wartung der Hydraulikstufe

Die Membrane als Pumpenteil wird hydraulisch be-
tatigt. Deshalb ist es notwendig, &fters den Olstand
zu kontroltieren. Oteinfillschraube herausdrehen,
die Fiillhéhe soll bis zur Unterkante der Oleinfill--
dffnung sein.

3. Blwechsel

Hydraulikéle unterliegen einem Alterungsprozefl

und missen von Zeit zu Zeit erneuert werden, Der
erste Olwechsel soll nach etwa 100 Betriebsstun-
den, alle folgenden nach 550 Betriebsstunden
durchgefiihrt werden.

Bei weniger als 550 Betriebsstunden im Jahr, Ol-
wechsel einmal jghrlich durchflihren.

3.1 Olwechsel in betriebswarmen Zustand vor-
nehimen.

Oleinfiillschraube (Pos. 2, Seite 21) mit Gabel-
schilissel 19 abschrauben.

OlablaBschraube (Pos. 4y mit Sechskantschrau-
bendreher 5 herausdrehen.

Altdiablassen.

12

Schrauben ldsen, Filter mit einem
Schraubendreher anheben und
herausnehmen.

Filterglocke vom Ansaugschlauch
abschrauben. Auf der Unterseite
den Sprengring und dann die
Filtersiebe herausnehmen.

Altol nicht in das Kanalnetz oder Erdreich ab-
lassen. Grundwasserverschmutzung ist strafbar.
Altdl wird beim Kauf von Hydraulikd! zuriickge-
nommen.

3.2 Hydraulikdl:

NUTO H 22 (ESSO), alternativ
TELLUS 22 (SHELL)

VITAN GF 22 (ARAL)

ETC-20 {(VALVOLINE)

3.3 Ol einfilllen: 0,85 Liter

Beim Oleinfiillvorgang ist es mdglich, daB Luft in
das Hydrauliksystem gelangen kann, deshalb ist ein
Entliiften des Systems notwandig. Siehe hierzu Sei-
te 7 Punkt 5.



eparaturanieitungen

Vor alien Reparaturarbeiten den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen.

1.0 Erkldrungsbild Farbstufe

EinlaBventil
Auslaf3venti]
Rilcklaufstutzen
Spritzmaterialaus|ai
Entiastungsventil

LS S b B

1.1

Austiusch der Membrane und Farbstufe
Einlakventilgehause (1) mit Einmautschltissel
30

aus der Farbstufe schrauben.

Senkschraube (2) und Riicklaufstutzen (3) aus
der Farbstufe (5) schrauben. Haube (4) ab-
nehrmen. Zylinderschrauben (8) mit Sechs-
kant~5chraubendreher 10 herausschrauben.
Membrane (7) austauschen,

Farbstufe {4) austauschen, wenn;

1.1.1 Auswaschungen zu sehen sind.
1.1.2 Dichtrilien beschadigt oder ausge-

1.2

waschen sind. *

Montage erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.

Zylinderschrauben {iber Kreuz mit Sechs-
kant-Schraubendreher 10 anziehen.

Falls Drehmomentschiiissel vorhander - mit
70 Nm anziehen,

Wichtig

Durch Wérmeeinwirkung dehnen sich die Zy-
linderschrauben an der Farbstufe. Nach er-
stemn durchgefthrten Einsatz — Zylinder-
schrauber im kalten Zustand Uber Kreuz
nachziehen.

EinlaBventil

EinlaBventilgeh&use (1) mit Einmaulschliiissel
30 aus der Farbstufe schrauben.

EinlaBventil {2} mit Kembizange vorsichtig aus
der Farbstufe herausziehen.

Dichtring (3) aus der Farbstufe entfernen.
Dichtringe (3 und 4) ersetzen.

Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

13




1.3  AuslaBventil
Demontage

1.3.1 Verschraubung (8) mit Einmaulschliissel 27
aus der Farbstufe herausschrauben.

1.3.2 Dichtung (5) abrnehmen.
1.3.3 Druckfeder (4) und Kugel (3) entfernen.

1.3.4 Ventilsitzaufnahme (2) mit Sechskant-
Schraubendreher 12 herausschrauben.

1.3.5 Diehtring (1) herausnehmen.

Montage erfolgt in umgekehrier Reihenfolge.

zu 1.3.5 Dichtring (1) mit der Stufenseite nach
oben in die Gewindebohrung einlegen.

zu 1,3.4 Gewinde der Ventilsitzaufnahme (2) vor

Einbau mit Ol oder Molykote schmieren.

14

Druckregelventil (in der Hydraulikstuia)
Austausch oder Reparatur nur durch den
Kundendienst. Betriebsdruck ist vom Kun-
dendienst neu einzustellen.

Entlastungsventil {in der Farbstufe)

Das Entlastungsventil dlent der Druckentia-
stung des Purmnpenraums und erméglicht
den eigentlichen.Ansaugvorgang.

Nur als Einheit austauschbar,

Mit Gabeischl{issel 17 aus der Farbstufe
schrauben und ersetzen.
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. Oruck bar
* Gemeassen mit Wasser

Es handelt 51ch um die Kraft, die auf dia Spritzpistole wirkt und auf die Hand tbeértragen wird, mit welcher dla Spritzpistole gafiihrt wird.
Far héhere Sprizdrilcke lassen sich dig Werte proportional errechnen.

Disenawnswobl

Um eine einwandfreie und rationelle Arbeitsweise zu erzielen, ist die Auswahl der Dilse von groBer Wichtig-
keit.

In vielen Fallen kann die richtige Diise nur Uber einen Spritzversuch ermittelt werden.

Einige Regeln hierzu:

Der Spritzstrahl muB gleichmaBig sain.
Wenn Streifen im Spritzbild erscheinen, so ist der Sprltzdruck zu gering oder die Viskositat des Spritzmaterials

zl hoch.
Abhilfe: Druck erhShen oder Mat erial verdiinnen. Jede Pumpe leistet eine bestimmte Férdermenge, im Ver-
haltnis zur DisengréBe.

Es gilt grundsétzlich:  GroBe Dilse = niederer Druck
Kleine Diise = hoher Druck

Es gibt ein sehr groBes Sortiment von verschiedenen Dilsen, dazu noch mit verschiedensten Spritzwinkeln.

15



Tabelle zur Disenauswahl

Sinter-Hartmetalldiisen

Strahlbreite* bel etwa
30 cm Entfernung vom
Spritzobjekt und einem

Druck von 100 bar
Bestell- Dilsen- Bahrung Sprite-
Nr. markierung mm - Inch winkel mm Anwendung
0143 407 07/40 0,18 0,007 40° 160
0143109 09/10 0,23 0,009 10° a0 Naturlacke,
0143209 09/20 0,23 0,009 20° 120 farblose Lacke,
0143409 09/40 0,23 0,009 40° 70 Ble
0143509 09/50 023 0,009 50° 200
0143609 09/60 0,23 0,000 80° 220
0143111 11710 028 0,011 10° 100
0143211 11/20 0,28 0,011 20° 125
0143411 11/40 028 0,011 40° 190 Kunstharzlacke,
0143511 11/50 0,28 0,011 50° 210 PVYG-Lacke
0143611 11/60 028 0,011 60° 235
0143811 11/80 0,28 0,017 B0° 299
0143113 13/10 0,33 0,013 10° 100
0143213 13/20 0,33 0,013 20° 130
0143413 13/40 033 0,013 40° 200 Lacke, Voriacke,
0143513 13/50 033 0,013 50° 200 Zinkehromatgrund,
0143613 13/60 033 0,013 60° 250 Grundlacke, Foiler
0143813 13/80 0,33 0,013 80° 310
0143115 15/10 0,38 0,015 10° 115
0143215 15/20 0,38 0,015 20° 145
0143415 15/40 0,98 0,015 40° 210 Fuller, Spritzspachtel
0143515 15/50 0,38 0,015 50° 250 Rostschutzfarben
0143615 15/60 038 0,05 60° 270
0143815 15/80 038 0,015 80" 330
0143218 18/20 048 0,018 20° 140 Spritzspachtsl,
0143418 18/40 0,46 0,018 40° 250 Rostschutzfarben,
0143518 18/50 048 0,018 50° 270 Mennige,
0143818 18/80 046 0,018 80° 380 Latexfarben
D143 224 21/20 0,53 0,021 20° 180 Glimmerfarbe,
0143 421 21/40 D53 0,021 40° 270 Zinkstaubfarben,
0143521 21/50 0,53 0,021 50° 300 Digpersion
0143821 21/80 0,53 0,021 BO® 430
0143526 26/50 0,66 0,025 50° 350 Dispersion,
0143 531 31/50 079 0,031 50° 350 Bindar-, Leim- und

Fillfarban

0143536 36/50 0,81 0,036 50° 350 GroBfidchenanstriche

M Standarddiise FINISH 106 B Ex
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* Tastmadium: Kunstharzlack 20 DIN-s



Volumenstrom-Tabelie

Diise VYolumenstrom in ¥min*

g mm o inch {Zoll) | Spritzwinke! bei 70 har bei 100 bar bet 150 bar
0,18 0.007 40° 0,16 0,19 0,26
0,23 0.009 10-20-40-50-60° 0,23 0,26 0,30
0,28 G.011 10-20-40-50-60-80° 0,30 0,38 0,47
0,33 0.013 10-20-40-50-60-80° 0,45 0,57 0,69
0,38 0.015 10-20-40-50-60-80° 0,61 0,72 0,91
0,46 0.018 20-40-50-80° 0,95 1,14 1,40
0,53 0.021 20-40-50-80° 1,25 1,56 1,90
0,66 0.026 50° 1,80 2,32 2,80
0,79 0.031 50° 2,84 3,50 4,20
0,91 0.036 50° 3,79 4,56 5,50

*Volumenstrom bezieht sich auf Wasser.

Wartung und Reinigung von Aircoat Hartmetall-Diisen

Die Dise hat eine mit gréBter Prézision bearbeitete Bohrung. Um eine lange Lebensdauer zu erreichen ist eine
schonende Behandlung erforderlich. Denken Sie daran, dass der Hartmetalleinsatz spréde ist! Diise niemals werfen
oder mit scharfen metallenen Gegenstéinden bearbeiten.

Folgende Punkie sind zu beachten, um die Dise sauber und einsatzbereit zu halten:

1. Gerét ausschaiten.

Diise von der Spritzpistole demontieren.

Dise in ein entsprechendes Reinigungsmittel legen bis alle Beschichtungsstoffreste aufgelst sind.
Wenn Druckluft vorhanden Ist, Dise ausblasen.

Mit einem spitzen hélzernen Stab (Zahnstocher) eventuelle Reste entfernen.

Die Diise unter Zuhiifenahme eines VergroBerungsglases kontrollieren und falls erforderlich,
Punkt 3 bis 5 wiederholen.

Dok wm



Ersatzteiliste FINISH 106 B Ex

Pos. Bestell-Nr. Benennung
1 0229 205 Ansaugschlauch
2 0229 201 Rucklaufschlauch )
3 0222 203 Schutz
4 0229 303 Dichtstutzen {Ansaugschlauch)

5 0229 304 Dichtstutzen (Riicklaufschiauch)
6 9922 114 Zahnscheibe A 12,5 DIN 6797 (2)
7 9910 606 Sechskantmutter M 12 DIN 936 (2)
8 0229 335 Stecknippel

9 9870138 Dichtting 13,2 x18x 2

10 8991 730 Manometer 0-10 bar

11 8921 511 Federring A4 DIN 127

14 2900 353 Zylinderschraube M4 x 12 DIN 912

15 9910 801 Hutmutter M 10 DIN 986 (4)

16 0195 201 Gerdtedeckel

i9 8902 118 Zylinderschraube M 10x 35 DIN 6912 (4)

20 9921 904 Sicherungsscheibe 8 DIN 6799

21 0229 320 Filterglocke

22 0029 604 Filterscheibe D 83, 75 Maschen, Maschenweite 0,2 mm

23 0029 605 Filterscheibe D 87, 40 Maschen, Maschenweite 0,4 mm

24 0047 825 Sprengring

26 0036 600 Behalter 37 |

27 CBEEQ_EC@ Doppelschlauch (Hochdruckschlauch DN 4 mm, 7,5 m 95@0‘%5 0>

und Druckluftschlauch DN 8 mm, 7,5 m}

29 9800 313 Zylinderschrauba M 8 x 25 DIN 912 (4)

30 9921 501 Federring A 8 DIN 127 (4)

31 (0447227 ap}) Materialbshalter51 (340 26% i

32 0003 756 Filterronde, 40 Maschen, Maschenweite 0,4 mm

33 9902 306 Kombiblechschraube B3,9x 137 2 DIN 7971 (2)

34 (8923805)  Deckel 0 3Y0Y7Z9

35 (025&205) Rucklaufschtauch ) 3¢0 908 1384
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Sonderzubehdr fur FINISH 106 B Ex

Pos. Bestell-Nr. Benennung
1 — AirCoat Disen, siehe Diisenliste
2 0097 061 Manometsrkombination (Vorschrift in der Bundesrepublik Deutschland)
3 0115363 Enflastungsventil fiir Hochdruckfilter
4 0070212 Hochdruckfilter, 200/ 0,085 mm
0070 316 Filtereinlage, 250 Maschen, 0,060 mm Maschenweite
0070 317 Filtereinlage, 200 Maschen, 8,085 mm Maschenweite
(1070 344 Filtereinlage, 100 Maschen, 0,16 mm Maschenweite
0070 221 Hydrospeicher
6 0161 002

Airless-Pistole G-10-1N
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Hamburg

J. Wagner GmbH
Service-Stiizpunkt Hamburg
Qehleckerring 8a - 13

22419 Harmburg

Tel. 040/ 5314010

Telefax 040/ 5324618

Hannover

J. Wagner GmbH
Service-Stiizpunkt Hannover
Evered J. Pwole
Schmiedestale 7

30038 Burgwedel/Wettmar
Tel. 0 51 38/ 89 26 B9
Telefax 0 5139 / 8923 67
Mobil 0171 /3519588

Bremen

J. Wagner CmbH
Handelsveristung
H.W, Huss & Co
Stresemaninstr. 54
28207 Brarren

Tel. 0421 / 443213
Telefax 0421/ 4483386

Berlin

J. Wagner GmbH
Service-Stiizpunkt Berlin
Flottenstras 28-42
13407 Bertin :

Tel. 3 30/ 411093 88 -
Telefax ¢ 3G/ 411083 99

Leipzig

J. Wagner GmbH
Service—Smt;_Funkt Leipzig
StraBe der MTS 18

04466 Leipig-Breitenfaid
Tel. 03 41 / {67 55-0
Telefax 03 4t / 4 6755-40

Dresden

J. Wagner GmbH
Service-Stiitzpunkt Dresden
Joachim Walther
Neuhausener Strafie 5
09548 Deutscheinsladsl
Tel. 03 73 62 / B2 63
Telefax 03 7362/17220

Miinster

J. Wagnar Gmbi
Service-Stitzpunkt Miinster
Eulerstraiie 11

48155 Minster

Tel. 02 51 / 60 89 60
Telefax 02 51 /604 96

Ratingen

J, Wagner GmbH
Service-Sttzpunkt Ratingen
Siemensstrale 6-10

40885 Ratingen

Tel. 02102/31037
Telefax 021 02/3 4385

Herborn

J. Wagner GmbH
Handelsvertretung Donsbach
Auf den Liippen

35745 Herborn
Tel.02772/54540
Telefax 0 27 72 / 5 56 67

Kassel

J. Wagner GmbH
Service-Stltzpunkt Kassel
Frank Genilke

Fliedarweg 3

34305 Niedenstein

Tel. 0 56 24 / 92 55 37
Telefax 0 56 24 /92 55 38
Mabil 0171 / 8248552

Mannheim

J. Wagner GmbH
Service-Stiitzpunkt Mannheim
Seckenheimer StraBe 100

688532 Edingen—Neckarhauseny

Tel. 0 62 03/2034
Telefax 0 62 03 /1 66 60

Trier

J. Wagner GmbH
Service-Stdtzpunkt Trier
Willi Schnaider
KeltenstraBe 2

54313 Zemmer-Rodt
Tel. 065 80 /83 84
Telefax 0 65 80/ 13 01
Mobil 0171 7 6235650

Stuttgart

J. Wagner GmbH
Service-Stiitzpunkt Stuttgart
AlleenstraBe 35

72666 Neckartallfingen
Tel0 7127 /93250

Telefax 071 27 /2 2526

Freiburg

J, Wagner GmbH
Service-Stiitzpunkt Freiburg
Bernhard Reichenstein
Tichstrafe 7

79341 Kenzingen
Tel07644 /74 71

Telefax 076 44 /46 10
Mobit 0171 / 3618425

Rottweil

J. Wagner GmbH
Service-Stutzpunkt Rottweil
Hans Méntier
Hessensalistrale 21

78585 Bubsheim
Tel07429/910314
Telefax 074 28/91 03 15
Mobil 0171 / 7265238

Miinchen

Jahnke GmbH
HochstraBe 7

22024 Taufkirchen
Tel088/8 140022
Telefax 0 89 /6 14 D4 33

Niederbayern

Jahnke GmbH
Service-Stitzpurtkt Plattling
Herbert Raum

Bachstrafa 30

94447 Plattling

Tel099 31 /56 44

Telefax § 99 31 /51 20
Mabil 0171 /7773128

Niirnberg

J. Wagner GrmbH
Handelsvertretung
Grimmer-Haseloff GmbH
Starenweg 28

91126 Schwabach
Tel03H 22/734 73
Telefax 09122 /7947 50

tarkdotf - Zentrale

J. Wagner GmbH
Otto-Lilienthal-Strafe 18
88677 Markdorf
Postfach 11 20

88669 Markdorf

Tel O 75 44 / 505-564
Telefax 0 75 44 / 505167
email: Wagner@wagner-
group.com

www. wagner-group.com

J. Wagner GmbH
Oberflachentechnik
Lohnergasse 1
1210 Wien
QOesterreich

Wagner Spraytech
Belgiurm SA

Veilinglaan 58

Belgien
Tel. 02/2694675
Telefax 02/2697845

9450 Altstitten
Schweiz
Tel. 071/7 5722 11

Tel, (national) 0222/2707781-0

Tel. (international) 0043/1/2707781-0
Fax (national} 0222/2788430

Fax {international) 0043/1/2788430

1861 Wolvertem-Meise

Wagner International AG
@ Industriestrasse 22

Telefax 071 /7 57 22 22

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S
Kornmarksvej 26
2605 Brandby
Dénemark

Tel. 43632811
Telefax 43430528

Wagner Spraytach
|berica S.A.

Apartado 132

08750 Molins de Rey
Barcelona / Spanien
Tel, 83/6800028
Telefax 93/6680158

J, Wagner France S.A.R.L
B.P.75

91122 Palaiseau-Cedex
Frankreich

Tel. 01/60114050

Telefax 01/69817257

@

Wagner Spraytech (LK) Lid.
Unit 3 Haslemere Way
Tramway Industrial Estate
Banbury, Oxon OX 16 8TY
England

Tel. 012 95 /265 353
Telafax 012 895/ 268 861

Wagner Colora

Via Clucani, 3

20060 Ornago (M)
ltalien

Tel. 038 / 6010474
Telefax 0398 / 6010601

Wagner Spraytech
Nederland BV
Postbus 1656

3600 CA Maarssan
Niedarande

Tel, 030/2414155
Telefax 030/2411787

Wagner Sverige AB
Muskbtgatan 19

254 66 Helsingborg
Schweden

Tel. 042 15 00 20
Telefax 042 15 00 35
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Priifung des Gerdies nach den Richtlinien fiir Fl{is-
sigkeitssirah ler (Spritzgeréte) der Berufsgenossen-
schaften,

Das Gerét ist bei Bedarf, jedoch mindestens alie

12 Monate, duch Sachkundige daraufhin zu prifen, ob
ein sicherer Belrieb weiterhin gewéhrieistet ist.

Bei stillgelegtem Gerat kann die Prilfung bis zur ndch-
sten Inbetriebrnzhme hinausgeschoben werden.

Der Betreiber ist verpflichtet, das Gerét zur Priifung an-
zumelden.

Wenden Sie sich bitte an die Kundendienststellen der
Firma WAGNER.

(Diese Vorschrift gilt nur fiir die Bundesrepublik
Deutschiand).

Wichtiger Hinwels zur
Produkthaftung

Aufgrund einer ab 01.01.1990 glitigen EU-Verordnung
haftet der Hersteller nur dann filr sein Produkt, wenn
alle Telle vom Hearsteller stammen oder von diesem
freigegeben wurden, bzw. die Gerate sachgemass
montiert und betrieben werden.

Bei Verwendung von fremdem Zubehér und Ersatztel-
len kann die Hafiung ganz oder teilweise entfallen; in
extremen Fallenkann von den zustdndigen Behérden
(Berufsgenossenschaft und Gewerbeaufsichtsamt) der
Gebrauch des gesamten Gerétes untersagt werden.
Mit Original WAGNER Zubehor und Ersatzteilen haben
Sie die Gewiéhr,dass alle Sicherheitsvorschriften erfiillt
sind.

(€ Konformitdtserklarung

im Sinne der EU-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG,
Anhang It A

Hiermit erkldrenwir, daB die Bauart von

WAGNER F-108 B Ex 220V 50/60 Hz, 0229 011,
0228 012

folgenden einschlagigen Bestimmungen entsbricht:
EU-Maschinenrichtlinie (89/392 EWG) in der Fassung
91/368 EWG, 33/44 EWG und 93/68 EWG,

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere:

EN-50014, EN-50017
EN-50018, EN-50019
EN-292-1/-2

Angewendete nationale technische Spezifikationen,
insbesondere;

VBG 23, VBG 87
30. 11. 1994

Datum

fo- gt

Geschaitsfihrer Unterschrift Entwicklungsleiter

Garantieerklarung

12 Monate, bei Mehrschichtbetrieb 6 Monate.

Fir dieses Gerét lefsten wir Werksgarantie in folgendem Um-
fang:

Alle diejenigen Teile werden unentgeitlich nach unserer Wahl
ausgebessert oder neu geliefer, die sich innerhalb von 12
odsr 6 Monaten seit Ubergabe an den Kaufer infolge eines vor
dieser Ubergabe liegenden Umstandes - insbesondere wegen
fehlerhafter Bauart, schiechter Baustofie oder mangelhafter
Ausflihrung - als unbrauchbar oder in Ihrer Brauchbarkeit er-
heblich beeintrachtigt erweisen,

Wir Ubernshmen keine Garantie fiir Schaden, die durch folgen-
de Grinde mitverursacht worden sind:

Ungeeignete oder unsachgemé&Be Verwendung, fehlerhafte
Montage, bzw. Inbetriebsetzung durch den Kaufer oder durch
Dritte, natirliche Abnutzung, fehlerhafte Behandiung

oder Wartung, ungeeignete Beschichtungsstoffe, Austausch-
werkstoffe und chemische, elektrochemische oder elekirische
Einflisse, sofern die Schiden nicht auf eln Verschulden von
uns zuriickzutfhren sind. Schrmirgelnde Beschichtungsstoffe,
wie beisplelweise Mennige, Dispersionen, Giasuren, flissige
Schmirgel o. 4. verringern die Lebensdauer von Ventilen,
Packungen, Spritzpistole und Dise, sowie von Kolben bei
pneumatischen Pumpen. Hierauf zuriickfGhrende VerschleiB-
erschelnungen sind durch diese Garantle nicht gedeckt.

Das Gerét ist unverzlglich nach Empfang zu untersuchen.
Offensichtliche Méngel sind bel Vermeidung des Verlustes der
Mangelrechta innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des Ge-
rates der Lieferfirma oder uns schriftlich mitzuteilen.

Wir behalten uns vor, die Garantle durch ein Vertragsunterneh-
men erfilllen zu lassen.

Die Leistung dieser Garantie ist abh#ngig vam Nachweis durch
Rechnung oder Lieferschein. Ergibt die Priifung, daB kein Ga-

rantiefall vorliegt, so geht die Reparatur zu Lasten des Kéu-
fers.

J. WAGNER GmbH

Anderungen vorbenalten
Printed in Germany
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