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edienungsanieitung

Herzlichen Glickwunsch zum Erwerb thres WAGNER Airless Hochdruck-Spritzgerétes.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Geréites die Bedienungsanleitung genau durch und beachten Sie die
Sicherheitshinweise. Bewahren Sie Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise sorgféltig auf.

Sie haben ein Markengerdt erworben, das fir eine einwandfreie Funktion einer sorgféltigen Reinigung und Pflege
bedart.

Wichtig! Nach jedem Gebrauch ist das Gerdt zu reinigen.

Nicht gereinigte Gerdte fihren zu Funktionsstérungen! Fur Stérungen, die auf Verunreinigung zuriickzufGhren sind,
besteht kein Garantieanspruch. Bei Stérungen prifen Sie das gereinigte Gerdt deshalb erneut vor einer Einsendung
an thren Kundendienst.

1) Spritzpistole G06
2} Disenhalter / Dise
3} Hochdruckschlauch
4} Oberbehdalter

5) Riscklaufrohr

6} Druckregelventil

7} Entlastungsventil

SPRITZEN (SPRAY) ~ T

ZIRKULATION (PRIME) T
8) EIN (ON) / AUS (OFF) - Schalter

pannung: ; 230V, 50 Hz

Elekirische Leistungsaufnahme: 500 W

Maximaler Druck: V ' 193 bar

Férdermenge bei 140 bar (0 bar): 0,8 I/min (1,3 I/min)
___Maximale Temperatur des Beschichtungsstoffes: 43 °C

Maximaler Schalldruckpegel: 79 dB(A)*

Maximale Umgebungstemperatur: 40 °C

Pumpensystem: Membranpumpe

Oberbehalterinhalt, max.: 61 ‘

Wendeduse, schnellreinigungsfahig: 409 (40° Offnungswinkel, 0,009"-Bohrung

Gewicht, spritzbereit: 16 kg

* MeBort: 0,5 m hinter Spritzpistole. 0,5 m Abstand zwischen Spritzpistole und Beschichtungsfléche, max. Spritzdruck,
DisengréfBe 409. .
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Allgemeine Hinweise

# Einsaizgebiete 4
Grundierarbeiten, Lackierungen, Versiegelungen, Holzschutz oder Holzimprégnierung, Innenrenovierungen,
Rostschutz.

® Verarbeitungsféhige Beschichiungssioffe
Wasserverdinnbare und 18semittelhaltige Lacke und Lackfarben, Grundierungen, Foller, Primer, Kunstharzlacke,

Acryllacke, Epoxylacke, Tapetenschutzlacke, Impréagnierungen, Lasuren, Latexfarben, Reaktionslacke, Zwei-
komponenten-Materialien. Die Verarbeitung anderer Beschichiungsstoffe ist nur in Absprache mit der Firma

WAGNER zulgssig.  Cilicake wedy '

8 Beschichiungssioffe vorbereiten ‘
Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut aufrihren und eventuell nach Herstellerangaben verdinnen.

Achiung! Beim Aufrihren mit motorgetriebenen Rihrwerken darauf achten, daB keine Luftblasen eingerUhrt wer-
den. Luftblasen erschweren den Ansaugvorgang.

B Viskositét » ‘
Gewisse Beschichtungsstoffe sind nach den Richtlinien der Hersteller mit der enfsprechenden Verdinnung zu verse-

* hen. Fir den notwendigen Verarbeitungsdruck ist die Viskositdt nicht allein entscheidend. Manche

Beschichtungsstoffe kann man als flissig bezeichnen, trotzdem benstigen diese einen hohen Druck zur
Verarbeitung. '

@ Zweikomponenten-Beschichtungssioff :
Die entsprechende Verarbeitungszeit ist genau einzuhalten. Innerhalb dieser Zeit das Gerdt sorgfaltig mit dem ent-
sprechenden Reinigungsmittel durchspilen und reinigen.

a8 Bieschichﬁungss:ieffe mit scharfkantigen Pigmenten ‘
Diese Uben aut die Ventile, Spritzpistole und Dise eine stark abschleifende Wirkung aus. Die Lebensdauer dieser
Teile kann sich dadurch erheblich verkirzen.

Sicherheitsvorschriften fir das Airless-Spritzen

1. Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig und befolgen Sie die darin gegebenen Anweisungen um
Geféhrdungen zu vermeiden. :

2. Es durfen nur Beschichtungsstoffe mit einem Flammpunkt von 21 °C oder dartber, ohne zusétzliche
Erwdrmung, verspritzt werden. ;

3. In Betriebsstétten, welche unter die Explosionsschutz-Verordnung fallen, darf das Gerét nicht benutzt werden. -

4. Beim Spritzen dirfen in der Umgebung keine Zindquellen vorhanden sein; z. B. offenes Feuer, Rauchen von
Zigaretten, Zigarren und Tabak-Pfeifen, Funken, glihende Dréhte, heiBe Oberfléchen, usw.

5. Achtung! Verlefzungsgefahr durch Injektion. Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und
Tiere richten. Niemals mit den Fingern oder mit der Hand in den Spritzstrahl fassen. Durch die
hohen Spritzdriicke kommt es zu sehr geféhrlichen Verletzungen. Nie die Spritzpistole ohne
BerUhrungsschutz benutzen. Die Spritzpistole ist bei der Montage oder Demontage der Dise und
bei Arbeitsunterbrechung immer zu sichern, so daf keine Betdtigung erfolgen kann. '

6. Bei Spritzarbeiten Atemschutz und Schutzbrille tragen. Zur Vermeidung von Krankheiten sind bei Aufbereitung,
Verarbeitung und Gerdtereinigung die Verarbeitungsvorschriften der Hersteller der verwendeten Stoffe,
Losemittel und Reiniger zu beachten. Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und eventuell
Hautschutzcreme erforderlich.

7. Die Spritzpistole und der Hochdruckschlauch zwischen Gerat und Spritzpistole missen mindestens dem im
Gerdt erzeugten Druck entsprechen. Verwenden Sie ausschlieBlich WAGNER-Original-Hochdruckschlduche.

8. Bedingt durch die Strémungsgeschwindigkeit kann es unter Umsténden am Gerét zu elekirostatischen
Aufladungen kommen. Diese kénnen bei Entladung Funken- oder Flammenbildung nach sich ziehen. Deshalb
ist es notwendig, daf das Gerdt immer Ober die elekirische Installation geerdet ist. Der AnschluB muB tber die
vorschriftsmaBig geerdete Schutzkontaki-Steckdose erfolgen. ,

9. Beim Arbeiten in Réumen muB eine ausreichende Lufung zur Abfihrung der L&semitteldémpfe gewdhrleistet

. sein.

10. Absauganlagen sind entsprechend lokaler Vorschriften bauseits zu erstellen.

11. Die zu beschichtenden Werkstiicke miissen geerdet sein.

12. Bei der Gerdtereinigung mit Losemittel darf in keinem Fall in einen Behélter mit nur kleiner Offnung
(Spundloch) gespritzt oder gepumpt werden. Bildung eines explosionsféhigen Gas- / Luftgemisches. Der
Behalter mufl geerdet sein. ‘

13. Gerdtereinigung. Gerdt auf keinen Fall mit scharfem Strahl, besonders nicht mit Hochdruck- oder
Dampfhochdruckreiniger abspritzen. KurzschluBgefahr durch eindringendes Wasser.
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1. Druckentlastungsverfahren

FGhren Sie das Druckentlastungsverfahren vor jeder Arbeit an Threr W 1100 durch, insbesondere vor Arbeiten am
Hochdruckschlauch, an der Pistole und an der Dise sowie vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten. Durch dieses
Verfahren wird der Restdruck im Gerdt und im Hochdruckschlauch abgebaut.

Warnung! Einstellung des Druckregelventils auf MINIMUM reicht nicht aus, den Restdruck abzubauen.
1. Druckregelventil auf MINIMUM (-) einstellen (Bild 1, A).

2. Entlastungsventil (Bild 2, A} auf ZIRKULATION (PRIME) €3 stellen.

3. Dricken Sie den Abzugsbigel der Pistole bis der gesamte Restdruck abgebaut ist (Bild 3, Al

4. Stellen Sie den Sicherungshebel der Pistole auf GESICHERT, waagerechte Stellung (Bild 3, BJ.

5. Gerdit ausschalten und Nefzstecker ziehen. :

Warnung!  Nie ohne Berhrschutz {Bild 3, C) spritzen. Abzugsbiige! nie befétigen wenn Dise {Bild 3, D) nicht
vollsténdig in Spritz- oder Reinigungsposition steht. Vor Arbeiten an der Dise, z. B. Reinigung,
AU?IbGU’) Austausch, Sicherungshebel (Bild 3, B} immer auf “gesichert” stellen (waagerechte
Stellung). : ‘

2. Montage

Falls Gerdt in Betrieb war, fGhren Sie vor allen Montagearbeiten dus vorher beschriebene DRUCK.
ENTLASTUNGSVERFAHREN durch, - :

2.1 Moniage, Handgriff (Bild 4)
1. Enden des Handgriffs so weit in die Enden der Gerdfefﬁﬁe einfthren, bis die Bohrungen zur Deckung kommen.
2. Halteklammern bis zum Einrasten durch Bohrung schieben.

2.2 Montage, Manometer (nicht serienmaBig, als Zubehsr erhéltlich)

1. Hochdruckschlauch muB von Gerat abgebaut sein.

2. Manometer am Farbausgang des Gerdtes befestigen und mit Schlissel festziehen.

3. Hochdruckschlauch an den freien AnschluB des Manometers anschrauben und mit Schlussel festziehen.

2.3 Meoniage, Dise i

1. Pistole sichern, der Sicherungshebel (Bild 3, B) muB waagerecht stehen.

2. Einbau der Dise. Dise 168t sich nur von einer Seife einbauen. Achten Sie auf die Verriegelungsfunktion der
Duse. Ein- und Ausbau der Dise nur in 90° Stellung. ’

3. Bauen Sie die Dusendichtung so ein, daf} die nach innen gewslbte Fléche an der Rundung der Duse sauber
anliegt (gelber Berohrungsschutz Bild 6, A, roter Berihrungsschutz Bild 6,B). :

4. Kontrollieren Sie die Lage der Dichtung durch Ausbau der Dise, falls notwendig korrigieren.

5. (Bild 7) Befestigen Sie nun den gesamten Disenhalter von Hand an der Pistole und ziehen Sie anschlieBend die
Uberwurfmutter mit dem beiliegenden Schitsse! fest.

6. Achfen Sie beim Befestigen auf eine vertikale Stellung (Bild 8) des Diisenhalters.

2.4 M@ﬂf@g@, Pistolenfilier

1. Falls Gerdt in Betrieb war, fihren Sie zuerst das vorher beschriebene DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durch.

2. Entfernen Sie den Hochdruckschlauch von der Pistole (siehe unten).
3. Entfernen Sie das Filtergehause (Bild 9, E) mit dem beiliegenden Schlissel von der Pistole, setzen Sie dabei den
Schltssel am Anschlussfitting (Bild 9, F) an.
. Sefzen Sie den Filter (Bild 9, B) in den Pistolenfitting (Bild 9, A) ein.
Fihren Sie die Feder (Bild 9, C) in das Filtergehduse ein.
. Setzen Sie die Nylondichtung (Bild 9, D) in das obere Ende des Filiergeh&uses ein, achten Sie auf die korrekie
Lage der Dichtung, der tberstehende Rand der Dichtung muB nach oben zeigen|
7. Stilpen Sie nun das Filtergehause tber den eingebauten Filter, schrauben Sie das Filtergehduse von Hand an
der Pistole fest, driicken Sie dabei das Filtergehduse in Richtung der Pistole um die Kraft der Feder (Bild 9, C) zu
Uberwinden.
8. Drehen Sie das Filtergehduse mit dem Schlissel fest, verwenden Sie dabei die Schlusselfléche am
Anschlussfitting (Bild 9, F). ' '

2.5 Montage, Hochdruckschlauch

Hinweis! B Verwenden Sie nur Original WAGNER-Hochdruckschléuche und Zubehér,
' B Knicken Sie den Schlauch nie, kleinster Biegeradius ca. 0,2 m.
B Schlauch vor scharfen Kanten schiitzen, nie Uberfahren, nicht auf Schiauch treten.
Achtung! B Verletzungsgefahr durch undichten Hochdruckschlauch. Beschadigten Hochdruckschlauch sofort
- - auBer Betrieb nehmen. '
1. Befestigen Sie ein Ende des Hochdruckschlauches von Hand an der Pistole.
2. Halten Sie mit einem Schissel den Anschlussfitting (Bild 9, F) der Pistole fest und drehen Sie mit dem zweiten
Schlissel die Uberwurfmutter des Hochdruckschlauches fest. Achten Sie darauf, nicht das Filtergeh&use (Bild 9,
E) von der Pistole zu lésen. '

oA
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3. Befestigen Sie den Hochdruckschlauch am Farbausgang (Bild 5) des Gerétes.

2.6 Monicge, Oberbehdélter und Ricklaufrohr

1. Drehen Sie die Mutter des Farbricklaufanschlusses von Hand locker (Bild 11).

2. Dricken Sie das abgewinkelte Ende des Ricklaufrohres bis zum Anschlag in den Anschlufi.

3. Drehen Sie die Mutter des Farbricklaufanschlusses von Hand wieder fest.

4. Setzen Sie das Gewinde im Boden des Oberbehélters auf das Einlassventil und drehen Sie ihn von Hand fest,
achten Sie darauf nicht zu verkanten (Bild 12).

5. Bauen Sie den Ansaugfilter (Bild 16) in den Oberbehdlter ein.

6. Der Oberbehdlter besitzt einen Deckel welcher eine Offnung fir das Ricklaufrohr hat.

3. Vorbereiten zum Spritzen

1. Oberbehdlter abschrauben.

. 2. Einlassventil (Bild 13, A) mit Waosser oder Nahmoschmenoi fillen.

3. Druckentlastungsventil (Bild 13, B} auf ZIRKULATIONSS stellen und Druckregelventil (Bild 1, A} auf MINIMUM
{-} drehen.

4. Gertt einschalten.

5. Druckregelventil (Bild 1, A} auf circa 50% stellen. :

6. Betatigen Sie das Einlassventil (Bild 14) z. B. mit dem flachen Ende eines Bleistiftes, dabei sollte es sich um circa
1,5 mm bewegen lassen. Betatigen Sie das Ventil so lange bis die Maschine die Flussigkeit ansaugt, dadurch
werden die beweglichen Teile geschmiert und von eventuell angetrockneter Farbe befreit.

7. Legen Sie nun die Handflache dicht auf das Einlassventil und erhdhen Sie den Druck am Druckeinstellventil (Bild
1, A kontinuierlich auf MAXIMUM (+). Dabei sollten Sie ein leichtes Saugen an der Handfléche verspiren. Falls
Sie kein Ansaugen der Maschine feststellen, wiederholen Sie die Schritte 2 bis 7. Falls dies nicht zum Erfolg
fohrt, mu3 dos Einlassventil gereinigt oder ausgetauscht werden (siehe Kapitel Wartung).

8. Stellen Sie das Druckregelventil (Bild 1, A} auf MINIMUM (-).

9. Schalien Sie das Geréi aus.

4. Entliften der F@rbpump& ,

1. Montieren Sie den Oberbehdlter und das Ricklavirohr {siehe Montage, Oberbehdlter und Rucklaufrohr)

2. Kontrollieren Sie, ob der Filter eingebaut ist (Bild 16).

3. Farbe vor dem Einfiillen in den Oberbehdalter unbedingt autrihren und nach Herstellerangaben fur
AIRLESS-VERARBEITUNG verdinnen.

4. Alle Teile missen ordnungsgemaf am Geréit montiert sein (siche Kopr‘fel Montage).

5. Bendtigte Farbmenge in Oberbehdlter einfiillen, Ricklaufrohr und Deckel am Oberbehélter onbrmgen

6. Druckentlastungsventil (Bild 2, A} auf ZIRKULATIONSG stellen und Druckregelventil (Bild 1, A) auf MINIMUM (-)
drehen. .

7. Gerdt am Schalter einschalten.

8. Druckregelventil (Bild 1, A) auf circa 50% einstellen.

9. Farbe flieBt durch das Ruck!aufrohr in den Oberbehélter zurick, Gerét zur vollstdndigen Em‘luf’rung auf diese
Weise circa 2 Minuten betreiben.

Achiung!
Vor Betdtigung des Druckentlastungsventils (Bild 2, A) immer zuerst dos Druckregelventil (Bild 1, A} auf MINIMUM
- (-) steller. Miachtung dieser Regel kann zu Schiden an der Pumpenmembrane fohren. :

Achiung!
Einstellung des Druckregelventils auf MINIMUM reicht nicht aus, den Restdruck im Hochdruckschlauch abzubaven.
Beachten Sie die Hlnwexse unter DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN

5. Spﬁﬂzﬁechnik

Achtung!

B Pistole nicht aut sich selbst und andere richten (siehe Sicherheitshinweisel).

# Beachten Sie die Schutzhinweise der Farbhersteller, tragen Sie Atemschutz.

Arbeiten mit W 1100 nur in gut belifteten Berelchen durchfihren. Zur Verme:dung von Gesundheits-, Brand-
und Explosionsgefahren.

B Beachten Sie beim Arbeiten im Freien, daf8 durch Wind Fcrbnebel ber groBere Distanzen verfrachtet werden
kann und dadurch Schaden verursacht werden kénnen. _

B Nicht zu beschichtende Gegensténde im Bereich des Farbstrahls entfernen oder abdecken um eine unerwiinsch-
te Beschichtung zu verhindern.
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1 Spritzen

. Hochdruckschiauch nie knicken, vor scharfen Kanten schiitzen, nicht ouf Schlauch treten.

. Druckregelventil (Bild T, A} auf MINIMUM (-) stellen.

. Druckentlastungsventil (Bild 2, A) auf SPRITZEN >, stellen.

- Druckregelventil (Bild 1, A) auf MAXIMUM (+) sfellen. Dadurch beginnt sich der Hochdruckschlauch mit Farbe
zu fillen und zu versteifen. : '

. Duse (Bild 3, D) auf SPRITZEN einstellen. Dabei muB der als Pleil ausgestaltete Disen-Hebel in Spritzrichtung

- zeigen.
6. Sicherungshebel (Bild 3, B) der Pistole auf entsichern {senkrechte Stellung) drehen und Abzugsbigel (Bild 3, A)
ziehen um die Luft aus dem Hochdruckschlauch entweichen zu lassen. n
7. Spritzen Sie nun auf eine Testfléche um die optimale Druckeinstellung zu erreichen. Uben Sie auf threr
Testfléche die Spritztechnik. ‘

8. Stellen Sie das Druckregelventil (Bild 1, A) nun auf den bendtigten Druck ein. Ein unnétig hoher Druck fohrt zu

starkem Farbnebel un zu erhdhtem VerschleiB der Maschinenkomponenten. ‘

9. Der Druck ist korrekt eingestellt, wenn sich im Spritzbild keine scharfen Randzonen und keine Streifen zeigen

(Bild 15, A). Falls dies dennoch der Fall ist (Bild 15, B), Druck erhdhen und/oder Farbe verdinnen.

10. Wéhrend des Spritzvorganges die Pistole gleichméaBig fuhren. Die Spritzbewegung mit dem Arm ausfihren und
nicht mit dem Handgelenk. Wahrend des Spritzvorganges die Pistole immer parallel und senkrecht in einem
Abstand von circa 30 cm zum Objekt fihren. Die seitliche Abgrenzung des Spritzstrahles darf nicht zu scharf
sein, damit beim néchsten Durchgang leicht Gberlappt werden kann. Abzugsbigel der Pistole erst withrend der
Armbewegung ziehen und schon vor Beendigung der Armbewegung wieder loslassen. Dadurch wird eine uner-

- winschte Farbanhgufung (Tropfenbildung) an den Randern der Spritzfléche vermieden.

BN

[

5.2 Dise / Schnelireinigung ~

thr WAGNER Airless-Gerdt ist mit einer Wendedise ausgeristet die eine einfache und sehr schnelle

Reinigung der Dise erméglicht. :

 Falls.das Spritzbild nicht mehr optimal ist, gehen Sie wie folgt vor.

1. Abzugsbigel (Bild 3, A) loslassen und Pistole mit Sicherungshebe! (Bild 3, B) in waagerechter Stellung, sichern.

2. Duse an ihrem Hebel (Bild 3, D) um 180° drehen, so daf} der Pfeil geformte Hebel entgegen der Spritzrichtung
zeigt. , : ’ ,

3. Pistole entsichern und auf ein Probematerial (z. B. Karton) spritzen. Dadurch werden Fremdk&rper die sich in der
Duse festgesetzt haben herausgeschleudert. Sobald ein gleichmaBiger Hochdruckstrahl austrift, ist der
Reinigungsvorgang beendet.

4. Abzugsbugel (Bild 3, A) loslassen und Pistole mit Sicherungshebel (Bild 3, B) in woagerechter Stellung sichern.

5. Duse an threm Hebel (Bild 3, D) um 180° drehen, so daB der der als Pfeil geformte Hebel wieder in
Spritzrichtung zeigt.

6. Nach dem Entsichern der Pistole kann nun wieder weitergearbeitet werden.

5.3 Pistolenfilter :

Von Zeit zu Zeit muB der Pistolenfilter gereinigt bzw. ersetzt werden.

1. Fuhren Sie zuerst das vorher beschriebene DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durch und ziehen Sie den
Netzstecker. : :

Bauen Sie den Filter (Bild 9, B) gemaB der Anleitung (Montage, Pistolenfilter) aus.

Reinigen Sie den Filter mit dem zugehérigen Lésemittel der momentan eingesetzien Farbe. ’

Eventuell mit Nylonbirste reinigen. Nie Drahtbirste oder andere harte Gegensténde verwenden.

Falls der Filter zu stark verschmutzt ist oder auBergewdhnliche Lochbildung zeigt, unbedingt neuen Filter einset-
zen (als Zubehér erhéltlich). Nie ohne Pistolenfilter arbeiten. ' :

6. Pistole montieren (siche Kapitel Montage). Bei Einbau eines neuen Filters neue Dichtung (Bild 9, D) einbauen.

LrAhwN

5.4 Filter im Oberbehélter ,

Vor jedem Nachfillen der Farbe, sollie der Filter im Oberbehélter gereinigt werden.

1. Enffernen Sie den Filter mit einer geeigneten Zange aus dem Oberbehdlter (Bild 16).

2. Reinigen Sie den Filter mit dem zugehdrigen Lésemittel der gerade eingesetzien Farbe.

3. Eventuell mit z. B. Nylonbirste reinigen. Nie Drahibirste oder andere harte Gegenstinde verwenden.

4. Filter wieder einsetzen. Falls Filter defekt oder nicht mehr zu reinigen ist, neuen Filter einbauen (als Zubehsr
erhdltlich). Nie ohne Filter im Oberbehalter arbeiten. Dies kann schwere Schiden an der Pumpe durch ein-
tretende Fremdkérper zur Folge haben.

6. Reinigung

Umwelischutz , .
Farb- und Lésemittelreste Sendermill-Sammlungen zufihren. Niemals in AusguB oder Hausmoll
geben! ' ~
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Achiung!
Beim Einsafz von schnelltrocknenden- oder Zweikomponenten-Beschichtungssioff Gerét unbedingt innerhalb der
Verarbeitungszeit mit geeignetem Reinigungsmitte! reinigen.

6.1 Kurzzsitige Arbeiisunterbrechung. . :

1. Fihren Sie zuerst das am Anfang beschriebene DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durch und ziehen Sie den
Netzstecker. 4

2. Halten Sie den Oberbehalter unbedingt mit dem zugehdrigen Deckel verschlossen.

3. Wickeln Sie die gesicherte Pistole in ein feuchtes Tuch ein und verpacken Sie die Pistole anschlieBend luftdicht in
einer Kunststofftite.

4. Bewahren Sie lhr Airlessgerdt an einem sicheren Platz, auBerhalb direkter Sonneneinstrahlung auf.

6.2 Wiederinbetriebnahme nach kurzzeitiger Arbsitsunterbrechung

. Entfernen Sie die Tite und das feuchte Tuch von der Pistole.

Réhren Sie die Farbe im Oberbehélter unbedingt um.

Entlastungsventil (Bild 2, Pos. A) auf ZIRKULATION &3 stellen.

Druckregelventil aut MINIMUM (-} einstellen (Bild 1, Pos. A).

Netzstecker wieder einstecken und Gerdt am Netzschalter einschalten.

Druckentlastungsventil (Bild 2, A) auf SPRITZEN >R stellen und Druckeinstellung am Druckregelventil {Bild 1,
A} auf den gewiinschten Arbeitsdruck einstellen.

7. Spritzen Sie auf eine Testfléche um die Gerdteeinstellung zu prifen. Eventuell Druck erhdhen oder Farbe ver
dinnen.

6.3 AuBerbetriebnahme und Reinigung des Geréies

Wichtig!
Gewissenhafte Reinigung und Pflege nach Gebrauch des Gerdtes sind die wichtigsten Voraussetzungen fiir eine ein-
wandfreie Funktion bei erneuter Inbetriebnahme. :

Hinweis
Fir diese Arbeiten bendtigen Sie einen Behdlter, das zu der benutzten Farbe passende Losungsmitte! (Flammpunkt
muB Uber 21°C liegen), eine Zohnbirste, die beiliegenden Schraubenschlissel und Reinigungslappen.

1. Fihren Sie das am Anfang beschriebene DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durch,

2. Enffernen Sie den Dusenhalter von der Pistole (Bild 7).

3. Nehmen Sie das Gerdt wieder in Betrieb. Stellen Sie das Druckentlastungsventil (Bild 2, A) auf SPRITZEN. *%

4. Sprizen Sie nun die gesamte verbliebene Farbe aus dem Oberbehélter in den Farbeimer zurlick (Bild 17).
Erhéhen Sie den Druck (Bild 1, A) falls notwendig. : .

. Féhren Sie das am Anfang beschriebene DRUCKENTLASTUNGSYERFAHREN durch.

. Follen Sie circa 0,5 | geeignetes Losemittel in den Oberbehditer ein und reinigen Sie den Oberbehdlter mit
einem Lappen.

7. Entlastungsventil (Bild 2, Pos. A) auf ZIRKULATION & stellen. _

8. Gerdit einschalten und Druck auf circa 50% erhshen. Lésemittel circa 3 Minuten auf diese Weise zirkulieren las-

sen damit Ventile und Pumpe gereinigt werden.
9. Druck auf MINIMUM einstellen und Entlastungsventil (Bild 2, Pos. A) auf SPRITZEN >7 stellen.

o n

'10. Um die im Hochdruckschlauch verbliebene Farbe zurickzugewinnen, betétigen Sie den Abzugsbigel der Pistole

erneut und erhdhen langsam die Druckeinstellung bis die Farbe zu flieBen beginnt. Abzugsbigel loslassen
sobald Lésemittel aus der Pistolensffnung: austrit.

11. Pistolensffnung nun in Oberbehdlter richten, Abzugsbigel betéfigen und auf diese Weise das Losemitte! durch
Hochdruckschlauch und Pistole circa 5 Min. zirkulieren lassen. ‘

12. Fishren Sie das am Anfang beschriebene DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durch. Netzstecker ziehen.

13. Montieren von Disenhalter (mit eingebauter Dise), siehe Montage Dise.

14. Stellen Sie die Wendedise auf Reinigungsstellung (Bild 18). . '

15. Nehmen Sie das Gerdt erneut in Betrieb. Entlastungsventil (Bild 2, Pos. A) auf SPRITZEN. > 7

16. Verschmutztes Lésemittel aus Maschine entfernen und nochmals eine geringe Menge L3semittel in
Oberbehdlter einfullen und mittels Schlauch und Pistole aus Maschine abpumpen.

17. Fihren Sie das am Anfang beschriebene DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durch. Netzstecker ziehen.

18. Entfernen Sie nun die Pistole vom Hochdruckschlauch und demontieren Sie die Pistole (Bild 9). Entfernen Sie
den Hochdruckschlauch von der Maschine (Bild 5). ‘

19. Reinigen Sie die Dise und den Pistolenfilter mit einer weichen Birste und Losungsmittel. Farbreste ander Dise
kénnen mit einem spitzen, weichen Stab (z. B. Zahnstocher) entfernt werden. /




Achtung!

Die Duse hat eine mit groBter Prazision bearbeitete Bohrung. Um eine lange Lebensdauer zu gewchrielsfen ist eine
schonende Behandlung erforderlich. Der Hartmetalleinsatz ist spréde! Duse niemals fallen lassen oder mit harten
mefallenen Gegenstéinden bearbeiten,

20. Rucklaufrohr (Bild-11) und Oberbehdlter (Bild 12) demontieren und Gewinde des Einlassventils (Bild 13, A) mit
einem Lappen reinigen. Ansaugfilter (Bild 16) aus Oberbehdlter entnehmen und mit weicher Burste in
Losemittel reinigen.

21. Néhmaschinensl in Einlassventil (Bild 13) einfullen und Gerat in Betrieb nehmen. Druck am Druckems’re”ven’nl
(Bild 1, A lcngsam erhdhen und am Entlastungsventil (Bild 2, A) mehrmals zwischen ZIRKULATION G und
SPRITZEN®T umschalten um das Ol im Inneren der Maschine zu verteilen.

Achiung!
Verschmutzungsgefahr. Bei diesem Vorgang spritzt Ol aus dem Hochdruckonsch!uﬁ {Bild 1, B} und dem
RcklautanschluB (Bild 1, C). Anschliisse mit Lappen abdecken.

7. Wartung

7.1 Austausch und Reinigung des Einlassventils

1. Falls Gerdt in Betrieb war, zuerst das am Anfang beschriebene DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durchfihren
und Netzstecker zichen.

2. Abschrauben des Einlassventils (Bild 13, A) mit einem 27 mm-Steckschlissel (Bild 19).

3. Prifen der Beweglichkeit des Ventils mit z. B. dem flachen Ende eines Bleistiftes (Bild 19). Bleisfift von oben in
Einlassventil einfGhren und Ventil betétigen. Das Ventil muB sich circa 1,5 mm (federnd) betdtigen lassen. Falls
dies nicht der Fall ist, liegt eine Verschmutzung oder Abnutzung des \/em‘:ls vor. Ventil reinigen oder ersetzen (als
Zubehér erhalilich).

4. Reinigung des Einlassventils mit weicher Burste und Lésemittel.

5. Ein gereinigtes und funktionstichtiges Einlassventil darf, gefullt mit Wasser, in senkrechter Lage nicht tropfen.
Falls dies dennoch der Fall ist, ist das Ventil verschlissen und muB ersetzt werden, ‘

6. Installation des gereinigten oder neuen Einlassventils. Achtung! Dichiungsring nicht vergessen.

7.2 Austausch und Reinigung des Auslassventils

Hin und wieder ist es notwendig das Auslassventil zu reinigen oder zu ersefzen da es durch hohe Driicke und

Abrasion dem Verschlei unterliegt. Verwenden Sie nur Original WAGNER Ersatzieile.

1. Entfernen der Auslassventilkappe (Bild 22, A} mit dem beiliegenden Schlusse! (Bild 21).

2. Achten Sie darauf, daB die Kupferdichtung (Bild 22, B} in der montierten Lage auf der Auslassventilkappe bleibt.
Nicht wenden da dadurch das Gerét nach dem Zusammenbau undicht werden kénnte.

3. Herausnehmen der Ventilfeder (Bild 22, C) mit einer Pinzette oder einem Drahthaken. Die Ventilfeder muB 7,5
Windungen haben. Falls die Feder verschlissen ist, Ventil ersetzen (als Ersatzteil erhaltlich).

4. Ventilsitz (Bild 22, E) mit einem 6 mm Inbusschlissel demontieren. Achtung! Ventilkuge! (Bild 22, D) nicht verlie-

ren.

. Dichtung (Bild 22, F} herausnehmen.

Reinigung aller Teile mit Lésungsmittel und weicher Birste.

Kontrolle aller Teile, insbesondere der Ventilkugel (Bild 22, D), der Ventilfeder (Bild 22, C) und der Dichtflache

des Ventilsitzes (Bild 22, E}, wenn Teile verschlissen sind, komplettes Ventil ersetzen.

8. Nach Reinigung und Kontrolle, alle Teile einslen und wieder montieren. Ventilsitz mit 6 mm Inbusschlussel gut
festziehen. Darauf achten, daB die Ventilfeder im Stift der Ventilkappe gefihrt wird.

9. Ventilkappe fest anschrauben.

~No o

Hinweis

Ein defektes Auslassventil ist optisch nur schwer zu erkennen. Zur Uberprifung des Auslassventils kann folgendes
Verfahren angewandt werden:

Betreiben Sie die komplett montierte Maschine mit Wasser, maximaler Druckeinstellung, Druckentlastungsventil in
Stellung SPRITZEN % und geschlossener, gesicherter Pistole. Falls das Auslassventil defekt ist, erwéirmt sich die
Auslassventilklappe sehr stark. Bei intaktem Auslassventil nimmt die Auslassventilklappe die Tempemfur des verwen-
deten Wassers an.




Behebung ven Stérungen

Achtung!

W oo

Vor allen Arbeiten an der Maschine das DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN durchfihrent

PROBLEM

URSACHE

ABHILFE

Motor lauft nicht an

- keine Spannungsversorgung
- Geréat schaltet unter Druck ab
- Temperatursicherung im Motor hat

ausgeldst

- Querschnitt der Verldngerungs-

leitung zu gering

- Sicherungen, Leitungen u. Schalter iberprifen

| - Enilastungsventil auf ZIRKULATION stellen.

- Gerat am Neizschalter ausschalten und ca. 30
Min. abkihlen lassen
- Leitungsquerschnitt mind. 3 x 1,5 mm?2

Gerdt lauft an, fordert
aber keine Farbe
{Entlastungsventil ist

- keine-, oder unterbrochene

Farbférderung

- Ansaudfilter verschmutzt

- Geréat entloften

- Filter im Oberbehdélier reinigen .

auf ZIRKULATION - Einlassventil verschmutzt - Einlassventil reinigen oder ersefzen
eingestelli) - Auslassventil verschmutzt - Auslassventil reinigen oder ersetzen
- Entlastungsventil verschmutzt - Geréat zum Wagner-Service schicken
- Pumpen-Membrane defekt - Gerdt zum Wagner-Service schicken
- Hydraulikélmenge zu gering - Gerat zum Wagner-Service schicken
Starker Druckabfall |- Farbe zu dickflissig - Farbe verdiinnen, umrihren

beim Abziehen der
Pistole

- Auslassventil verschmutzt
- Einlassventil verschmutzt
- Spritzdiise verunreinigt, verschlissen

- Auslassventil reinigen oder ersefzen
- Einlassventil reinigen oder ersetzen
- Dise reinigen oder ersetzen

Pistole schliefit beim
Loslassen des
Abzugsbigel nicht
einwandfrei

Pistole undicht

- Fremdké&rper oder eingetrocknete

Farbe im Bereich des Pistolenventils
{durch unzureichende Reinigung)

inkorrekter Zusammenbau
defekte Dichtung

- Maschine auf max. Druck einstellen und Pistole
durch mehrfache, schnelle Betdiigung des
Abzugshebels reinigen. Falls dies ohne Erfolg
bleibt, Gerat zum Wagner-Service schicken.

- Zusammenbau prifen

- Dichtung ersefzen

Pistole spritzt nicht

- Diise verunreinigt
- Pistolenfilter verunreinigt
- Dise in Rein’igungsposifion

- Dise reinigen
- Pistolenfilter reinigen oder ersefzen
- Dise um 180° drehen, Spritzposition

Schlechtes Spritzbild

- Druck zu gering eingestelit

- Farbe zu dickflissig

- Pistolenfilter, Ansaugfilter verunreinigt
- Dise verschlissen

- Oberbehalter locker

- Druck erhéhen

- Farbe verdinnen

- Filter reinigen, ersefzen

- Dise ersetzen

- Oberbehdlter festdrehen

Motortemperaturschuiz
ausgeldst

- Motor Gberhitzt

- Motor mit Farbe verschmutzt

- Anlauf gegen Druck

- Gerét in direkter Sonnenbestrahlung

- Gerdt ausschalten ca. 30 Min. abkihlen lassen
- Mofor reinigen um Kithlung zu verbessern

- Druckentlastungsverfahren durchfthren

- Gerét in Schatten stellen




Die Garantie betragt 1 Jahr, gerechnet vom Tage des Verkaufes (Kassenbon).
Sie umfaBt und beschrankt sich auf die kostenlase Behebung der Méangel, die
nachweisbar auf die Verwendung nicht einwandfreien Materials bei der Her-
stellung oder Montagefehler zurickzufihren sind oder kostenlosen Ersatz der
defekten Teile. '

Falsche Verwendung oder Inbetriebnahme sowie selbstéindig vorgenommene
Montagen oder Reparaturen, die nicht in unserer Bedienungsanleitung ange-
geben sind, schliefen eine Gewdhrleistung aus. Dem Verschlei unterwortene
Teile sind ebenfalls von der Gewahrleistung ausgeschlossen. Die Garantie-
Entscheidung behalten wir uns ausdriscklich vor. Die Garantie erlischt, wenn
das Gerét gedffnet wurde. Die Gewahrleistung schlieBt den gewerblichen
Einsatz aus. \ ‘

Transportschaden, Wartungsarbeiten sowie Schaden und Stérungen durch mangel-
hafte Wartungsarbeiten fallen nicht unter die Garantieleistungen.

Der Nachweis tber den Erwerb des Gerdtes muB bei indhspruchnahme der Ge-
wahrleistung durch Vorlage des Originalbeleges und der vollstéindig ausgefullten
- Garantie-Karte gefuhrt werden.

Soweit gesetzlich maglich, schlieBen wir jede Haftung fur jegliche Personen- , Sach-
oder Folgeschaden aus, insbesondere, wenn das Gerat anders als for den in der
Betriebsanleitung angegebenen Verwendungszweck eingesstzt wurde, nicht nach
unserer Betriebsanleitung in Betrieb genommen oder instandgesetzt oder Repa-
raturen selbsténdig von einem Nichtfachmann ausgefUhrt wurden.

Reparaturen oder Instandsetzungsarbeiten, die weiter gehen als in dieser Betriebs-
- anleitung angegeben, behalten wir uns im Werk vor.

Im Garantie- bzw. Reparaturfall bitten wir Sie um die frachtfreie Einsendung des -
Gerdates an die WAGNER-Niederlassung Ihres Landes; die Anschrift entnehmen Sie
 bitte Ihrer Garantie-Karte bzw. der Service-Ubersicht dieser Betriebsanleitung.

Konformitats-Erklarung € |

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daf8 dieses Produkt folgenden ein-
schlagigen Bestimmungen entspricht:

EU-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG

EU-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG , .
EU-Richtlinie Elekiromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG
Angewendete harmonisierte Normen: EN 292; EN 60335-1; E-EN 1953

G. Coft | Thomas Jeltsch -
General Manager Development Manager

J. Wagner GmbH
Otto-Lilienthal-StraBe 18
D-88677 Markdorf
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