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Bedienungsanleitung

Herzlichen Glickwunsch zum Erwerb lhres WAGNER Airless Hcchdruck-Spriizgerﬁtes.'

Lesen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates die Bedienungsanleilung genau durch und beachien Sie die Sicherheiishin-
weise. Bewahren Sie Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise sorgféltig auf.

Sie haben ein Markengerat erworben, dos fir eine einwandfreie Funktion einer sorgfaltigen Reinigung und Pflege bedar,
Wichtig ! Nach jedem Gebrauch ist das Gerdt zu reinigen.
Nicht gereinigte Geréte fihren zu Funktionsstérungen! Fir Sisrungen, die auf Verunreinigung zurickzufiihren sind, besteht

kein Garantieanspruch. Bei Stérungen prisfen Sie das gereinigle Gerdl deshalb erneut vor einer Einsendung an thren
Kundendienst.
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Spritzpistole G064 8} Entlastungsventil

1)

2) Disenhalter mit Dise SPRITZEN >}

3) Hochdruckschlauch ZIRKULATION $

4) Ansaugsystem ?) EIN / AUS - Schalter

5) Oberbehalter : 10) Transportwagen

6) Rucklaufschlauch / Rucklaufrohr 11} StandfuB / Eimerhalterung
7) Druckregelventil

Spannung: 230V, 50 Hz

Elektrische Leistungsauinahme- 550 W

Moximaler Druck: 193 bar

Férdermenge bei 140 bar {0 bor): 1,05 ¥/min (1,5 I/min) -

Moximu}e Temperatur des Beschichtungsstoffes: 43 °C e

Maximaler Schclldruckge el 79 dB{A) *

Maximale Umgebu_ngs’ren?perutur: 40 °C

Pumpensysiem: o ‘ Membranpumpe

Oberbehc’jherinhcx_lt__(moximol): 61 .

Spritzpistole: GQé&; Airlesspistole mit Sicherheitsverriegalung

Wendedise {schnellreinigungsfahig): 409 (40° Offnungswinkel, 0,009”-Bohrung)
415 {40° Offnungswinkel, 0,0015"-Bohrung)

Betriebsweise: wahlweise Ansaug- oder Oberbehalierbeliiab

Gewichi (spritzbereifj; 21 kg

*MeBort: 0,5 mihim‘er Spritzpisiole. 0,5 m Abstand zwischen Spritzpistole und Beschichfungs‘ﬂﬁche, maximaler Spritzdruck,
Dusengrofie 409, : '




Airless-Geréte entwickeln exirem hohe Spritzdricke. -

Niemals Finger, Héinde oder andere
Kérperteile mit dem Spritzstrahl in
BerUhrung bringen!

Nie die Spritzpistole auf sich, Personen
und Tiere richten.

Nie die Spritzpistole ohne Berihrungs-
schutz benutzen.

Achtung! Verletzungsgefahr durch Injektion
unter die Hautl

Bei Hautverletzungen durch Beschichtungsstoffe oder Lésemittel sofort
einen Arzt aufsuchen. Informieren Sie den Arzt Uber den benutzten
Beschichtungsstoff oder das Lésemittel mit dem Sie sich verletzt haben.

~ Vor jeder Inbetriebnahme sind gemdss Betriebsanleitung
folgende Punkte zu beachten:

1. Fehlerhafte Gerdte durfen nicht benutzt werden.

2. Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am Abzugsbigel.
3. Erdung sicherstellen. |

4. Zulassige Betriebsdriicke Uberprifen.

5. Alle Verbindungsteile auf Dichtheit prifen.

Anweisungen zur regelmdssigen Reinigung und Wartung
des Gerétes sind streng einzuhalten.

Vor allen Arbeiten am Gerét und bei jeder Arbeitspause
folgende Regeln beachten: -

1. Spritzpistole und Schlauch druckentlasten.

2. Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am
Abzugsbigel.

3. Motor ausschalten.

Achten Sie uuf-Sicherheiﬂ

[ad




Allgemeine Hinweise

& Einsatzgebiete
Grundierarbeiten, Lackierungen, Versiegelungen, Holzschutz oder Holzimprégnierung, Innenrenovierungen, Rostschutz.

& Verarbeitungsféhige Beschichtungsstoffe

Wasserverdinnbare und l6semittelhaltige Lacke und Lackfarben, Dispersionsfarbe, Grundierungen, Filler, Primer, Kunst-
harzlacke, Acryllacke, Epoxylacke, Tapetenschutzlacke, Imprégnierungen, Lasuren, Latexfarben, Reaktionslacke, Zweikom-
pornenien-Motericlien. Die Verarbeitung anderer Beschichtungsstoffe ist nur in Absprache mil der Firma WAGNER
zuldssig.

21 Beschichtungsstoffe vorbereiten
Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut aufrihren und eventuell nach Herstellerangaben verdinnen.

Achtung! Beim Aufrihren mit motorgetriebenen Rihrwerken darauf achten, daB keine Lufiblasen eingerthrt werden.
Luftblasen erschweren den Ansaugvorgang.

i Viskositét
Gewisse Beschichtungssioffe sind nach den Richilinien der Hersteller mit der entsprechenden Verdiinnung zu versehen. For

den notwendigen Verarbeitungsdruck ist die Viskositst nicht allein enischeidend. Manche Beschichtungsstoffe kann man
als flissig bezeichnen, trotzdem bendtigen diese einen hohen Druck zur Verarbeitung.

i Zweikomponenfen-&eschichiungsstoff
Die entsprechende Verarbeitungszeit ist genau einzuhalten. Innerhalb dieser Zeit dos Gerat sorgféltig mit dem
entsprechenden Reinigungsmittel durchspilen und reinigen.

B Beschichtungsstoffe mit scharfkantigen Pigmenten ,
Diese Gben auf die Ventile, Spritzpistole und Dise eine stark abschleifende Wirkung aus. Die Lebensdauer dieser Teile
kann sich dadurch erheblich verkirzen, ' '

Sicherheitsvorschrifien fir das Airless-Spritzen

1. Lesen Sie die Betriebsanleitung sorgfdltig und befolgen Sie die darin gegebenen Anweisungen um
Geféhrdungen zu vermeiden. , '

2. Es durfen nur Beschichtungsstoffe mit einem Flammpunkt von 21 °C oder dariiber, ohne zuséizliche
Erwérmung, verspritzt werden,

3. In Betriebsstétten, welche unter die Explosionsschut-\/erordnung fallen, dorf das Gerét nicht benutzt werden.

4. Beim Spritzen diifen in der Umgebung keine Zundquellen vorhanden sein; z. B. offenes Feuer, Rauchen von
Zigaretten, Zigarren und Tabak-Pfeifen, Funken, glihende Dréhte, heifie Oberflichen, usw.

5. Achtung! Verletzungsgefahr durch Injekdion. Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und
Tiere richten. Niemals mit den Fingern oder mit der Hand in den Spritzstrahl fassen. Durch die
hohen Spritzdriscke kommt es zu sehr gefdhrlichen Verletzungen. Nie die Spritzpistole ohne
Berbhrungsschutz benutzen. Die Spritzpistole ist bei der Montage oder Demontage der Dise und
bei Arbei#sumerbrechung immer zu sichern, so daB keine Betdtigung erfolgen kann.

6. Bei Spritzarbeiten Atemschutz und Schutzbrille trogen. Zur Vermeidung von Krankheiten sind bei Aufbereitung,
Verarbeitung und Geratereinigung die Verarbeitungsvorschriften der Hersteller der verwendeten Stoffe,
Losemittel und Reiniger zy beachten. Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und eventuell
Hautschutzcreme erforderlich.

7. Die Spritzpistole und der Hochdruckschlauch zwischen Gerdt und Spritzpistole missen mindestens dem im

ist es notwendig, daf das Gerat immer Uber die elektrische Installation geerdet ist. Der Anschiuf muB tber die
varschriftsméBig geerdete Schutzkontaki-Steckdose erfolgen. ’
9. Beim Arbeiten in Réumen muf gine ausreichende Liftung zur Abfohrung der Lésemitteldémpfe gewdhrleistet sein.

10. Absauganlogen sind entsprechend lokaler Vorschrifien bauseils zu erstellen.

11. Die zu beschichtenden Werkstiicke mussen geerdet sein.

12. Bei der Geréitereinigung mit Lésemittel dorf in keinem Fall in einen Behalier mit nur kleiner Offnung {Spundloch)
gespritzt oder gepumpt werden. Bildung eines explosionsfahigen Gas- / Lutigemisches. Der Behalter mufl geerdet
sein.

13. Gerdtereinigung. Gerét ouf keinen Fall mit scharfem Strahl, besonders nicht mit Hochdruck- oder
Dampthochdruckreiniger abspritzen. KurzschluBgefahr durch eindringendes Wasser.




Auswahl der Beirichsweise:
Wagenmontage
Achiung ! Ansaugsystem (Bild 33) nie mit I5semittelhaliigen Stoflen in Berbhrung bringen.

Je nach Beschichtungsouféobe die Sie mit lhrer W 1300 durchfihren wollen, ist eine der beiden folgenden Montagemég-
lichkeiten zu wéhlen:

@ Vertikal-Aufstellung mit Ansou’gsystem (Bild 3), fur Arbeiten mit wasserverdinnbarer Dispersionsfarbe.
® Horizontal-Aufstellung mit Oberbehalter (Bild 4), for Arbeiten mit allen verarbeitbaren Beschichtungsstoffen (es
empfiehlt sich aber aus Souberkeitsgrinden, den Oberbehdlter nicht mit Dispersionsfarben u. &. zu betreiben).

Disen / Pistolenfilier
Es stehen Ihnen zwei verschiedene Disen zur Auswah:

® Duse 409 (nur mit rofem Pistolenfilier verwenaen!) for donnflussige Locke und Lasuren.
@ Duse 415 (nur mit gelbem Pistolenfilter verwendenl) f0r dickflissige Farben z. B. Dispersionsfarbe.

Filier im Oberbehdilter

. ® Feiner Filter, for dinnflissige Lacke und Lasuren.
@ Grober Filter, fur dickflissige Farben z. B. Dispersionsfarbe.

1. Druckentlastungsverfahren

Fihren Sie das Druckentlastungsverfahren vor jeder Arbeit an threr W 1300 durch, insbesoders vor Arbeiten am Hoch-
druckschlauch, an der Pistole und an der Dijse sowie vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten. Durch dieses Verfahren wird
der Restdruck in Gerat und Hochdruckschiauch abgebaut.

Wamung ! Einstellung des Druckregelventils auf MINIMUM reichi nicht aus, den Restdruck abzubauen.

1. Druckregelventil auf MINIMUM (-) einstellen (Bild 1, A).

2. Entlastungsventil (Bild 1, B) auf ZIRKULATION G stellen,

3. Driicken Sie den Abzugsbigel der Pistole bis der gesamte Residruck abgebaut ist (Bild 2, A).
4. Stellen Sie den Sicherungshebel der Pistole auf GESICHERT, waagerechte Stellung (Bild 2, B).
5. Gerdit ausschalten und Netzsiecker zichen.

Warnung ! Nie ohne Berohrschutz (Bild 2, C) spritzen. Abzugsbigel nie betétigen wenn Duse (Bild 2, D) nicht voll-
sténdig in Spritz- oder Reinigungsposition steht. Vor Arbeiten an der Dise, z. B. Reinigung, Ausbau, Aus-
tausch - Sicherungshebel (Bild 2,B) immer auf “gesichert” stellen (waagerechte Stellung).

Achtung ! Automatischer Wiederanlauf nach Uberhitzung. Der Motor lhrer W 1300 verfugt Uber einen Schufz-
schalter welcher den Motor bei Uberhitzung automatisch abschaliet. Dieser Schutzschalter stellt nach Ab-
kthlung des Motors selbsttéitig zurick. Fohren Sie deshalb nach einer solchen automatischen Abschal-
tung unbedingt das Druckentlastungsverfahren durch und lassen Sie die Anlage circa 30 Min. ab.-
kohlen.

2. Montage

Achtung ! Folls das Gerat in Betrieb war, fihren Sie vor allen Montagearbeiten das vorher beschriebene Druckent-
lastungsverfahren durch. ‘

2.1 Montage Wagen
Hinweis | Montageméglichkeiten, siche Auswah! der Betriebsweise.

1. Befestigen Sie den Standfuly (Bild 3, A/ Bild 4, A) mit den zwei beiliegenden Schrauben (inkl. Sicherungsring und
Flugelmutter) am entsprechenden Ende des Wagens.

2. Befestigen Sie den Handgriff (Bild 3, B / Bild 4, B) mit der beiliegenden Schraube {inkl. Kreuzgriffmutter) am anderen
Ende des Wagens. Achten Sie darauf, dof die Vierkantflachen von Schraube und Hondgriff ineinander greifen.

2.2 Montage, Manometer und Hochdruckschlauch

Hinweis ! ® Verwenden Sie nur Original WAGNER-Hochdruckschlauche und Zubeher.
@ Knicken Sie den Schlauch nicht, kleinster Biegeradius circa 0,2m.
® Schlauch vor scharden Kanten schitzen, nicht Sberfahren, nichi auf Schlauch treten.

Achiung ! Verletzungsgefahr durch undichten Hoachdruckschlauch. Beschadigten Hochdruckschlauch sofort aufer
Betrieb nehmen.



1. Manometer am Farbausgang (Bild 1, C) des Gerdites befestigen und mit Schiiissel festziehen. Drehen Sie dabei das
Manometer in eine Lage, welche Jhnen eine bequeme Ablesung ermaglicht und die Montage der weiteren Teile nicht
einschrankt. ' ' .

2. Befestigen Sie den Mochdruckschlauch mif einem der beiliegenden Schlissel am Farbausgang des Manometers
(Bild 5). : ‘

2.3 Montage, Diise

1. Pistole sichern, der Sicherungshebel (Bild 2, Pos. B} muB waagerecht stehen. )

2. Einbau der Duse. Duse (Bild 2, D) 1aBt sich nur von einer Seile in den Dusenhalier (Bild 2, C) einbauen. Achten Sie auf
die Verriegelungsfunktion der Dise. Ein- und Ausbau der Duse nur in 90° Stellung (DiusengroBe, siche Auswahl
Betriebsweise). ) o

Bauen Sie die Dusendichtung so ein, daB die nach innen gewslbte Flache an der Rundung der Duse squber anliegt
(Gelber Berihrungsschutz Bild 6, Pos. A, roter Berihrungsschutz Bild 6, Pos, B). ' '

. Kontrollieren Sie die Lage der Dichtung durch Ausbau der Dise, falls notwendig korrigieren. , )

. {Bild 7) befestigen Sie nun den gesamten DUsenhalter von Hond an der Pistole und Ziehen Sie anschlieBend die Uber-
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wurfmutter mit dem beiliegendem Schlissel fest.

4. Achten Sie beim Befestigen auf eine vertikale Stellung {Bild 8) des Disenhalters.

2.4 Montage, Pistolenfilter -

1. Falls Gertt in Betrieb war, fihren Sie zuerst dos vorher beschriebene Druckentlastungsverfahren durch. '
2. Entlernen Sie den Hochdruckschlauch von der Pisiole (Bild 10), siche auch 2.5 Montage, Hochdruckschlauch.
3. Enfernen Sie das Filtergehguse (Bild 9, E) mit dem beiliegenden Schlijssel von der Pistole, setzen Sie dabei den
Schlssel am Anschluffitiing (Bild 9, F) an. :
Setzen Sie den Filter (Bild 9, D}, mit seinem dinnen Ende, in den Pistolenfitting (Bild 9, A} ein (Filterfarbe, siche Aus-
wahl Befriebsweise).
Fihren Sie die Feder (Bild 9, Q) in dos Filtlergehéuse ein, . :
Sefzen Sie die Nylondichtung (Bild 9, D) in das obere Ende des Filtergehtiuses ein, achten Sie ouf die korrekte Lage der
Dichtung, der iberstehende Rand der Dichtung muB noch oben zeigen!
Stilpen Sie nun das Filtergehéuse Gber den eingebauten Filter, schrauben Sie das Filtergehduse von Hand an der
. Pistole fest, dricken Sie dabei das Filtergehéuse in Richtung der Pistole um die Kraft der Feder (Bild 9, C) zu tber-
winden. ’ . B
8. I(Driacli'len Sie das Fillergehéuse mit dem Schlussel fest, verwenden Sie dabei die Schldsselflche am AnschluBfitting
Bild 9, F). ‘ 3 . .

2.5 Montage, Hochdruckschlauch an Pisiole

I
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1. Befestigen Sie das freie Ende des Hochdruckschlauches von.Hand on der Pistole. . -

2 (Bild 10) Halten Sie mit einem Schliissel den AnschluBfitting (Bild 9, F) der Pistole fest und drehen Sie mit dem zweiten
Sch!t‘yssell die li_lberwurfmuﬂer des Hochdruckschlauches fest. Achten Sie darauf, nicht das Filtergehaise (Bild 9, E) von
der Pistole zu I5sen. ’ - o - ' ' .

2.6 Montage Ansaugsystem / Oberbehdlter _
Hinweis ! Je noch Beschichtungscufgczbe die Sie mit lhrer W 1300 durchfghren wollen, ist eine der beiden
Méglichkeiten auszuwihlen (siehe auch 2.1, Wagenmontoge). . :

® Vertikal-Aufstellung mit Ansaugsystem (Bild 3) fur Arbeiten mit wasserverdonnbaren Dispersionstarbe. .
® Horizontal-Aufstellung mit Oberbehdlter (Bild 4) fur Arbeiten mit lssemittelverdtinnbaren Farben und Lacken sowie
Lasuren, Holzschutzmittel usw. ~ '

2.6.1 Montage; Ansaugsystem (Vertikale-Aufstellung)

1. Wagenmontage (siehe 2.1) for vertikale Aufstellung (Bild 3). ~ '

2. (Bild 14) Befestigen Sie den Messing-AnschluBstutzen for den Rucklaufschlauch an Threr W 1300, falls der Kunststoff-
AnschluBfitting montiert ist, muB dieser zuvor demontiert und zusammen mit dem Oberbehélter-Rucklaufrohr aufbe-
wahrt werden. .

3. Montieren Sie das Ansaugsystem mit seiner Uberwurfmutter am EinlaBventil' (Bild 15, A), achten Sie auf festen Sitz der
Verbindung, da durch Undichtigkeit stérende Luft angesaugt wird, was das Ansaugen von_ Farbe verhindert,

4. Befestigen Sie nun den Ricklavfschlauch am Messing-AnschluBstutzen (Bild 15, B}, driicken Sie hierzu die Enden der

Schlouchklemme zusammen.

2.6.2 Montage, Oberbehdlter und Rucklaufrohr {Horizontal-Aufstellung)
1. Wagenmontage, siehe 2.1, fir horizoniale Aufstellung (Bild 4). g
2. Befesiigen Sie den KunsfstoH~AnschiuBfiﬁing {Bild 11, A) for das Ricklaufrohr an Threr W 1300, falls der Messing-
- AnschluBistutzen montiert ist muf dieser zuvor demontiert und zusammen mit dem Ansaugsystem aufbewahrt werden. -
3. Setzen Sie das Gewinde, im Boden des Oberbehdiliers, auf das EinlaBventil und drehen Sie ihn von Hand fest, achten
Sie darouf nicht zu verkanten, ’
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(Bild 11) Entfernen Sie nun die Befestigungsmutier des Kunststoff-AnschluBfittings und dricken Sie das untere Ende des
Rocklaufrohres (Bild 11,B) in diese Mutter. Das Rickloufrohr sollte circa 5 mm Uber den hinferen Rand der Befesligungs-
mutler hinausragen.

Befestigen Sie nun das Rucklaufrohr, komplett mit der Befesligungsmuiter am AnschluBfitting und drehen Sie die Muller

von Hand fest.

- Bauen Sie den Ansaugfilier (Bild 13} in den Oberbehélier ein.

Der Oberbehdlier besitzi einen Deckel, welcher eine Offnung fir das Rucklaufrohr hat. Benutzen Sie diesen Deckel um
Verschmuizung und frihzeiliges Einfrocknen Ihrer Farbe zu verhindern.”

3.Vorbereiten zum Spritzen

WK -

s

Oberbehalter oder Ansaugsystem, je nach Betriebsweise, vom Einlofventil abschrauben.
Einlaflventil mit Wasser oder Korrasionsschuizal fUHen}Eild 14).

Druckenilastungsventil (Bild 17, A) auf ZIRKULATION &3 stellen und Druckregelventil {8ild 17, B) auf MINIMU (-}
drehen.

Gerdt am Netzschalier einschalten.

Druckregelventil (Bild 17, B) auf circa 50% stellen,

Betditigen Sie das EinlaBventil (Bild 17) z. B. mit dem flachen Ende eines Bleistifies, dabei sollfe es sich um circa

1,5 mm bewegen lossen. Betatigen Sie das Ventil so lange, bis die Maschine die Flussigkeit ansaugt, dadurch werden
die beweglichen Teile geschmiert und von eventuell eingetrockneter Forbe befreit.

Legen Sie nun die Handflgche dicht auf das EinlaBventil und erhdhen Sie den Druck am Druckeinstellventil (Bild 17, B)
kontinuierlich auf MAXIMUM {+). Dabei sollten Sie ein leichtes Saugen an der Hondfléche verspiren. Falls Sie kein An-
saugen der Maschine feststellen kénnen, wiederholen Sie die Schritie 2 bis 7. Falls dies nicht zum Erfolg fohr, mu3 das
EinlaBventil gereinigt oder ausgetauscht werden (siehe Kapitel Warlung & Pllege).

Stellen Sie das Druckregelventil (Bild 1, A) auf MINIMUM (-).

Schalten Sie das Gerdt aus.

4.Entliften der Farbpumpe

4.1 EntlUften der Farbpumpe (Vertikal-Aufstellung)

S
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Montieren Sie dos Ansaugsystem mit Ricklaufschlauch (siehe: 2.6.1 Montage, Ansaugsystem).

Kontrollieren Sie ob der Ansaugfiller im Filtergehduse eingebaut ist (Bild 13, A, arbeiten Sie nie ohne Ansaugfilter, da
sonst schadliche Fremdkérper in die Maschine gelangen kénnen.

Farbe vor Gebrauch unbedingt aufrihren und nach Herstellerangaben fir AIRLESS-VERARBEITUNG verdiinnen.

(Bild 18) Ansausystem und Rucklaufschlauch in Farbeimer einfauchen und Farbeimer auf den Standful stellen. Je nach

Alle Teile missen ordnungsgemaB am Gerét montiert sein, siche Kapitel Monifage. ~
Druckregelventil (Bild 1, A) ouf MINIMUM (-} drehen und Druckentlastungsventil (Bild 1, B) auf ZIRKULATION 8
stellen.

Ger&it am Netzschalter einschalten.

Druckregelventil (Bild 1, A) auf circa 50% einstellan.

. Forbe flieBt durch den Ricklaufschlauch in den Farbeimer zuriick, Gerat zur vollsidndigen Entluftung auf diese Weise

circa 2 Minuten beireiben. Falls das Gerét keine Farbe ansaugt, kontrollieren Sie die Verbindungen des Ansaug-
schlouches, diese missen dicht sein um stérendes Ansaugen von Lufl zu verhindern.

4.2 Enilifien der Farbpumpe (Horizonful-Aufstéllung)

LN —

Montieren Sie den Oberbehélier und das Rucklaufrohr (siehe: Montage, Oberbehdlter und Rucklaufrohr).
Kontrallieren Sie ob der Filter im Oberbehélier eingebaut ist {Bild 13, B}.

Farbe vor dem Einfisllen in den Oberbehalier unbedingt aufrihren und nach Herstellerangaben fir AIRLESS.
VERARBEITUNG verdiinnen.

4. Alle Teile mijssen ordnungsgemdfl om Gerét montier sein, siche Kapitel Montage.

5. Benétigte Farbmenge in Oberbehslier einfillen, Ricklaufrohr und Deckel om Oberbehdlter anbringen.

6. Druckregelventil (Bild 1, A) auf MINIMUM (-] drehen und Druckentlastungsventil (Bild 1, B) auf ZIRKULATION o
stellen,

7. Gerat am Netzschalter einschalten.

8. Druckregelventil (Bild 1, A} auf circa 50% einstellen.

9. Farbe flieBt durch das Rucklaufrohr in den Oberbehélier zuriick, Gerét zur vollsiandigen Entléftung ouf diese Weise
circo 2 Minuten beltreiben.

Achtung ! Vor Betdtigung des Druckentlastungsventils (Bild 1, B) immer zuerst das Druckregelventil (Bild 1, A) auf

MINIMUM (-] stellen. MiBachtung dieser Regel kann zu Schéden an der Pumpenmembrane fishren.
Achtung ! Einstellung des Druckregelventils auf MINIMUM reichi nicht aus, den Restdruck im Hochdruckschiauch

obzubouen. Beachien Sie die Hinweise unter DRUCKENTLASTUNGSVERFAHREN.

&




5. Spritztechnik

Achtung! @ Pistole nichi auf sich selbst und andere richten, siehe Sicherheitshinweisel

Beochien Sie die Schuizhinweise der Farbhersteller, tragen Sie Atemschulz.

Arbeiten mit W 1300 nur in gut belufteten Bereichen durchfihren, zur Vermeidung von Gesundheits-,
Brand- und Explosionsgefahren.

Beoachten Sie, daf sich Thre W 1300 durch Eigenvibration fortbewegen kann. Sichern Sie die Anloge
durch geeignete Schnire oder Bander bei allen Arbeiten z. B. auf Geristen oder an Geféllen.
Beachten Sie beim Arbeiten im Freien, daB durch Wind, Farbnebel Gber gréfiere Distanzen verfrachiet
werden kann und dadurch Schéden verursacht werden kénnen.

Nicht zu beschichiende Gegenstinde im Bereich des Farbsirahls entfernen oder abdecken um eine
unerwlnschte Beschichtung zu verhindern.

Hochdruckschlauch nie knicken; vor scharfen Kanten schiitzen; nicht auf Schlauch trefen.

@ @ © o oe

5.1 Spritzen

W
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Druckregelventil (Bild 1, A) auf MINIMUM {(-) stellen.

Druckentlastungsventil (Bild 1, B) auf SPRITZEN *T stellen. ,

Druckregelventil (Bild 1, A) auf MAXIMUM {+) stellen, dadurch beginnt sich der Hochdruckschlauch mit Farbe zu follen
und zu versteifen.

Dse (Bild 2, D) auf Spritzen einstellen, dabei muB der als Pleil ausgestaltete Dsen-Hebel in Spritzrichtung zeigen.

. Sicherungshebel (Bild 2, B) der Pistole auf entsichern (senkrechte Stellung) drehen und Abzugsbigel (Bild 2, A) ziehen

um die Luft aus dem Hochdruckschlauch entweichen zu lassen.

- Spritzen Sie nun auf eine Testfldche um die optimale Druckeinstellung zu erreichen. Uben Sie auf Ihrer Testlache die

Spritztechnik.
Stellen Sie dos Druckregelventit (Bild 1, A) nun auf den bendtigten Druck ein. Ein unnétig hoher Druck fohr zu starkem
Farbnebel und zu erhshtem VerschleiB der Maoschinenkomponenten.

. Der Druck ist korrekt eingestellt, wenn sich im Spritzbild KEINE scharfen Randzonen und KEINE Streifen zeigen

{Bild 19, A), falls dies dennoch der Fall ist (Bild 19, B), Druck erhéhen und / oder Farbe verdiinnen.

. Wahrend des Spritzvorgangs die Pistole gleichméBig fihren. Die Spritzbewegung mit dem Arm ausfihren und nicht mit

dem Handgelenk. Wahrend des Spritzvorgangs die Pistole immer parallel und senkrecht in einem Abstand von circa
30 cm zum Obijekt fuhren. Die seitliche Abgrenzung des Spritzstrahles darf nicht zu scharf sein damit beim néchsten
Durchgang leicht tberlappt werden kann. Abzugsbigel der Pistole erst wihrend der Armbewegung ziehen und schon
vor Beendigung der Armbewegung wieder loslassen. Dadurch wird eine unerwiinschie Farbanhéufung (Farblaufer,
Tropfenbildung) an den Randern der Spritzfléche vermieden.

Nicht zuviel Farbe in einem Spritzvorgang aufbringen. Besser ist s, vorerst nur donn zu beschichten um nach
fluchtigem Antrocknen nochmals zu Gberspritzen. Dadurch werden Farblaufer vermieden,

5.2 Disse / Schnellreinigung

lhr Wagner Airless-Gerat ist mit einer Wendedise ausgerUstel, die eine einfache und sehr schnelle Reinigung der Diise
erméglicht. Falls das Spritzbild nicht mehr optimal ist, gehen Sie wie folgt vor:

1.
2.
3.

4.
5.
6.

Abzugsbigel (Bild 2, A) loslassen und Pistole mit Sicherungshebel (Bild 2, B) in waagerechter Stellung sichern.

Duse an ihrem Hebel (Bild 21) um 180° drehen, so daBl der als Pleil geformte Hebel enigegen der Spritzrichtung zeigt.

Pisiole entsichern und auf ein Probematerial {z. B. Karton) spritzen. Dadurch werden Fremdkérper die sich in der Duse

Les‘rgzsetzf haben herausgeschleuded. Sobald ein gleichmaBiger Hochdruckstrahl austritt ist der Reinigungsvorgang
eendet,

Abzugsbigel (Bild 2, A) loslassen und Pisfole mit Sicherungshebel (Bild 2, B) in woagerechter Stellung sichern.

Dise an ihrem Hebel (Bild 21) um 180° drehen, so daB der als Pfeil geformte Hebel wieder in Spritzrichtung zeigt.

Nach dem Entsichern der Pistole kann nun weitergearbeitet werden.

5.3 Pistolenfilter

Von Zeit zu Zeit muB der Pistolenfilter gereinigt bzw. ersetzt werden.

o s o —

Fuhren Sie zuerst das vorher beschriebene Druckentlastungsverfahren durch und ziehen Sie den Netzstecker.
Bauen Sie den Filler (Bild 9, B) gemaB der Anleitung (Montage, Pistolenfilter) aus.

Reinigen Sie den Filier mit dem zugehorigen Lésemittel der momenlan eingesetzten Farbe,

Eventuell mit z. B. Nylonbirste reinigen. Nie DrahibUrste oder andere harte Gegensitinde verwenden.

Folls der Filter zu stark verschmutzt ist oder auBergewshnliche Lochbildung zeigt, unbedingt neuen Filter einsetzen {als
Zubehor erhalilich). Nie ohne Pisiolenfilier arbeiten.

Pisiole montieren (siehe Kapitel MONTAGE).

5.4 Filter im Ansaugsystem (Bild 13, A) / Oberbehiilter (Bild 13, B)

Vor jedem Wechsel des Farbeimers bzw. Nachfillen der Farbe in den Oberbehalter sollte der entsprechende Filter
gereinigt werden.



1. Enffernen Sie den Filter mit einer geeignefen Zange aus dem Ansaugsystem bzw. dem Oberbehalter (Bild 13).

2. Reinigen Sie den Filter mit dem zugehbrigen Losemittel der gerade eingeselzien Farbe. Eventuell mit z. B. Nylonbirste
reinigen. Nie Drahtbirste oder andere harle Gegensitdnde verwenden.

3. Filter wieder einsetzen. Falls Filter defekt oder nicht mehr zu reinigen ist, neuen Filler einbauen (als Zubehsr erhalilich)
Nie ohne Filier arbeiten. Dies kann schwere Schaden an der Pumpe durch eintretende Fremdk&rper zur Folge haben.

6. Reinigung

UMWELTSCHUTZ

Farb- und L8semiitelreste Sondermll-Sammlungen zufGhren. Niemals in AusguB oder Hausmull geben!

Achtung ! Beim Einsatz von schnelltrocknenden oder Zweikomponenten-Beschichtungssioff, Gerdl unbedingt innerhall

der Verarbeitungszeit mit geeignelem Reinigungsmittel reinigen.

6.1 Kurzzeitige Arbeitsunterbrechung

1.
2.

3.
4.

Fihren Sie zuerst das am Anfang beschriebene Druckentlastungsverfahren durch und ziehen Sie den Neizsiecker.
Halten Sie den Oberbehalter unbedingi mit dem zugehorigen Deckel verschlossen bzw. spannen Sie z. B. eine Frisch-
haltefalie Gber lhren Farbeimer bei Verwendung des Ansaugsystems.

(Bild 26) Wickeln Sie die gesicherte Pistole in ein feuchtes Tuch ein und verpacken Sie die Pistole anschlieBend luftdict
in einer Kunststoffiite.

Bewahren Sie Ihr Airlessgerét an einem sicheren Platz - auBerhalb direkter Sonneneinstrahlung auf.

6.2 Wiederinbetriebnahme nach kurzzeitiger Arbeitsunterbrechung

s —

7.

Entfernen Sie die Tute und das feuchte Tuch von der Pistole.

RGhren Sie die eingesetzte Farbe unbedingt um,

Entlastungsventil (Bild 1, B) auf ZIRKULATION G siellen.

Druckregelventil auf MINIMUM (-) einstellen (Bild 1, A). _

Nefzstecker wieder einstecken und Geréit am Netzschalier einschalien.

Druckentlostungsventil (Bild 1, B) auf SPRITZEN >R stellen und Druckeinstellung am Druckregelventil

(Bild T, A) auf den gewinschien Arbeitsdruck einstellen.

Spritzen Sie ouf eine Testldche um die Geréteeinstellung zu prifen. Eventuell Druck erhdhen oder Farbe verdonnen.

6.3 Aulierbetriebnahme und Reinigung des Gerdites

Wichfig ! Gewissenhafte Reinigung und Pflege nach Gebrauch des Gerdtes sind die wichtigsten Voraussetzungen fir

eine einwandfreie Funktion bei erneuter Inbetriebnahme.

Hinweis !  Fir diese Arbeiten bendtigen Sie einen Behilier, dos zur benutzten Farbe passende Losungsmittel (Flamm-

IR —
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punkt muB Uber 21 °C liegen), eine Nylonbiirste, die beiliegenden Schraubenschiissel und Reinigungs-
lappen.

. Fuhren Sie das am Anfang beschriebene Druckentlastungsverfahren durch.
. Entfernen Sie den Diisenhalier von der Pistole (Bild 7).
- Nehmen Sie das Gerat wieder in Betrieb. Stellen Sie das Druckentlastungsventil (Bild 1, B) auf SPRITZEN>T

._Ansaugsysiem / Vertikal-Aufstellung | Oberbehaélier / Horizontal-Aufsiellung

Entfernen Sie das Ansaugsystem aus dem Spritzen Sie nun die gesamie verbliebene
Farbeimer, achten Sie dabei auf austretende Farbe aus dem Oberbehdlier in den

Farbe. Spritzen Sie nun die restliche Farbe Farbeimer zurdck (Bild 20). Erhshen Sie den
in den Farbeimer zuriick (Bild 20). Erheshen Druck {Bild 1, A), falls notwendig.

Sie den Druck (Bild 1, A), falls notwendig.

. Fihren Sie dos am Anfang beschriebene Druckentlastungsverfahren durch.

._Ansaugsysiem / Vertikal-Aufstellung | Oberbehdlter / Horizontal-Aufstellung

Fillen Sie circa 0,5 | geeignetes Lésemitiel in
den Oberbehdlter ein und reinigen Sie den
Oberbehdlter mit einem Lappen.

Fillen Sie einen sauberen Eimer mif Wasser
und fihren Sie das Ansaugsystem in diesen
Eimer ein.

. Entlastungsventil (Bild 1, B) auf ZIRKULATION G stellen.
- Gerdt einschalten und Druck auf circa 50% erhdhen. Wasser bzw. Lésemittel circa 3 Minulen auf diese Weise

zirkulieren lassen. So werden Ventile und Pumpe gereinigt.

. Druck auf MINIMUM einstellen und Entlastungsventil (Bild 1, B) auf SPRITZEN >R, stellen. _
- Um die im Hochdruckschlauch verbliebene Farbe zuriickzugewinnen betatigen Sie den Abzugsbigel der Pistole ernel

und erhdhen langsam die Druckeinstellung bis die Farbe zu flieBen beginni. Abzugshiigel loslassen sobald Wasser
bzw. Lésemittel aus der Pistolenéffnung austritt.



11. Ansaugsystem / Vertikal-Aufstellung

| Oberbehdlier / Horizontal-Aufstellung

Pistolensffnung nunin Eimer mif Wasser
richten, Abzugsbigel betdtigen und auf
diese Weise das Wasser durch
Hochdruckschlauch und Pistole circa 5 Min.
zirkulieren lassen.

Pistolen&Hnung nun in Oberbehalter richten,
Abzugsbigel beidtigen und aut diese Weise
das Lasemittel durch Hochdruckschlauch
und Pistole circa 5 Min. zirkulieren lassen.

12. Fihren Sie dos am Anfang beschriebene Druckentlastungsverfahren durch. Netzstecker ziehen!
13. Monfieren von Disenhalter {mit eingebauter Dise), siche Montage, Dise.

14. Stellen Sie die Wendeduse auf Reinigungsstellung (Bild 21).

15. Nehmen Sie das Geréit erneut in Betrieb. Entlastungsventil (Bild 1, B) auf SPRITZEN > stellen.

16. Ansaugsysiem / Vertikal-Avfstellung

| Oberbehdlier / Horizontal-Aufstellung

Verschmutztes Wasser aus Eimer enffarmnen
und nochmals eine geringe Menge Wasser
in den Eimer einfillen und mitfels Schlauch
und Pistole aus Maschine abpumpen.

Verschmutzies Lasemittel aus Maschine
entfernen und nochmals eine geringe Menge
Losemitte! in Oberbehilter einfollen und
mittels Schlauch und Pistole aus Maschine
abpumpen.

17. Fhren Sie das am Anfang beschriebene Druckentlastungsverfahren durch. Netzstecker zighen!
18. (Bild 10) Entfernen Sie nun die Pistole vom Hochdruckschlauch und demontieren Sie die Pistole (Bild 9). Entfernen Sie

den Mochdruckschlauch von der Maschine (Bild 5).

19. Reinigen Sie die Dise und den Pistolefilier mit einer weichen Burste und Wasser bzw. Lésungsmittel. Farbreste an der
Dise kénnen mit einem spitzen weichen Stab (z. B. Zahnstocher} entfernt werden.

Achtung !

Die DUse hat eine mit groBter Prazision bearbeitete Bohrung. Um eine lange Lebensdaver zu gewdhr-

leisten ist eine schonende Behandlung erforderlich. Der Harimetalleinsatz ist sprodel Diise niemals fallen
lassen ader mit harten metallenen Gegenstédnden bearbeiten.

20. Ansaugsystem / Vertikal-Aufstellung

Oberbehdlter / Horizontal-Aufstellung

Ricklaufschlauch (Bild 15, B) und Ansaugsystem (Bild
15, A) demontieren und Gewinde des EinlaBventils
(Bild 1, D} mit einem Lappen reinigen. Ansaugfilter
(Bild 13, A) aus Ansaugsystem entnehmen und mit
weicher Birste in Wasser reinigen. Falls notwendig
Schlouchschellen (Bild 16, A} des Ansaugsystems
entfernen und Ansaugschlauch innen von Farbresten
reinigen. Dadurch wird verhindert, dof eingetrocknete
Farbreste die Ventile verstopfen und Stérungen
verursachen.

21. Korrosionsschutzé! in EinlaBventil (Bild 27) einfullen und Gerét in Betrieb nehmen. Druck am Druckeinstellventil
(Bild 1, A) longsam erhéhen und om Entlastungsventil (Bild 1, B) mehrmals zwischen ZIRKULATION S und
SPRITZEN >R umschalten um das Ol im Innern der Maschine zu verteilen.

Achtung !

7. Wartung

7.1 Austausch und Reinigung des EinlaBventils

1. Falls Gertt in Betrieb war, zuerst das am Anfang beschriebene Druckentlastungsverfahren durchfihren und Netz-

stecker ziehen.

2. (Bild 22) Abschrauben des EinlaBventils mit einem 27 mm-Steckschlssel. °

3. (Bild 23) Prufen der Beweglichkeit des Ventils mit z. B. dem flachen Ende eines Bleistiffes. Bleistift von oben in Ein-
laBventil einfihren und Ventil betétigen. Das Ventil muB sich circa 1,5 mm (federnd) betdtigen lassen. Falls dies nicht
der Fall ist, liegt eine Verschmutzung oder Abnutzung des Ventils vor. Ventil reinigen oder ersetzen (als Zubehor

erhéltlich).

4. Reinigung des EinlaBventils mit weicher Burste und Ldsemittel.

5. Ein gereinigtes und funktionstiichtiges EinlaBventil darf, gefullt mit Wasser, in senkrechter Lage nicht tropfen. Falls dies
dennoch der Fall sein sollte, ist das Ventil verschlissen und mul} ersefzt werden,

6. Installation des gereinigten oder neuen EinlaBventils, Achtung, Dichtungsring nicht vergessen.

9

" entnehmen und mit weicher Birste

Verschmutzungsgefahr. Bei diesem Vorgang spritzt Ol aus dem Hochdruckanschluf (Bild 27, B} und dem
Ricklaufschlauch (Bild 27, A) AnschlUsse mil Lappen abdecken.

Rucklaufrohr (Bild 4, D) und
Oberbehalter (Bild 4, C)
demontieren und Gewinde des
EinlaBventil {Bild 1, D) mit einem
Lappen reinigen. Ansaugfilter (Bild
13, B) aus Oberbehditer :

in Losungsmittel reinigen.




7.2 Austausch und Reinigung des AuslaBventils

Hin und wieder ist es notwendig das AuslaBventil zu reinigen oder zu ersefzen da es durch hohe Driicke und Abrasion derr
Verschleifl unterliegt. Verwenden Sie nur Original WAGNER Ersatzteile.

1.
2.

w

Now s

o

Entfernen der Auslassventilklappe (Bild 25, A) mit dem beiliegenden Schiissel (Bild 24).

Achten Sie darauf, daf die Kupferdichiung (Bild 25, B) in der montierfen Lage auf der Auslafiventilkioppe bleibt. Nicht
wenden, da sonst nach dem Zusammenbau das Gerdt undicht werden kénnte.

Herausnehmen der Ventilfeder (Bild 25, C) mit siner Pinzefie oder einerh Drohihaken. Die Ventilfeder muB 7,5
Windungen haben. Falls die Feder verschlissen isl, unbedingt komplettes Ventil ersetzen (als Ersatzieil erhdltlich).
Ventilsitz (Bild 25, E) mit einem 6 mm Inbusschlussel demontieren, Achtung, Ventilkugel (Bild 25, D) nicht vedieren.
Dichtung (Bild 25, F) herausnehmen. :

Reinigung aller Teile mit Lasungsmittel und weicher Borste.

Kentrolle aller Teile, insbesondere der Ventilkugel (Bild 25, D), der Ventitfeder (Bild 25, C) und der Dichifldche des
Venlilsitzes (Bild 25, E) wenn Teile verschlissen sind, unbedingt komplettes Ventil ersetzen.

Nach Reinigung und Kontrolle, alle Teile eindlen und wieder montieren. Venfilsitz mit & mm Inbusschlissel gut fest-
ziehen. Darauf achten, doB die Ventilfeder im Stift der Ventilkappe gefthrt wird. Ventilkappe fest anschrauben.

Hinweis ! Ein defektes AuslaBventil ist optisch nur schwer zu erkennen. Zur Uberprafung des AuslaBventils kann

folgendes Verlohren angewandt werden:

Betreiben Sie die komplett montierte Maschine mit Wasser, maximaler Druckeinstellung, Druckent-
lastungsventil in Stellung SPRITZEN %% und geschlossener, gesicherter Pistole. Falls das AuslaBventil
defekt ist, erwiirmt sich die AuslaBventilkappe sehr stark. Bei intaktem AuslaBventil nimmt die Auslaf-
ventilklappe die Temperatur des verwendeten Wassers on. Defekies Ventil ersetzen.

in



Behebung ven Stérungen

Achtung !
PROBLEM

URSACHE

Vor allen Arbeiten an der Maschine das Druckentlastungsverfahren durchfihren.

ABHILFE

Molor ldutt nicht an

- keine Spannungsversorgung

- Gerdt schaltet unter Druck ab

- Temperatursicherung im Motor hat
ausgelést

- Querschnitt der Verléngerungsleitung
Zu gering

- Sicherungen, Leitungen und Schalter Gberprisfen

- Enilastungsventil auf ZIRKULATION stellen

- Gerdt am Nefzschaolter ausschalten und ca. 30
Min. abkihlen lassen

- Leitungsquerschnitt mindesiens 3 x 1,5 mm?

Gerdt l&uft an, 16rdent
aber keine Farbe
(Entlastungsventil ist

auf ZIRKULATION
eingestellt)

- keine-, oder unterbrochene
Farbférderung
- Ansauglilter verschmutzt

- Farbeimer ist leer oder Ansaugglocke
ist nicht komplett in Farbe eingetaucht

- der Ansaugsystem-AnschluB ist locker

- Einlaflventil verschmutzt

- AuslaBventil verschmutzt

- Entlastungsventil verschmutzt

- Pumpen-Membrane defekt

- Hydraulikslmenge zu gering

- Gerdt entliften

- Filter, im Oberbehélter bzw. Ansaugsystem,
reinigen
- Saugglocke komplett in Farbe eintauchen

- Anschluf} saubern und festdrehen

- EinlaBventil reinigen oder ersefzen

- Auslafiventil reinigen oder ersetzen

- Gerét zum Wagner-Service schicken
- Gergt zum Waogner-Service schicken
- Gerat zum Wogner-Service schicken

EinlaBventil sehr oft

- kein Ansaugfilier eingebaut

- Filter in Oberbehélter bzw. Ansaugsystem einbauen

verschmutzt - eingefrocknete Farbkrimel l6sen sich - Ansaugsystern, insbesondere Ansaugschlouch
aus dem Ansaugsystem griindlich reinigen
Starker Druckabfall - Filter verschmutzt - Ansaugfilter bzw. Pistolenfilter reinigen

beim Abziehen der
Pistole

- Farbe zu dickflissig

- AuslafBiventil verschmutzt

- EinlaBventil verschmuizt

- Spritzdiise verunreinigt, verschlissen

- Farhe verdionnen, umrihren
- Auslefiventil reinigen oder ersefzen
- Einlafventil reinigen oder ersetzen
- Diise reinigen oder ersetzen

Pistole schliefit beim
Loslassen des
Abzugsbiigel nicht
einwandfrei

Fremdk@rper oder eingetrocknete
Farbe im Bereich des Pistolenventils
{durch unzureichende Reinigung)

Maschine auf max. Druck einstellen und Pistole
durch mehrfache, schnelle Betatigung des
Abzugshebel reinigen. Falls dies ohne Erfolg
bleibt, Gerét an Wagner-Service schicken.

Pistole undicht

- inkorrekter Zusammenbau
- defekte Dichtung
- Verschleif} innerer Teile

- Zusammenbau priifen
- Dichtung ersetzen
- Gerdt zu Wagner-Service schicken

Pistole spritzt nicht

- Dse verunreinigt, verschlissen

- Farbe zu dickflussig

- Pistolenfilter, Ansaugfilter verunreinigt

- Dise verschlissen

- Oberbehdilter bzw. Ansaugsystem
locker

- Dise reinigen, ersetzen

- Farbe verdinnen

- Filter reinigen, ersetzen

- Dise ersefzen

- Verbindung Uberprifen und festdrehen

Schlechtes Spritzbild

- Druck zu gering eingestellt

- Farbe zu dickflussig

- Pistolenfilter, Ansaugfilier verunreinigt

- Duse verschlissen

- Oberbehalter bzw. Ansaugsystem
locker

- Druck erhohen

- Farbe verdinnen

- Filter reinigen, ersefzen

- Dise ersetzen

- Verbindung Uberprisfen und festdrehen

Motortemperaturschutz
ausgeldst

Hinweis !

- Motor iberhitzt

- Motor mit Farbe verschmutz

- Anlauf gegen Druck

- Geréit in direkter Sonnenbestrahlung

- Gerdt ausschalten, ca. 30 Min. abkohlen lassen
- Motor reinigen um Kihlung zu verbessern

- Druckenilastungsverfahren durchfihren

- Gerét in Schotten stellen

Wenn das Entlastungsverfahren auf SPRITZEN W eingestellt ist und Forbe aus dem

Farbricklauf flieBt, Gerdt zum WAGNER-SERVICE einschicken.
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1 Jahr Garantie

Die Garantie betriigt 1 Jahr, gerechnet vom Tage des Verkaufes (Kassenbon). Sie um-
faBt und beschrénkt sich auf die kostenlose Behebung der Mangel, die nach-
weisbar auf die Verwendung nicht einwandfreien Materials bei der Herstellung oder
Montagefehler zuriickzufihren sind oder kostenlosen Ersatz der defekien Teile.
Falsche Verwendung oder Inbetriebnahme sowie selbstandig vorgenommene
Montagen oder Reparaturen, die nicht in unserer Bedienungsanleitung angegeben
sind, schlieen eine Gewdahrleistung aus. Dem Verschleil unierworfene Teile sind
ebenfalls von der Gewdhrleistung ausgeschlossen. Die Garantie-Entscheidung
behalten wir uns ausdriicklich vor. Die Garantie erlischt, wenn das Gerét gesHnet
wurde. Die Gewdhrleistung schlieBt den gewerblichen Einsatz aus.

Transportschaden, Wartungsarbeiten sowie Schéaden und Stérungen durch mangel-
hafte Wartungsarbeiten fallen nicht unter die Garantieleistungen.

Der Nachweis Gber den Erwerb des Gerdtes mu bei Inanspruchnahme der Gewdhr-
leistung durch Vorlage des Originalbeleges und der vollstndig ausgefillten
Garantie-Karte gefhrt werden.

Soweit gesetzlich méglich, schlieBen wir jede Haftung fur jegliche Personen- , Sach-
oder Folgeschéden aus, insbesondere, wenn das Gerdl anders als fur den in der
Betriebsanleitung angegebenen Verwendungszweck eingesetzt wurde, nicht nach
unserer Betriebsanleitung in Betrieb genommen oder instandgesetzt oder Reparaturen
selbsténdig von einem Nichifachmann ausgefihrt wurden.

Reparaturen oder Instandsetzungsarbeiten, die weiter gehen als in dieser Betriebs-
anleitung angegeben, behalten wir uns im Werk vor.

Im Garantie- bzw. Reparaturfall bitten wir Sie um die frachifreie Einsendung des
Gerétes an die WAGNER-Niederlassung Ihres Landes; die Anschrift entnehmen Sie
bitte lhrer Garantie-Karte bzw. der Service-Ubersicht dieser Betriebsanleitung.

Konformitéits-Erklérung C€

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daB dieses Produkt folgenden einschlagigen
Bestimmungen entspricht:

EU-Maschinenrichtlinie 89/392/EWG

EU-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG

EU-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit 89/336/EWG

Angewendete harmonisierte Normen: EN 292.2; EN 60335-1; E-EN 1953,
EN61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 55014; EN 55104
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