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Bitte vor Inbetriebnahme der Anlage sorgfaltig durchlesen!

Einfilhrung in das Spritzen
mit airless-Gerdten

Uber viele Jahrzehnte hinweg kannte man
ausschlieBlich ein Farbspritzen unter Verwen-
dung von Druckluft als Zerstduberquelle des zu
verspritzenden Lackes. Ein Kompressor erzeugt
hierbei einen Druck bis 8 bar, der Luftstrom
streicht entweder Uber ein Ansaugrohr oder wird
liber einen FlieBbecher mit Farbe gespeist. Die-
ses Farb-Luftgemisch passiert eine Dise mit
einer Bohrung von 0,8 - 3 mm und erhéalt dadurch
eine gewilinschte Form entweder als Rundstrahl
oder als Flachstrahl. Es muB hervorgehoben
werden, daB die Dise in diesem Verfahren ledig-
lich die Aufgabe hat, dem Farb-Luftgemisch
eine gewiinschte Form zu geben. Eine Zerstéu-
bung wird durch Druckiuft erzielt. Diesem Ver-
fahren haften jedoch die bekannten Nachteile
an, z. B. starke Spritznebelbildung und Unhand-
lichkeit der Spritzpistole (FlieBbecher) usw.

Beim Airless-Verfahren wird mittels einer Mem-
branpumpe das Spritzmedium aus dem Material-
behalter angesaugt und durch eine Spezialdiise

gepreBt. Durch -die. Querschnittsverengung. an .

der Dise staut sich ein theoretischer Druck bis
zu 250 bar an. Dieser enorm hohe Druck bewirkt
eine mikrofeine Zerstdubung des Spritzmate-
rials. Da in diesem System keine Luft verwendet
wird, bezeichnet man dieses Verfahren als AlR-
LESS- (luftlos) Verfahren. Diese Art zu spritzen
bringt die Vorteile von feinster Zerstaubung, re-
belarmer Betriebsweise, spiegelglatter, blasen-
freier Oberflache. Neben diesen Vorteilen ist die
enorme Arbeitsgeschwindigkeit und die groBe
Handlichkeit zu nennen.

Funktion der Anlagen

Zum besseren Verstindnis der Funktion soll hier
kurz auf den technischen Aufbau eingegangen
werden.

Durch einen Elektromotor (wahlweise Wechsel-
strom oder Drehstrom), bei 7000 H auch ein Ben-
zinmotor, Dieselmotor oder Luftrotationsmotor
wird in der Hydraulikstufe eine Taumelscheibe,
die gleichzeitig als Schwungscheibe dient, ange-
trieben. :

Die Taumelscheibe beaufschlagt einen Kolben,
der jedoch mit dem Spritzmedium nicht in Be-
rihrung kommt, sondern seinerseits Uber Hy-
draulik®l eine Membrane aus Kunststoff betéatigt.
Durch die Saugbewegung der Membrane ofinet
ein Ansaugventil und gibt dem Spritzmedium,
das {iber ein Ansaugsystem direkt aus dem Origi-
nalgebinde angesaugt wird, den Durchgang zum
Farbraum der Membranpumpe frei. Der darauf
folgende Druckhub der Membrane offnet ein
Hochdruckventil und fordert das Spritzmedium
unter hohem Druck zur Spritzpistole. Infolge der
Diisenverengung wird das Spritzmedium durch
Hochdruck luftlos feinstens zerstaubt.

WAGNER airless 7000 H

wurde fUr verschiedene Antriebssysteme ent-
wickelt, die bis auf den Dieselmotor auswechsel-
bar sind. Dadurch wird Unabhangigkeit vom
Stromnetz erreicht.

Fur explosionsgefahrdete Rdume eignet sich die
Anlage in explosionsgeschitzter Ausfihrung mit
380 V Drehstrom oder der Luftrotationsmotor als
Antrieb.

Welche Materialien konnen mit den
WAGNER airless 6500 HN/7000 H
verspritzt werden?

Die Kombinationsanlagen sind fiir die Verarbei-
tung nahezu samtlicher spritzfahigen Materialien
geeignet. Es kdnnen sowoh! Lacke (Kunstharz-,
Ol-, Hammerschlag-, Chlorkautschuklacke, Mat-
tierungen, Grundierungen, Lasuren, Inertole,
Rostschutzlacke wie Bleimennige, Zinkstaub-
und Eisenglimmerlacke usw.) als ‘auch wasser-
|6sliche Farben (Dispersionen) verwendet wer-
den. Die maximale Leistungsgrenze ist bei den
Spritzputzen, Spachteln, Kitten zu sehen, die
mit den Anlagen nicht mehr verspritzt werden
kénnen.

Die Verarbeitung anderer Materialien ist nur mit
Zustimmung der Fa. WAGNER zuléssig.

Grundsatz: Samtliche spritzfahigen Materialien,
deren Kdrnung (Pigmentierung) kleiner ist als
0,3 mm, kénnen mit den Anlagen verarbeitet
werden.



Sicherheitsvorschriften
fur das Airless-Spritzen

Folgende Sicherheitsvorschriften sind zu beachten
{Bundesrepublik Deutschiand).

Unfallverhiitungsvorschrift VBG 23 ,Verarbeiten
von Anstrichstoffen, der gewerblichen Berufsge-
nossenschaften.

Folgende Punkte sind zusatzlich zu beachten.

1.

3.1

3.2

Die Spritzpisiole ist bei der Montage oder
Demontage der Diise und bei Arbeitsunter-
brechung immer zu sichern, so daBl keine
unbeabsichtigie Betdtigung erfolgen kann.
Bei gesicherter Spritzpistole steht der Si-
cherungshebel waagerecht nach hinten
(siehe Abb. Seite 17).

Niemals die Spritzpistole gegen sich oder in
Richtung auf andere Personen richten.

Niemals mit den Fingern oder mit der Hand
in den Spritzstrahl fassen. Durch die hohen
Spritzdriicke, je nach Anlage bis 250 bar Be-
triebsdruck, kommt es umgehend zu sehr
gefahrlichen Verletzungen.

Die Anlagen, welche nicht explosionsge-
schiitzt sind, diirfen nicht in den unter die
Explosionsschutz-Verordnung fallenden Be-
triebsstéatten benutzt werden. Es diirfen nur
Lacke und Losungsmittel mit einem Flamm-=
punkt von 21° C oder dariiber ohne zuséatz-
liche Erwarmung verspritzt werden!

Bedingt durch die Strdmungsgeschwindigkei-
ten bei hohem Spritzdruck kann es unter Um-
stdnden am Gerat zu elektrostatischen Aufla-
dungen kommen.

Diese konnen bei Entladung Funken- oder .

Flammenbildung nach sich ziehen.

Um dies zu vermeiden, muB bei jedem Spritz-
vorgang die Anlage geerdet sein.

Falls bei elektrischen Anlagen Zweifel Gber die
Erdung der elektrischen Installation bestehen,
muB die Anlage mittels Erdungskabel (Kupfer-
draht 4 mm? geerdet werden.

Der ErdungsanschluB befindet sich am Motor-
schalter und ist entsprechend gekennzeichnet.

Explosionsgeschiitzte Anlagen sind vor jeder
Inbetriebnahme mit dem montierten Erdungs-
kabel (6 m) zusétzlich zu erden.

AuBerdem ist mit Hilfe des Potentialausgleichs-
kabels eine Erdung zwischen Gebinde und
Elektromotor vorzunehmen. Der Erdungsan-
schiuB befindet sich am Motor und ist entspre-
chend gekennzeichnet.

7000 H-G mit Benzinmotor, #000 H-D mit Die~-
selmotor und 7000 H-A mit Luftrotationsmotor

4.1

ist vor jeder Inbetriebnahme mit dem montier-
ten Erdungskabel (6 m) zu erden.

Achtung:  Airless-Hochdruck-Spritzanlagen
mit Benzin- oder Dieselmotor sollen vorzugs-
weise im Freien verwendet werden. Dabei ist
darauf zu achten, daf3 die Hochdruck-Spritzan-
lage so aufgestelit ist, daB keine Losungsmittel-
dampfe zur Spritzanlage hin getrieben werden
oder sich ldsungsmittelhaltige Dampfe im Be-
reich der Hochdruck-Spritzanlage ablagern
kénnen. Die Windrichtung ist zu beachten.

Bei Verwendung der Airless-Hochdruck-Spritz-
anlage mit Benzin- oder Dieselmotor in Rau-
men muf eine ausreichende Luftbewegung zur
Abfihrung der Losungsmitteldédmpfe und der
Auspuffgase des Benzin- oder Dieselmotors
gewahrleistet sein.

Mindestabstand bei Geréaten mit Benzin- oder
Dieselmotor: Spritzgerat — Spritzpistole 3 m
einhalten.

Die Spritzpistole und der Hochdruck-
schlauch zwischen Gerat und Spritzpistole
miissen dem im Gerat erzeugten Druck ent-
sprechen.

Eine dauerhafte Kennzeichnung auf dem Hoch-
druckschlauch muB den zuldssigen Betriebs-
Uberdruck, den Hersteller und das Herstellda-
tum erkennen lassen. AuBBerdem muB er so be-
schaffen sein, daB der elekirische Widerstand
zwischen den Kupplungsstiicken gleich oder
kleiner als 1 Megohm ist.

Reinigung
Bei der Reinigung des Gerétes ist unbedingt zu

~ vermeiden, daB in einem geschlossenen Behal-

ter zurlickgespritzt wird.

Der Farbstrahl wiirde durch den Ruckprall iom
Behalter Luft einschlieBen, und damit im ge-
schlosssenen Behélter ein explosionsfahiges
Gas/Luft-Gemisch erwzeugen. Besonders ge-
fahrlich ist das bei Verarbeitung von Spritzma-
terial mit einem Flammpunkt unter 21°C.

Atemschutzmaske

Obwohl das AIRLESS-Spritzverfahren sehr ne-
belarm ist, kann man nicht von einem véllig
nebelfreien Spritzverfahren sprechen.

Es befinden sich zwar wenig Farbteilchen in der
Luft, trotzdem sollte dem Lackierer eine Atem-
schutzmaske zur Verfligung gestellt werden
(siehe Atemschutz-Merkblatt ZH 1/134 und
VBG 23, der gewerblichen Berufsgenos-
senschfaten).

Absauganlagen .

Bisher gibt es keine entsprechenden Vorschrif-
ten fur den Einsatz von AIRLESS-Farbspritzge-
raten. Daher fallt dieses Spritzverfahren unter
die Sparte der allgemeinen Lackverarbeitung.
Trotzdem solite bedacht werden, dafl zwar
durch das nebelarme Spritzen der Farbnabel
fast wegfallt, jedoch auch die L&sungsmittel-
dampfe absaugen werden missen, die beson-
ders gefahrlich sind.



Technische Daten

Typ: 6500 HN-E u. -Ex. 7000 H-E und -EX 7000 H-G 7000 H-D 7000 H-A
Motorleistung: P1 2kW P1 2,9 kW (Wechselstrom) 3,4 kW 3,95 kW 4,8kW bei 7 bar
Pt 3,8 kW (Drehstrom) Benzinmotor Dieselmotor Lufteingangsdruck
P2 2,0 kW (Drehstrom Ex) Luftrotationsmotor
Spannung: 220 Volt, 50 Hz 220 Volt, 50 Hz
oder 380 V/3 oder 380 V/3
Absicherung: min. 10 Atrége 16 Atrage
Anschluikabel: 6m 6m
Hydraulikoi-Filimenge: 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
Reifendruck: max. 2,5 bar max. 2,5 bar
Luftbedarf bei 7 bar: 4 m¥/min
bei 1500 min™!
Leergewicht: 65kg 75kg 65kg 82 kg 85 kg
Hochdruckschlauch: Nennweite 6 mm, Nennweite 6 mm, Nennweite 6 mm, Nennweite 6 mm, Nennweite 6 mm,
10miang 10miang 10mlang 10mlang 10mlang
Max. Betriebsiiberdruck: 250 bar 250 bar 250 bar 250 bar 250 bar
Max. Volumenstrom: 6 1/min 8,3 /min 8,3 1/min 8,3 1/min 8,3 /min
Volumenstrom bei 120bar: 5 /min 5,5 /min 5,5 /min 5,5 I/min 5,5 /min
6500 HN-E mit Elektromotor
1 Hochieistungspistole G-10-1 N
2 Hochdruckschiauch
3 Hydraulikstufe
4 Druckregelventil
5 Entlastungsventil
6 AuslaBventil
7 Farbstufe
8 Ansaugsystem
g Oleinfiilischraube
10 Motorschalter
11 Elektromotor
12 Transportwagen
13 Reinigungsbehéiter




WRGHNER | 7000 H-E mit Elektromotor

10
1 Hochleistungspistole G-10-1 N
2 Hochdruckschlauch
9 3 Ansaugsystem
4 Entlastungsventil
8 5 Uleinfiilischraube
6 Druckregelventil
7 7 Transportwagen

8 Betriebskondensator
9 Motorschaiter

10 Stromzufihrungskabel
i1 Elektromotor

12 Werkzeugbehéiter

WRGIMNER ED

7000 H-G mit Benzinmotor

1 Hochleistungspistole G-10-1 N
2 Hochdruckschlauch

3 Werkzeugbehalter

4 Hydraulikstufe

5 Druckregelventil

6 Entlastungsventil

7 AusiaBventil

8 Farbstufe

9 Ansaugsystem
10 Oleinfiillschraube
11 Erdungskabel
12 Benzinmotor (Viertakt)
13 Transportwagen




WRGHER

2 7000 H-D mit Dieselmotor

Hochleistungspistole G-10-1 N
Hochdruckschlauch
Werkzeugbehdlter
Hydraulikstufe
Druckregelventil
Entlastungsventil
AuslaBventil
Farbstufe
Ansaugsystem

10 Oleinfilischraube
11 Erdungskabel

12 Dieselmotor

13 Transportwagen

W~ O A WON

©w

WAGNER BENrers

7000 H-A mit Luftrotationsmotor

Hochleistungspistole G-10-1 N
Hochdruckschlauch
Werkzeugbehalter
Hydraulikstufe
Druckregelventil
Entlastungsventil
‘AuslaBventil
Farbstufe
Ansaugsystem

10 Oleinfiillschraube
11 Erdungskabel

12 Luftrotationsmotor
13 LuftanschiuB

14 Transportwagen

15 Reinigungsbehéliter
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WAGNER airless besteht aus den Hauptgruppen:

1. Antrieb

1.1 Elektromotor: Schalter, Betriebskondensator
(bei Einphasenmotor) und Stromzufiihrungs-
kabel.

1.2 Benzinmotor; 7000 H-G mit Viertakt-Benzin-
motor.

1.3 Dieselmotor; 7000 H-D
1.4 Luftrotationsmotor; 7000 H-A
2. Hydraulikstufe:

Druckregelventii, Membrane, Kolben, Hydraulik-
gehause, Oleinfiilischraube und Olfilterschraube.

3. Farbstufe:
Entlastungsventil, Einschraubstutzen fiir Hoch-

druckschlauch oder Manometerkombination, An-
saugventil, AuslaBventil und Riicklaufstutzen.

4. Zubehdr:

Hochdruckschlauch, Pistole G-10-1 N mit Stan-
darddise, Ansaugsystem (Ansaug- und Riick-
laufschlauch, Filter), Standardwerkzeug.
Erdungskabel nur bei explosionsgeschiitzten An-
lagen und Anlagen mit Benzinmotor, Diesel-
motor und Luftrotationsmotor. Potentialaus-
gleichskabel nur bei explosionsgeschiitzten Anla-
gen.

5. Sonderzubehdr:
Disenreinigungsgerat BLAST-A-WAY, Ausleger-
pistolen, Hochdruckfilter u. &. siehe Seite 10.

1.0 Antrieb

1.1 Antrieb mit Elektromotor

Wichtig: Beim Betrieb der WAGNER airless auf
Baustellen sollte darauf geachtet werden, daB
die Anlage mit 16 A trage abgesichert wird, we-
gen moglichem Spannungsabfall.

Elektromotor

WAGNER airless 6500 HN-E und 7000 H-E haben
wahlweise einen Einphasenmotor mit Betriebs-
kondensator oder einen 380 V Drehstrommotor.

Die Elektromotoren sind warifungsfrei.

Motorschutzschalter 6500 HN-E (220 und 380 V),
7000 H-E (380 V) und 6500 HN-Ex/7000 H-Ex

Bei Uberlastung (hauptsachlich bei niedrigen
Temperaturen in den Wintermonaten) des

Elektromotors schaltet der justierte Schutzkon-

takt die Energiezufuhr fiir den Motor ab, der
Schalterknopf springt auf Stellung ,0“ zuriick.

Nach ca. 2-3 Minuten kann der Motorschutz-
schalter wieder betétigt werden.

Motorschutzschalter 7000 H-E (220 V/50 Hz)

Bei Uberlastung (hauptsédchlich bei niedrigen
Temperaturen in den Wintermonaten) des Elek-
tromotors springt der Uberlastschalter im Motor-
schaltergehduse heraus und unterbricht die
Energiezufuhr. Der Schalterknopf des Motor-
schalters ist dann auf Stellung ,0" zu drehen.

Nach ca. 2-3 Minuten muB zuerst der Knopf des
Uberlastschalters niedergedriickt werden, um
ein neuerliches Starten zu ermdéglichen.

Stromzufiihrungskabel

Wechselstromausfiihrung: Fest mit der Anlage
verbunden ist ein Stromzuflhrungskabel von
6 m Lange und einem Querschnitt von 3x2,5 mm?
mit der Bezeichnung HO7RN-F3G2,5.

Drehstromausfiihrung: Fest mit der Anlage ver-
bunden ist ein Stromzufiihrungskabel von 6 m
Lange und einem Querschnitt von 4x1,5 mm?® mit
der Bezeichnung HO7RN-F4G1,5..

Achtung: Es ist unbedingt erforderlich, insbe-
sondere bei weiteren Entfernungen zur Strom-
erzeugung (lange Stromzufiihrungskabel, in
Stadtrandgebieten, auf dem Lande usw.) auch ein
Verlangerungskabel der obengenanntien Aus-
fihrung zu verwenden. Des weiteren ist auf
einwandfreie Kupplungsstiicke und Steckverbin-
dungen zu achten! Spannungsabfall erschwert
das Anlaufen des Motors und vermindert die
Leistung des Geriétes.

1.2 Antrieb mit Benzinmotor

WAGNER airless 7000 H-G ist mit einem luftge-
kihlten Wisconsin 4-Takt-Benzinmotor ausge-
riistet. Die Betriebsanleitung des Benzinmotors
liegt jeder Anlage bei und ist auch hinsichtlich
der Wartung genau zu beachten.

Die Drehzahl des Benzinmotors ist fest auf 2800
min™ eingestellt und darf nicht verandert werden.

Abgestellt wird der Motor durch Driicken des
KurzschluBknopfes.



1.3 Antrieb mit Dieselmotor

WAGNER airless 7000 H-D ist mit einem luftge-
kiihiten Hatz 4-Takt-Dieselmotor ausgeristet.
Die Betriebsanleitung des Dieselmotors liegt je-
der Anlage bei und ist auch hinsichtlich der
Wartung genau zu beachten.

Die Drehzahl des Dieselmotors ist fest auf 3600
min~' eingestellt und darf nicht verandert werden.

Abgestellt wird der Motor am Hebel zur Dreh-
zahleinstellung.

Achiung:

Airless-Hochdruck-Spritzanlagen mit Benzin-

oder Dieselmotor sollen vorzugsweise im Freien

verwendet werden. Dabei ist darauf zu achten,

daB die Hochdruck-Spritzanlage so aufgestelit

ist, daB keine Losungsmittelddmpfe zur Spritz-

anlage hin getrieben werden oder sich 1dsungs-

mittelhaltige Dampfe im Bereich der Hochdruck-

Spritzanlage ablagern kénnen. Die Windrichtung

ist zu beachten.

Bei Verwendung der Airless-Hochdruck-Spritz-

anlage mit Benzin- oder Dieseimotor in Rdumen

muB eine ausreichende Luftbewegung zur Ab-

fihrung der Losungsmitieldampfe und der Aus-

puffgase des Benzin- oder Dieselmotors gewéhr-

leistet sein.

Hierunter sind zu verstehen die Verwendung von

Airless-Hochdruck-Spritzanlagen mit Benzin-

oder Dieselmotor

— im Freien

— auf Baustellen

— an groBen und schwer transportablen Werk-
stiicken

— auf Innenflachen oder Einbauten von befahr-
baren Behiltern oder Hohlrdumen sonstiger
Werkstlicke.

Mindestabstand bei Gerdten mit Benzinmotor
oder Dieselmotor: Spritzgerat — Spritzpistole
3 m einhalten.

Die Verwendung eines Farbwérmers zur Erwér-
mung flr 16sungsmittelhaltige Anstrichstoffe ist
unzulssig.

1.4 Antrieb mit Luftrotationsmotor

WAGNER airless 7000 H-A ist mit einem Druck-
luftlamellenmotor ausgerlistet. Die Betriebsan-
leitung des Luftrotationsmotors liegt jeder An-
lage bei und ist auch hinsichtlich der Wartung
genau zu beachten.

Der eingebaute Fliehkraftregler im Motor ge-
wahrleistet die Einhaltung der geforderten Dreh-
zahl.

Abgestellt wird der Motor durch Absperren der
Druckluftzufuhr.

2. Hydraulikstufe

WAGNER airless 6500 HN und 7000 H sind mit
einer Membranpumpe ausgeriistet, sie wird
durch in Pulsation versetztes Hydraulikdl bewegt,

Uber den Antriebsmotor wird in der Hydraulik-
stufe eine Taumelscheibe, die gieichzeitig als
Schwungscheibe dient, angetrieben. Durch die
Taumelscheibe wird ein Kolben beaufschiagt,
der jedoch mit dem Spritzmedium nicht in Be-
riihrung kommt, sondern seinerseits lber Hy-
draulikdl eine Membrane aus Kunststoff betédtigt.

Gesteuert wird das pulsierende Hydraulikél und
damit das Fordervolumen der gesamten Pumpe
durch ein speziell entwickeltes Steuersystem.

Druckregel- und Sicherheitsventil (Position 27,
Seite 29/31): An der Hydraulikstufe kann Uber
einen Druckregelknopf der gewiinschte Spritz-
druck stufenlos eingestellt werden. Mit dem
Druckregelknopf wird durch nach rechts drehen
bis zum Anschlag der Maximaldruck von 250 bar

-erreicht.-Wird-der-Druckregetknopf -mit-3-Um-

drehungen nach links gedreht, so ist der Pum-
pendruck gleich 0 bar.

Vorsicht: Der Anschlag flir den Maximaldruck
darf auf keinen Fall gewaltsam {iberdreht wer-
den, da das Gerét dann in einem Leistungsbe-
reich arbeitet, der die Zerstérung des Systems
zur Folge hat. Eventuelle Stérungen an diesem
Element missen ausschlieBlich durch unser ge-
schultes Fachpersonal behoben werden.

Beschreibung der Sicherheitselnrichtung:

. Bei eventuell duftretenden Driicken, die den zu-

lassigen Betriebsiberdruck {iberschreiten, 6ffnet
automatisch die durch eine Feder belastete Ven-
tilkugel und 148t durch Abstromen eines Teiles
des Hydraulikdles den Druck absinken.

Achtung: Die Federvorspannung der Sicherheits-
einrichtung ist werksseitig fest eingestellt und
versiegelt. Das Siegel darf nicht beschiadigt
werden.



3. Farbstufe

Unmittelbar an die Hydraulikstufe schiieBt sich
die Farbstufe an. Sie ist mittels Zylinderschrau-
ben fest mit der Hydraulikstufe verbunden. Zwi-
schen Hydraulik- und Farbstufe liegt die Pum-
penmembrane als Trennung zwischen Hydraulik-
und Farbteil.

Am Ansaugventilgehduse (Pos. 11, S. 29/31) an
der Farbstufe muBl fir den Ansaugvorgang die
Uberwurfmutter des Ansaugschlauches gut an-
gezogen werden, damit Dichtheit gewéhrleistet
ist. Das Ansaugventil sitzt innerhalb des Ansaug-
ventilgeh&duses. Durch leichtes Niederdriicken kann
es auf Funktion gepr{ift werden.

Das AuslaBventil (Pos. 3 bis 8, S. 29/31) befindet
sich oben in der Farbstufe.

Am Einschraubstutzen (Pos. 15, Seite 29/31):
wird der Hochdruckschlauch oder die Mano-
meterkombination angeschlossen. Es ist darauf
zu achten, daB die Schlauch-Verschraubungen
fest angezogen sein miissen, da sonst unter
Hochdruck Spritzmaterial entweichen kann.

Der AnschluBnippel (Pos. 16, S. 29/31) fiir den
Ricklaufschlauch sitzt direkt neben dem An-
saugventiigehiuse.

Das Entlastungsventil (Pos. 9, S. 29/31) dient der
Druckentlastung des Pumpenraumes und ermdg-
licht den eigentlichen Ansaugvorgang. Es hat zur
Aufgabe, die in der Farbstufe angestaute Luft abzu-
flhren, um Platz zu schaffen fir das nachfolgende
Spritzmaterial.

In Ventilstellung I, > gibt das Entlastungsventil den
Weg lber den Ricklaufschlauch in den Vorratsbe-
hélter frei. Die Membrane saugt somit das Spritzma-

terial an und nach Passieren der Farbstufe flieBt das V

Spritzgut Gber den Ricklaufschlauch wieder
zuriick. Durch eine Vierteldrehung in Ventilstellung
0, ™™\ wird das Entlastungsventil wieder geschlos-
sen. Die Membranpumpe saugt in diesem Stadium

nur die Menge an, die notwendig ist, um den

gewlinschten Spritzdruck zu erreichen. Dabei ist
der Ricklauf vollkommen unterbrochen.
Das ‘Entlastungsventil darf nicht ruckartig
geschlossen werden, da sonst Ventilnadel oder
Ventilsitz beschédigt werden kdnnen.

4, Zubehér

Ansaugsystem

Die Anlagen sind im Anlieferungszustand mit
einem Dispersions- und Lackansaugsystem ver-
sehen.

Der Rohrkriimmer des Lackansaugsystems tragt
eine Filterglocke mit Fein- und Grobsieb. Bei
Arbeiten mit Flllern Grundierungen usw. em-
pfiehlt es sich, nur mit dem Grobsieb zu arbei-
ten, da sonst der Filter zu schnell verstopft.

Das Dispersionsansaugsystem besitzt einen
Trommelfilter, der Filterkorbboden an seiner
Unterkante kann abgeschraubt werden, so daB
das Filtersieb abgezogen, gereinigt oder ersetzt
werden kann.

Sowohl das Lack- wie auch das Dispersionsan-
saugsystem soliten nicht langer als fir die Reini-
gung erforderlich stark aggressiven Abbeiz- und
Losungsmittel ausgesetzt werden.

Grundsatz: Ab Diisen der Bohrung 0,450 mm/018
soll das Dispersionsansaugsystem verwendet
werden.

Hochdruckschlauch

Die Anlagen sind mit einem 10 m langen Disper-
sions-Hochdruckschlauch mit Nennweite 6 mm
ausgeristet.

Der Schlauch besitzt druckspitzendédmpfende
Eigenschaften, was sich vorteilhaft auf das
Spritzbild auswirkt. ' . o
Mittels Schlauchkupplungen kann eine Lange bis
90 Meter erreicht werden, ohne das ein bedeu-
tender Druckabfall an der Diise auftritt.

Fir Lackierarbeiten ist der Einsatz eines Lack-
Hochdruckschlauches empfehlenswert. Dieser
Schlauch ist vom Gewicht her leichter und hand-
licher als der Dispersions-Hochdruckschiauch.

Aus Sicherheitsgriinden empfehlen wir, nur WAG-
NER—Original-ErsatzschléuChe zZu verwenden.

Behandlung der Hochdruckschlauche

Scharfes Biegen oder Knicken des Hochdruck-
schlauches ist zu vermeiden, kleinster Biege-
radius etwa 20 cm. Vor einem Uberfahren, sowie
vor scharfen Gegenstinden und Kanten .ist der
Hochdruckschlauch zu schitzen.



5. Sonderzubehor fiir die Baureihe 6500 HN/7000 H

Pos. Bestell-Nr. Benennung 6500 HN' 7000 H
1 Standarddiisen, siehe Spezial-Disenliste ] ®
2 0999 008 Diisen-Schnellwechselgerat @ @

Diisen, siehe Spezial-Diisenliste
3 0021 002 Diisenreinigungsgerat BLAST-A-WAY @ @
Disen, siehe Spezial-Disenliste
4 0999 053 Verstellbare Flachstrahldiise 0,18-0,48 mm @ @
0999 054 Verstellbare Flachstrahidise 0,28-0,66 mm @ @
0999 055 Verstellbare Flachstrahldiise 0,43-0,88 mm ] @
0999 056 Verstellbare Flachstrahidiise 0,53—1,37 mm @ ®
5 0999 320 Disenverlangerung 15 cm @ @
0999 321 Disenverlangerung 30 cm @ @
0999 322 Disenverlangerung 45 cm @ ®
0999 323 Disenverlangerung 60 cm @ ]
6 0096 015 Disenverlangerung ] ®
mit schwenkbarem Kniegelenk 100 cm
0096 016 Dusenverlangerung @ ®
mit schwenkbarem Kniegelenk 200 cm o
0096 017 Disenverldngerung @ ]
mit schwenkbarerm Kniegelenk 300 cm
7 0096 004 Auslegerpistole, 30 cm lang @ @
0096 019 Auslegerpistole, 100 cm lang @ ®
0096 005 Auslegerpistole, 150 cm lang @ @
0096 006 Auslegerpistole, 270 cmlang
0097 014 Handroller zum Anbau an die Auslegerpistole @ ®
0047 799 Manometerkombination @ @
T \grschrift in der Bundesrepublik Deutschiand R e
10 0034 030 Kupplungsstiick fir Hochdruckschlauche @ @
11 9984 474 Hochdruckschiauch, Innendurchmesser 6 mm, @ @
10 m lang, 270 bar fUr Dispersionen
9984 417 Hochdruckschiauch, Innendurchmesser 6 mm, @ @
10 mlang, 270 bar fiir Lacke

12 0034 075 Verteilerstiick filr den AnschiuB von 2 Spritzpistolen ® @

13 0115 363 Entlastungsventil flir Hochdruckfilter @ @

14 0070 224 Hochdruckfilter, 200/0,085 mm @ ]

0070 316 Filtereinlage, 250 Maschen, Maschenw. 0, 060 mm © @
0070 317 Filtereinlage, 200 Maschen, Maschenw. 0,085 mm © @
0070 344 Filtereinlage, 100 Maschen, Maschenw. 0,16 mm @ @
0070 326 Filtereinlage, 70 Maschen, Maschenw. 0,22 mm ] ]
0070 327 Filtereinlage, 45 Maschen, Maschenw. 0,36 mm @ @

15 0070 222 Hydrospeicher ] @

16 0097 223 Lenkrollensatz ] @

17 0013 830 Behalteraufnahme flr Originalgebinde & @

0011 950 Oberbehaltersystem mit Kugelhahn (40 1) ohne Abb. @ @
0011 951 Oberbehiltersystem ohne Kugelhahn (40 1) ohne Abb. © ®

10



%

A g

N e ey e s S A
R e e

11



inbetriebnahme der WAGNER airless

1. Anlage auspacken

Anlage mit Elektromotor an Stromquelle {die
der Motorspannung entspricht) anschliefen.
Anlage mit Benzinmotor, Dieselmotor oder
Luftrotationsmotor, Inbetriebnahme nach der
Betriebsanleitung des Motorherstellers.

2. Ansaugschlauch am Ansaugventilgehéuse
festschrauben. Rucklaufschlauch am Rucklauf-

stutzen anschrauben.

3. Hochdruckschlauch mit beiliegendem Gabel-
schliissel fest an den Einschraubstutzen an
der Farbstufe oder an die Manometerkombi-
nation schrauben. An das andere Ende des
Schlauches Pistole anschlieBen.

Die Verschraubungen miissen fest angezo-
gen werden, damit bei dem hohen Spritz-
druck Dichtheit gewéahrleistet wird.

Beim Anziehen und Losen des Hochdruck-
schlauches muB mit dem Gabelschiiissel SW 22
am Einschraubstutzen oder an der Manometer-
kombination gegengehalten werden.

4. ,Hydraulikstufe entliiften”: Da es nicht aus-
geschlossen ist, daB durch den Transport Luft
in das Hydrauliksystem gelangen kann, emp-
fiehlt es sich, die Anlage vorerst ohne Spritz-
gut in Betrieb zu nehmen. Den Druckregel-
knopf am Druckregelventil mit 3 Umdrehun-
gen nach links drehen, das heiBt Pumpen-
druck gleich 0 bar und das Entlastungsventil
auf 1,7 stellen. Das Hydrauliksystem entlGftet
sich dadurch von selbst.

5. Fir den Ansaugvorgang geben Sie Ansaug- und
Riicklaufschlauch in einen geeigneten, mit Was-
ser, bzw. Verdiinner geflliten Behalter. Bevordie
Anlage in Betrieb gesetzt wird, muf3 das Druckre-
gelventil bis zum Anschlag nach rechts gedreht
werden. Nun das Entlastungsventil 6ffnen 1, -
und das Gerét saugt an. Dieser Vorgang ist durch
ein deutlich hérbares Gerausch erkennbar. Zum
Aufbau des notwendigen Druckes das Entla-
stungsventil wieder schlieBen 0,77\. Den
gewiinschten Spritzdruck mit dem Druckregel-
ventil einstellen.

Grundsatz: Vor jedem neuen Ansaugvorgang ist
das Entlastungsventil zu éffnen |, .
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6. Die Anlage ist spritzbereit.

Wichtig: Infolge Warmeeinwirkung dehnen sich
die Zylinderschrauben an der Farbstufe. Darum
sollten Sie nach der ersten durchgefiihrten Ar-
beit die Schrauben im kalten Zustand Uber Kreuz
nachziehen. (Unter Zuhilfenahme des Veriange-
rungsrohres). Bei Verwendung eines Drehmo-
mentschliissels mit 65 Nm nachziehen.

Bei Verarbeitung von brennbaren Materialien
mit einem Flammpunkt unter 21° C (Nitro etc,,
der Ziindgruppe G1-G3) mubB unbedingt eine
explosionsgeschiitzie Hochdruckspritzanlage
ven:wendet werden.

WAGNER airless 700 HN-Ex, FINISH 104-Ex,
FINISH 207-Ex Wechselstrom oder Drehstrom,
6500 HN-Ex Drehstrom u. 7000 H-Ex Drehstrom
oder mit Luftrotationsmotor.

7. Explosionsschutz 6500 HN-Ex und 7000 H-Ex

Bei Verarbeitung von brennbaren Materialien mit
einem Flammpunkt unter 21° C (Nitro etc,, der
Ziindgruppe G1-G3) mufl unbedingt eine explo-
sionsgeschiitzie Hochdruckspritzanlage ver-
wendet werden.

Wird die Verbindung der AnschiuBleitung der explo-
sionsgeschitzten Anlagen innerhalb des explo-
sionsgefiahrdeten Bereiches hergestelit, so-muf
hierfir eine explosionsgeschiitzie Steckverbin-
dung verwendet werden.

Beim Spritzen werden Gerate, Behalter und Material
durch Reibung elektrostatisch aufgeladen. Die Ent-
ladung erfolgt {iber den Schuizleiter des Stromka-
bels.

Explosionsgeschiitzte Anlagen sind vor jeder inbe-
triebnahme mit dem vormontierten Erdungskabel
(6 m) zusétzlich zu erden.

Bei Nicht-Erdung der gesamten Anlage kommt es
unter Umstéanden zur elektrostatischen Entladung
mit eventueller Funkenbildung, die eine Flammenbil-
dung nach sich ziehen konnte.

Der volle Explosionsschutz vom Gerat und beim
Spritzvorgang ist erst dann gegeben:

Wenn das mitgelieferte Potentialausgleichskabel
(2 m) an der Erdungsschraube beim Motorschalter
angeschiossen und die Klemme am anderen Ende
des Kabels am Originalgebinde befestigt ist.



Vorbereitung des Spritzvorganges

Samiliches Spritzgut, auch wenn es direkt aus
dem Originalgebinde des Lackfabrikanten kommt
sollte gefiltert werden (Vakuumfilter, Filtersack,
Nylonstrumpf). Die Disenbohrungen bei airless
Geraten sind sehr klein, so daB auch minimalste
Verunreinigungen des Spritzgutes ein Verstop-
fen der Duse verursachen konnen. Sauberes
Spritzgut ist folglich fur das einwandfreie Funk-
tionieren des Gerates unbedingte Voraussetzung.
Ferner sind gewisse Lacke und Farben nach den
Richtlinien der Lackhersteller mit dem entspre-
chenden LOosungsmitiel zu verdiinnen.

Bitte beachten Sie jedoch, daB mit WAGNER
airless 6500 HN und 7000 H viele Materialien un-

verdunnt verspritzt werden kdnnen.

In jedem Fall ist das Spritzgut vor dem Beginn
der Spritzarbeiten gut aufzuriihren.

Stark absetzende Spritzmaterialien (z. B. Zink-
staub- oder Metalleffektlacke) sind auch wah-
rend des Spritzvorganges regelmaBig aufzu-
ruhren.

Achtung: Beim Aufrihren des Spritzgutes insbe-
sondere mit Quirlern ist darauf zu achten, daB
keine Luft mit in das Spritzmaterial gerihrt wird.
Luftblasen im Material erschweren den Ansaug-
vorgang oder bringen UnregelmaBigkeiten in
das Spritzbild.

Arbeitsunterbrechung

Bei Verarbeitung von lufttrocknenden Spritz-
materialien wird wie foligt verfahren:

1. Entlastungsventil 6ffnen (Ventilstellung 1, ) '
2. Motor abstellen

3. Abzugsbugel der Pistole ziehen, um Hoch-
druckschlauch und Pistole zu entlasten.

4. Pistole sichern.

5. Falls die Diise gereinigt werden soll, sieche Anlei-
tung auf Seite 22.

6. Ansaugsystem im Spritzgut eingetaucht lassen
oder dieses in das entsprechende Losungsmittel
geben. Ansaugfilter und Anlage sollen nicht aus-
trocknen.

Achtung:

Bei Verwendung von schnelltrocknenden Farben
und Zwei-Komponenten-Materialien ist die An-
lage unbedingt sofort zu reinigen.

AuBerbetriebnahme und Reinigung
der Aniage

Sauberkeit ist die sicherste Gewahrleistung flr einen
stérungsfreien Betrieb. Nach Beendigung der Spritz-
arbeiten ist die Anlage zu reinigen. Auf keinen Fall
dirfen Farbreste im Geréat antrocknen und sich fest-
setzen. Das zur Reinigung verwendete L&sungsmit-
tel (nur mit einem Flammpunkt Gber 21° C, auBer bei
explosionsgeschitzten Anlagen) muB dem Spritzgut
entsprechen.

1. Pistole sichern, Dise nach Anleitung demon-
tieren und reinigen.

2. Ansaugsystem aus
nehmen.

dem Materialbehalter

3. Pistole ohne Dise entsichern, den Abzugsbligel
ziehen und das restliche Spritzgut aus dem An-
saugschlauch, Anlage, Hochdruckschlauch und
Pistole in einen offenen Behalter spritzen.

Vorsicht! Nicht in geschlossene Behilter
spritzen! (Siehe Sicherheitsvorschriften.)

4. Ansaugsystem in ein geeignetes Losungsmit-
tel stellen und Anlage bei gezogener Pistole
ein paar Minuten im Kreislauf betreiben.

5. Entlastungsventil 6ffnen (Ventilstellung 1,>), um
d_ie Farbreste im Ricklaufschlauch zu entfernen.

6. Ansaugsystem aus dem L&sungsmittel heraus-
nehmen, Entlastungsventil schlieBen (Ventilstel-
lung 0, >n). Das restliche Losungsmittel im Gerét
in einen offenen Behdlter spritzen. Dadurch ent-
leert sich auch das Gerdt vom L&sungsmittel.

7. Hochdruckschlauch und Hochdruckspritzpi-
stole duBerlich griindlich reinigen.

Achtung: Die Anlage darf nach Beendigung des
Spritzvorganges nicht unter Druck stehen bleiben.
Dazu ist das Entlastungsventil zu 6ffnen (Stellung |,
) und das Druckregelventil 3 Umdrehungen nach
links drehen (0 bar Druck).
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8.

Wird die Anlage fir langere Zeit (z. B. in den
Wintermonaten) auBer Betrieb gesetzt, so emp-
fiehlt es sich, die Anlage nach griindlicher Reini-
gung kurz mit einem leichten Maschinend!
durchzusptilen, um sie zu konservieren.

Motor abstellen.

AuBerbetriebnahme des Benzinmotors bei 7000
H-G, des Dieselmotors bei 7000 H-D und des
Luftrotationsmotors bei 7000 H-A:

Die Betriebsanleitung des Herstellers ist zu be-
achten.

Falls die Anlage mit einem Hochdruckfilter aus-
geriistet ist, wird dieser geoffnet und der Filter-
einsatz sorgféltig gereinigt.

Bei Arbeiten am Hochdruckfilter ist der Motor
abzustellen und die Anlage vom Druck zu entla- .
sten.

Filtergehause durch Einlegen eines Gabelschlissels
in den Schiitz abschrauben. Druckfeder (je nach Fil-
tertyp) und Filterstlitzkorper nach oben abnehmen,
eingerolites Filtersieb herausziehen. Alle Teile mit
entsprechendem Ldsungsmittel reinigen, Filtersieb
und Filterstiitzkérper mit Druckiuft durchblasen.
Nach der Reinigung kann der Filter wieder montiert
werden.

10. Reinigung des Einsteckfilters in der Pistole,
siehe Anleitung Seite 18.

Empfehlungen fiir den Betrieb und die aligemeine Wartung der Anlage

1.0 Filterreinigung: Saubere Filter gewahrleisten stets maximale Fordermenge, konstanten Spritzdruck und

1.1 Filterwechsel

Ansaugfilter
fiir Lack

Ansaugfitter fur

einwandfreies Funktionieren der Anlage.

Die Reinigung des Ansaugfilters und Pistolen-Einsteckfilters mit einem harten Pin?el und Loésungsmittel

durchfiihren.

Dispersion

2.

14

Wartung der Hydraulikstufe

Die Membrane als Pumpenteil wird hydraulisch
betatigt. Deshalb ist es notwendig, von Zeit zu
Zeit den Olstand zu kontrollieren. Der Olstand
soll bis zur Unterkante der Oleinfiilléffnung rei-
chen.

Olwechsel

Hydraulikdle unterliegen einem AlterungsprozeB
und missen von Zeit zu Zeit erneuert werden.
Der erste Olwechsel soll nach ca. 100 Betriebs-
stunden, alle folgenden nach 200 Betriebsstun-
den durchgefihrt werden.

Filterglocke vom Ansaugschlauch
abschrauben. Auf der Unterseite
den Spannring und dann die
Filtersiebe herausnehmen.

Trommelfilter vom Ansaug-
schlauch abschrauben. Filter-
korbboden abschrauben und
Filtersieb abziehen.

3.1 Olwechsel in betriebswarmen Zustand vorneh-
men.
Olfilterschraube und Oleinflillschraube heraus-
drehen und Altdl ablassen. Offilterschraube rei-
nigen.

Altdl nicht in das Kanalnetz oder Erdreich ab-
lassen. Grundwasserverschmutzung ist straf-
bar. AltSl wird an offiziellen Sammelstelien
kostenlos angenommen.



3.2 Hydraulikdl einfllien: 0,7 1. 4. Wartung des Benzinmotors bei 7000 H-G,
Beim Oleinfiillvorgang ist es moglich, daB Luft des Dieselmotors bei 7000 H-D
in das Hydrauliksystem gelangen kann, des- und des Luftrotationsmotors bei 7000 H-A.
halb ist ein Entliften des Systems notwendig.

X ] ' Die Wartung ist gemé&B der Betriebsanleitung des
Siehe hierzu Seite 12, Punkt 4.

Herstellers vorzunehmen.

Hydraulikof:
NUTO H 22 (ESS0), alternativ 5. Wartung des Getriebes am Benzinmotor bei
TELLUS 22 (SHELL) ‘ 7000 H-G

Vitan GF 22 (ARAL)

Ein Olwechsel ist nicht erforderlich, doch muB der
ETC-20 (VALVOLINE)

Olstand alle 50 Betriebsstunden kontrolliert und bei
Bedarf Ol (Esso ST-80) nachgefiillt werden. Der Ol-
stand soll bis an die Unterkante der Bohrung fiir die
Schraube Pos. 14 reichen, siehe Seite 33.

Ratschldge bei Funktionsstérungen

Bei Beachtung der Betriebsanleitung ist unter normalen Umstinden eine reibungslose und stérungsfreie Funktion der ge-
samten Anlage gewdhrleistet. Sollten sich wider Erwarten trotzdem Schwierigkeiten ergeben, so kann anhand folgender
Aufstellung die Fehlerquote lokalisiert und eventuell selbst behoben werden.

Funktionsstdrung Mdgliche Ursache Behebung
Geréat mit Elektromotor Keine Spannung vorhanden Spannung prifen. Spannungéart prifen
l&uft nicht an oder falsche Spannung (220 oder 380 Volt)
Stromnetz zu niedrig abgesichert neue Sicherung einsetzen mit min. 10 A trige

bei 6500 HN-E und -Ex,
16 Atrage bei 7000 H-E und -EX

schadhaftes oder zu schwaches Verléngerungskabel muB einen Mindestquer-
Verlangerungskabel schnitt von 3 x 2,5 mm? (220 V/50 Hz) haben
Anlage ist zu kalt . , - Anlage muB leicht erw&rmt werden; entweder

durch eine Warmequelle oder durch mehrmaliges
Betétigen des Motorschutzschalters

Betriebskondensator defekt Austausch durch einen Elektriker

falsches Hydraulikdl NUTO H 22 verwenden oder alternativ,
siehe Tabelle 3.2 oben.

Achtung: liegt kéine der genannten Stérungsursachen vor, liegt der Defekt
am Elektromotor und kann bei einer Kundendienststelle oder im
Herstellerwerk behoben werden.

Gerat mit Benzinmotor, Stérung am Motor Siehe Betriebsanleitung des Motorherstellers
Dieselmotor oder Luft-
rotationsmotor tauft nicht an

falsches Hydraulikdl NUTO H 22 verwenden oder alternativ,
siehe Tabelle 3.2 oben.

Gerat saugt nicht an Ansaugfilter ragt ber den Spritzmaterial nachfiillen
Flussigkeitsspiegel hinaus
und saugt Luft an

Ansaudfilter verstopft Reinigen oder Ersetzen des Ansaugfilters
Ansaugschlauch nicht fest Séubern der AnschluBstiicke und griindliches
angezogen Anziehen

Ansaugschlauch beschadigt Ansaugschlauch ersetzen

oder porés
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Funktionsstorung

Méogliche Ursache

Behebung

Gerat saugt nicht an

Geréat saugt an, kommt
aber nicht auf Druck

Gerat saugt an kommt
auf Druck, bei Offnen
der Pistole sinkt der
Druck jedoch stark ab

Achtung:

Entlastungsventil geschlos-
sen oder verklebt

Oistand abgesunken

Otfilter verstopft

Ansaugventil verklebt
(Ventil im Ansaugstutzen
muB sich leicht
niederdriicken lassen)

Ansaugventil beschadigt
(Spritzgut wird angesaugt
und wieder durch das An-
saugventil ausgestoBen)

AuslaBventil verkiebt

Entlastungsventil gedffnet
oder defekt (Material flieBt
{iber den Ricklauf zurlick)

Olstand unzureichend

Luft im Hydrauliksystem

Olfilter verstopft

* AuslaBventil defekt

Ansaugschlauch defekt
Keine Diise in der Pistole
Diisenbohrung zu groB

Ansaugfiltér verstopft ~ "~

Pistolen-Einsteckfilterverstopft

Ansaugschlauch nicht fest
angezogen

Spritzmedium zu dick oder

zugrob

Entiastungsventil 6ffnen oder demontieren und
reinigen

Ol auffiillen

Offilter in der Olfilterschraube entfernen und
séubern

Ansaugventil mit dem entsprechenden Verdin-
ner und einem harten Pinsel griindlich sdubern
mehrmaliges Hin- und Herbewegen des Ven-
tiles hilft Verunreinigungen auf dem Ventilsitz
beseitigen, Gerét aufstellen, Motor nach unten.
Gerat einschalten und entsprechendes L&-
sungsmittel in den Ansaugstutzen gieBlen.
Gleichzeitig das Ventil bewegen bis das An-
saugventil deutlich horbar &ffnet und schlieBt.

Ansaugventil austauschen

Demontage des AusiaBventils gemaB Anleitung
Seite 17.
Saubern oder Austausch der Ventitkugel

Entlastungsventil schlieBen. - Bei Beschadigung
als Austauscheinheit ersetzen.

Ol nachfiillen

Entliiften ohne Spritzmaterial; geméB Anleitung
Seite 12, Punkt 4.

Reinigung des Offilters in der OlablaBschraube

" Demontage des AuslaBventiles gemaB Anleitung

Seite 17.

Ansaugschlauch erneuern.

Montage einer Diise geméB Anleitung
Wabhi einer kleineren Dilse (siehe Seite 21)
Ansaugfilter reinigen oder austauschen
Finsteckfilter reinigen oder austauschen

AnschluBstelle grindlich reinigen und fest
verschrauben :

Spritzmedium verdiinnen oder sieben

Solite wahrend des Betriebs Ol an der Trennstelle der Hydraulik- und Farbstufe austreten, so sind die Zylinder-
schrauben mit beiliegendem Schiiissel und dem Verlangerungsrohr als Hebelarm Gber Kreuz kraftig nachzuzie-

hen.
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eparatur- un

1. Austausch der Farbstufe u. Membranwechsel
Mit Sechskant-Stiftschiiissel SW 8 und Verlange-
rungsrohr, Zylinderschrauben (Pos. 18, Seite 29 und
31) in der Farbstufe herausschrauben. Die Farbstufe
oder die Membrane kann nun ausgewechselt werden.

Die Farbstufe ist auszutauschen, wenn:
1. Der Farbteil ausgewaschen ist,

2. die Dichtrillen der Farbstufe beschadigt sind
und dadurch das Abdichten nicht mehr ge-
wahrleistet ist.

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge. Die Zylinderschrauben der Farbstufe missen
gleichmaBig Uber Kreuz, mit Hilfe des Rohres aus
dem Standardwerkzeug, kraftig angezogen wer-
den. Falls ein Drehmomentschliissel vorhanden ist,
sind die Schrauben mit 65 Nm anzuziehen.

Wichtig:

Infolge Warmeeinwirkung dehnen sich die Zylin-
derschrauben an der Farbstufe. Darum sollten
Sie nach der ersten durchgefithrten Arbeit die

onfageanieitungen

Schrauben im kalten Zustand (ber Kreuz nach-
Ziehen.

2. Ansaugventil

Das Ansaugventil ist als Kegelventil ausgebildet
und kann nur als komplette Einheit ausgetauscht
werden.

1. Ansaugventil (Pos. 11, Seite 29 und 31) mit
Gabelschllissel SW 36 herausschrauben. Ventilsitz
in der Farbstufe griindlich von Farbresten séubern.

2. Der Dichtring (Pos. 13, Seite 29 und 31) ist bei
Beschédigung zu erneuern.

Gereinigtes oder neues Ventiil einschrauben und
anziehen.

3. AuslaBventil

Bei verklebtem AuslaBventil ist die Verschrau-
bung (6) mit Schlissel SW 27 zu lésen. Durch
Neigen der Anlage kann die Kugel (3) aus der
Ventilsitzaufnahme (2) gerollt werden. Wenn

die Kugel festsitzt, muB das verhéartete Spritzma-
terial mit dem entsprechenden Verdiinner geldst
werden.

1 2 3
Best. Nr. 0010778 0010775 9941501
0010778 0010775 9941501

Beim Austausch des AuslaBventils ist folgendé
Reihenfolge unbedingt einzuhalten, um ein
sicheres Abdichten zu gewdahrieisten.

1. Dichtring (1) mit Stufenseite nach oben in die
Gewindebohrung der Farbstufe einlegen.

2. Ventilsitzaufnahme (2) mit Sechskant-Stift-
schliissel fest einschrauben (Gewinde mit
Molykote oder Ol schmieren).

3. AuslaBventilkugel (3) und Feder (4) einlegen.

4. Dichtring (5) liber das Gewinde der AuslaBver-

schraubung (6) legen.

5. Verschraubung (6) mit Gabelschliissel SW 27 fest
in die Farbstufe eindrehen.

2 5 6
0010779 9970102 0010782 6500 HN
0034512 9970102 0010782 7000 H

4. Entlastungsventil (in der Farbstufe)

Das Entlastungsventil dient zum Entllften der
Farbstufe und ermdglicht den eigentlichen An-
saugvorgang.

Dieses Ventil stelit eine kompleite Einheit dar
und muB bei Beschadigung mit dem Gabel-
schilissel SW 17 von der Farbstufe geschraubt
und durch ein neues Ventil ausgetauscht werden

5. Druckregelventil (in der Hydraulikstufe)

Das Druckregelventil wird als komplette Einheit
geliefert, Bel Beschadigung eines Einzelteiles
muB die Reparatur von der Kundendienststelle
ausgefihrt werden.
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. A
Gebrauchsanleitung WAGNER E

Hochleistungspistole » G-10-1 N«

sich oder auf andere Personen richten. Niemals mit den Fingern oder

ACHTUNG: Die Spritzpistole ist bei Arbeitsunterbrechung immer zu sichern. Niemals die Pistole gegen

mit der Hand in den Spritzstrahl fassen. Durch die hohen Spritz-
driicke kommt es umgehend zu sehr geféhrlichen Verletzungen. Bei
Hautverletzungen durch Farben oder Ldsungsmittel sofort einen
Arzt aufsuchen fiir schnelle, fachkundige Behandlung. Informieren
Sie den Arzt Giber die benutzte Farbe oder das Lésungsmittel.

Spritzstrahl-Berihrungsschutz
. Sicherungshebel

. Spannhiilse

. Griff mit Einsteckfilter

. Drehgelenk

[N NI

Die Pistole kann aufgrund ihrer Federvorspannung bis zu
einem maximalen Betriebsdruck von 250bar eingesetzt werden.

Achtung: Die Pistole ist bei Arbeitsunterbrechung stets zu
sichern! — Bei gesicherter Pistole steht der Sicherungshebel
(Pos. 36) waagerecht nach hinten. Wird gespritzt, dreht man
den Hebel senkrecht nach unten.

1. Diisenmontage

1.1 Dise so in die Uberwurfmutter einlegen, daB die Flachen
an der Diise parallel zu den Fliigeln des Berlihrungs-
schutzes ausgerichtet sind.

1.2 Uberwurfmutter aufschrauben und mit dem Pistolenschlis-
sef anziehen, dabei am Beriihrungsschutz gegenhalten.

2. Verdnderung der Strahlebene
Uberwurfmutter aufschrauben, Beriihrungsschutz mit einge-

legter Diise in die gewiinschte Lage drehen. Berithrungsschutz
testhalten und Uberwurfmutter anziehen.

3. Reinigung: ]
Nach Gebrauch ist die Pistole sofort mit Losungsmittel durch-
zuspiilen. Das Verkleben der Zylinderstifte (Pos. 10) verhindert
man durch Eindlen.

Bei verstopfter Diise wird diese (falls keine Disen-Reinigungs-

Umkehrvorrichtung vorhanden) bei gesicherter und druckent-

lasteter Pistole, durch Abschrauben der Uberwurfmutter
(Pos. 1) entnommen und von der Austrittseite her durchge-
blasen.

4. Pistolen-Einsteckfilter (Pos. 26) .

.l.n der folgenden Tabelle sind alle erforderlichen Angaben
iber die Pistolen-Einsteckfilter zusammengefast:

Filter- | Mosthen- | Maschen- | Farbe des
Bestell Hr.° | Verwendung Typ anzahl | weite Filterstitzkorpers
Beizen, Lasuren, extra
0034 383 | Kiarlacke, fein 180 0,084 mm | rot
Kunstharzlacke
Vorfacke, Grund-
lacke, Effekt- f
0043 235 Jacke, Filler, fein 100 0,140mm | gelb
Markierfarben
Dispersionen,
0034 377 | Latex, mittel 50 0,315mm | weiB
Acrylfarben
Flllfarben,
0089 323 | GroBflachen- grob 30 0,560 mm | griin
anstriche

4.1 Reinigung des Filters: Das Filtersieb wird am besten mit
Losungsmittel und Pinsel gereinigt. Auf keinen Fall mit
scharfen Gegenstdnden.
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5. Filterwechsel
Demontage

5.1 Schutzbiigel (Pos. 6) kréftig nach vorne ziehen, so daB
die Umklammerung am Griff {Pos. 27) herausschnappt.

5.2 Griff (Pos. 27) aus dem Gehduse (Pos. 9) schrauben mit
Hilfe des Pistolenschliissels (Pos. 42) und den Einsteck-
filter (Pos. 26) herausziehen.

Montage

5.3 Einsteckfilter (Pos. 26) mit dem Konus voraus in das
Pistolengehduse stecken. Darauf achten, daB die Dich-
tung (Pos.25) mit dem innenkonus in Richtung Griff im
Pistolengehéuse eingelegt ist. AuBerdem muB die Feder
(Pos. 28) in den Griff (Pos. 27) eingelegt sein.

5.4 Griff (Pos. 27) einschrauben und Schutzbligel am Griff
einrasten.

6. Nachstellen der Dichtmanschette (Pos. 14)

Im Geh#use (Pos. 9) befindet sich bei der Handauflage eine
kleine Bohrung (siehe Pfeil). Tritt dort Spritzmaterial aus,
mufBl mit dem Pistolenschliissel {Pos.42), die mit einem Schlitz
versehene Spannschraube (Pos. 23) vorsichtig nach rechts ge-
dreht werden, um die Dichtmanschette nachzuziehen.

i

7. Auswechseln der Kugelhalterung (Pos. 8) und der Dichtman-
schette (Pos. 14)

Demontage

7.1 Uberwurfmutter (Pos. 1) mit Pistolenschliisse! (Pos. 42) ab-
schrauben, Dise (Pos. 2) und Dichtung (Pos. 3) ab-
nehmen, Zwischenstlick (Pos. 4) abschrauben, Schutzbiigel
(Pos. 6) braucht nicht demontiert werden.

7.2 Kugethalterung {Pos. 8) abschrauben, dabei ist die Ventil-
stange (Pos. 18) mit einem Schraubendreher, durch die
Bohrung in der Spannschraube (Pos. 23) zuganglich, ge-
genzuhalten.

7.3 Spannhiilse (Pos. 22) mit montierter Spannschraube (Pos.
23) abschrauben und Druckfeder (Pos. 21) herausnehmen.

7.4 Ventilstange (Pos. 19) mit Fingerdruck von vorne nach hin-
ten mit Druckstiick (Pos. 15), Stellhiilse (Pos. 16) und
Druckflansch (Pos. 20) herausdricken.

7.5 Druckstiick (Pos. 13) und Dichtungsmanschette (Pos. 14)
mit einem Stift von 5-6 mm Durchmesser nach hinten aus
dem Gehause schieben.



Montage

7.6 Zylinderstifte (Pos. 10) in Gehduse einsetzen. Gehduse waag-
recht legen, Druckstlick (Pos. 15), Dichtmanschette (Pos. 14) und
Druckstiick (Pos. 13) auf die Ventilstange (Pos. 19) aufschieben.
Beachten, daB die Stifte im Druckstiick (Pos. 15) in die Stellhiilse
(Pos. 16) eintauchen. Diese Einheit in das Geh3use einschieben.

7.7 Druckflansch (Pos. 20) in Spannschraube (Pos. 23) und Druck-
feder (Pos. 21) in Spannhllse (Pos. 22) einsetzen und in das
Gehause einschrauben.

7.8 Kugelhalterung (Pos. 8) aufschrauben mit Schraubendreher Ven-
tilstange (Pos. 19) gegenhalten. .
Zwischenstlick (Pos. 4) einschrauben, Uberwurfmutter (Pos. 1)
mit Diise und Dichtung aufschrauben.

7.9 Damit Ventilkugel (Pos. 8) einwandfrei schlieBt, muB der Abzugs-
bligel 2-5 mm Spiel (siehe unten) aufweisen. Mit einem Schrau-
bendreher kann das Hebelspiel durch die Ventilstange (Pos. 19)
eingestellt werden. Bei Rechtsdrehung vergréBert sich das Spiel.

G-10-IN/6/83
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Pos. Bestell-Nr.  Benennung Pos. Bestell-Nr.  Benennung
1 0097 006 Uberwurfmutter 23 0161 302 Spannschraube
mit Berlhrungsschutz 25 0043 303 Griffdichtung
2 * Dise (siehe Disenliste) 26 * Einsteckfilter
2 8332 2?2 gic'htuhng ok (siehe Tabelle auf der Vorseite)
wiscnenstuc i
6 0064635 Schutzbiigel e oy Gt
8 0161203 Kugelhalterung komplett 29 9970123 DichtringA14 x 18 x 1,5 DIN 7603
9 0161310 Gehause 30 0043270 Drehgelenk kompl. M 16x1,5
10 9930818 Zylinderstift 3x32 DIN 7 (2) 0043 269 Drehgelenk kompl. NPS'sinch-18
13 0064432  Druckstiick 32 9930604 Knebelkerbstift 3x30 DIN 1475
14 0064433 Dichtmanschette 34 0064448 Abzugsbiigel komplett
15 0161200 Druckstiick komplett 35 0064 451 Abzugsbiigel
16 0161 201 Stellhﬁ!se komplett 36 0043 407  Sicherungshebel (2)
‘23 812; 231 E‘?S&i‘?’fiﬁgi 37 0043406 Bremsscheibe (2)
1 0161 303 Druckfed:rc 38 0043 404 Sicherung_sbolzen
22 0161202 Spannhiles 39 9930901 Zylinderstift 2x10 DIN 1473
42 0042 030 Pistolenschliissel
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Theoretische RiickstoBkraft fiir Airless-Diisen
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Es handelt sich um die Kraft, die auf die Pistole wirkt und aut die Hand Ubertragen wird, mit welcher die Pistole ge-

fuhrt wird.

Fiir hohere Spritzdriicke lassen sich die Werte proportional errechnen.

Achtung: Bei Auslegerpistolen kann ein zusatzliches Drehmoment auftreten. — Pistole mit beiden Handen halten.
Wahl der Disen Abhilfe: Druck erhdhen oder Material verdinnen.

Um eine einwandfreie und rationelle Arbeitsweise zu
erzielen, ist die Auswah! der Dise von groBer
Wichtigkeit.

In vielen Fallen kann die richtige Dise nur Gber einen
Spritzversuch ermittelt werden.
Einige Beispiele dazu:

Der Spritzstrahi muB gleichmaBig sein.

Wenn Streifen im Spritzbild erscheinen, so ist der
Spritzdruck zu gering oder die Viskositat des Spritz-
materials zu hoch.
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Jede Pumpe leistet eine bestimmte Fdérdermenge,
im Verhéltnis zur DisengrdBe.

Es gilt grundsétzlich:
GroBe Dlise = niedriger Druck
Kleine Dise = hoher Druck

Es gibt ein sehr groBes Sortiment von verschiedenen
Disen, dazu noch mit den verschiedensten Spritz-
winkeln. ‘

Die Gerate WAGNER airless 6500 HN/7000 H
kénnen mit Anschlissen flr 2 Pistolen bestlckt
werden. Wenn gleichzeitig mit beiden Pistolen
gespritzt wird, kénnen nur Diisen von héchstens
0,53 mm/021 verwendet werden.



Tabelle zur Diisenauswahl Sinter-Hartmetalldiisen

Standard- BLAST-A-WAY und Diisen flir :
Diisen ROTO-CLEAN Dusen Schnelilwechselgerit

Strahibreite bel etwa
30 cm Entfernung

vom Spritzobjekt und
Bohrung Spritz- einem Druck von 100 bar
mm-inch winkel mm +
0090 205 205 0080 205 0999 205 205 0,123 — 0,005 200 90
0090 405406 0080 405 0999 405 406 0,123 — 0,006 40° 150
0090 107107 080 107 0895707107 0,176 — 0,007 108 70
0080 207 207 0080 207 0999 207 207 3,178 — 0,007 20° 110
0030 407407 {080 467 955407 407 5,778 = 0.007 300 —p5 Naturlacke,
0090 507 507 0080 507 0999 6507 507 0,178 - 0,007 50° 200 farblose Lacke,
0080 108 109 0080 109 0999109109 0,229 — 0,009 10° 70 Ole
0090 208 209 (080 209 0999209 208 0,225 — 0,000 700 110
0090 409409 4080 409 0999 409 403 0,925 -0,008 408 . 175
0050508509 0080 509 0999509 509 3,335 — 0,000 505 215
0090 609 609 0080 605 609 0998 609 609 0,229 =70,009 60° 230
0090 111 111 0080 111 111 0999 111 111 0,279 — 0,011 165 70
0080211 211 0080 211 o1i 0998211 11 0,278 — 6,011 206 110
0030 417411 0080 411 411 0993 411 411 1) 06,379 - 0,011 40° 175 Kunstharzlacke,
0090511 511 0080 511 511 0999511 511 0,379 = 0,011 50° 215 .
0090 611 611 0080 611 611 0999 611 611 8,279 = 0,011 60° 230 PVC-Lacke
600 811 811 0080 811 811 0899 811 811 0,279 < 0,011 80° 360
0090 113 113 0080 113" 113 0999 113 113 0,330 — 0,013 10° 80
0090 213913 0080213 213 0999 213 213 0,330 — 0,013 20° 120
0090 413 413 0080413413 0999 413 413 o 03300013 400 200 Lf“ke’ Vorlacke
~ Q0G0 BT3B g GO0 B Bg T g 518 BTG 0,330 — 0,013 500 230 Zinkchromatgrund
0090 613 613 0080 613 613 0999 613 613 0,330 - 0,013 60° 255 Grundlacke, Fiiller
0690 813 813 0080 813 813 0999813 813 0,330 - 0,013 80° 360
0090 115 115 0080 115 115 0999115 115 0,380 — 0,015 10° 50
0020 215 215 0080 215 215 0999 215__ 915 0,380 — 0,015 20° 30
0090 415 415 0080415 415 0999415 415 0,380 — 0,015 40° 200 Fiiller, Spritzspachtel,
0080 515 _ 515 0080 515 516 0999515 515 {9,380 - 0,015 50° 260
0090615 __ 615 0080 615 615 3999 615 615 0,380=0.015 60° 7 Hostschutzfarben
0030815 815 0080 815 815 0999 815 815 0,380 — 0,015 80° 350
0090 218 218 8880 212 318 0999 318 - 218 0,450 — 0,018 20° 140 Spritzspachtel,
0090 418 418 0080 418 418 0999 418 418 0,450 — 0,018 40° 215
0090518 518 0080 518518 5555518 518 2) 5,450 = 0.01 505 575 hostschutzfarben
0050 618 618 0080618 618 0999 618 - 618 0,450 — 0,018 [ 300 Mennige,
009G 818 818 0080818 818 0999 818 818 6,450 — 0,018 g 35 Latextarben
0090 221 221 0080 221 291 - 0,530 — 0,02 20° 180 ...
0050471431 0080 421 471 0999 421__ 421 0.530 — 0.02 305" 180 Glimmerfarbe,
0090521 521 0080521 521 0399 521 521 3) 0,530 ~ 0,02 500 300 Zinkstaubfarben,
0080 621 621 0080 621 621 0999 621 621 0,530 — 0,021 60° 350 Dispersion
0080 821 821 0og0 821 821 0999 821 821 0,530 — 0,02 80° 425
0090 226 226 0080 226 226 0,660 ~ 0,026 20° 200
0030426 426 0080426 426 0998 426 426 0,660 - 0,026 40° 300
0090 636 526 0080 526 596 0999526 526 4) 0,660 ~ 0,026 50° 360 .
0030696 696 0080 626 628 0999 626 626 0,660 — 0,026 60° 460 Dispersion,
0030826 826 0080 826 896 0999826 826 0,660 - 0,036 80° 480 pinder-, Leim- und
0086 431431 0080431 431 0999 431 431 0,790 ~ 0,031 400 340 Fiilitarb
0090531 531 0080 531 531 0899531531 0,790 — 0,031 50° 3gp fuiltaroen
0030 631 63 0080 631 631 0399 631 631 0,790 — 0,031 650° 410
050831 831 0080831 831 0999 831 831 0,790 — 0,031 . 80° 500
0090436 _ 436 0080 436 436 0999 436 436 0,900 — 0,036 40° 340
0080 536 536 0080 536 536 0999 536 536 0,300 — 0,036 50° 380
0090636 _ 636 0080 636 636 0999 636 636 0,900 — 0,036 6§0° 420
0030 836 836 0080 836 836 0999 836 836 0,900 — 0,036 80° 500 . .
0080543 543 0080543 543 0999543 543 T =008 i 450 GroBfiachenanstriche
0090 643 643 0080 643 643 0399643643 1,070 - 0,043 60° 430
0090 643 843 0080 843 843 0999 843 843 1,070 - 0,048 80° 530
0090852 559 0080559 552 0999552 552 1,300~ 0,062 50° 380

Weitere Strahlbreiten und Rundstrahldiisen auf Anfrage -+ Testmedium: Kunstharziack 20 DIN-s
Abmessungen der Standard-Diise 1) fiir Finish Standard / Finish Ex / 650H / 700 HN Ex / 1400 H 2) fiir 2600 H / Finish Dispo 3)fur 6500 HN / 7000H  4)fir10-250
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Von der DiisengroBe hiéngt die Férdermenge und die Zerstaubung ab, auBerdem vom Druck, wie

nachstehende Tabelle zeigt.

Erhéltlich in den Volumenstrom in I/min*
& mm @ inch (%) -

Spntzwmkeln bei 70 bar bei 100 bar bei 150 bar
0,178 0.007 10-20-40-50° 0,16 0,18 0,26
0,229 0.009 10-20-40-50-60° 0,23 0,26 0,30
0,279 0.011 10-20-40-50-60-80° 0,30 0,38 0,47
0,330 0.013 10-20-40-50-60-80° 0,45 0,57 0,69
0,380 0.015 10-20-40-50-60-80° 0,61 0,72 0.01
0,450 0.018 20-40-50-60-80° 0,95 1,14 1,40
0,530 0.021 20-40-50-60-80° 1,25 1,56 1,80
0,660 0.026 20-40-50-60-80° 1,90 2,32 2,80
0,790 0.031 40-50-60-80° 2,84 3,50 4,20
0,900 0.036 40-50-60-80° 3,79 4,56 5,50
1,070 0.043 50-60-80° 5,69 6,84 8,30
1,320 0.052 50° 7,60 9,12 11,10

* Volumenstrom bezieht sich auf Wasser.

Wartungs- und Reinigungsvorschrift
fiir Flachstrahl-Hartmetall-Diisen

Die Hartmetall-Diise hat eine sorgféltig und mit
gréBter Prazision bearbeitete Bohrung. Um eine
lange Lebensdauer zu erreichen, ist eine scho-
nende Behandlung erforderlich. Denken Sie dar-
an, daB der Hartmetalleinsatz sprode ist! Die

Diisesollte—darum—nie-—geworfen-—oder-—mit—

scharfen metallenen Gegenstidnden bearbeitet
werden.
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Folgende Punkte sind 2u :beachten, um die Dise
sauber und einsatzbereit zu halten:

1. Dise nach dem Spritzen in ein entsprechen-
des Lésungsmittel legen bis alle Farbreste
aufgeldst sind.

2. Wenn Druckluft vorhanden ist,
blasen.

Diise aus-

_3. Mit _einem.  spitzen, hélzernen Stab (Zahn-

stocher) etwaige Reste entfernen.

4. Die Duse unter Zuhilfenahme eines Vergros-
serungsglases kontrollieren und falls erfor-
derlich, Punkt 1 bis 3 wiederholen.



Gebrauchsanleitung

ACHTUNG!

Die Spritzpistole ist bei Arbeitsunterbrechung immer zu
sichern. Niemals die Pistole gegen sich oder auf andere
Personen richten.

Niemals mit den Fingern oder mit der Hand in den Spritz-
strahl fassen. Durch die hohen Spritzdriicke kommt es
umgehend zu sehr gefdhrlichen Verletzungen. Bei Haut-
verletzungen durch Farben oder Losungsmittel sofort

einen Arzt aufsuchen
fir schnelle,
kundige Behandlung.
Informieren Sie den
Brzt iiber die benutz-
te Farbe oder das
Lasungsmittel.

fach-

Das BLAST-A-WAY-Disenreinigungsgerit ermdg-
licht ein schnelles und einfaches Reinigen verstopfter

1.0 Bedienung des Gerites

2.0

Zum Reinigen der Diise Pistole immer sichern.
Den Hebel (Pos. 19) um 180° in Reinigungsstellung
drehen und durch kurze Betéitigung der Pistole die
Diise freispiilen.

Die Anlage ist wieder einsatzbereit,

1.1 Beisorgfaltiger Behandlung hat das Gerét eine
lange Lebensdauer.

1.2 Das Diisenreinigungsgerat kann bis zu einem
maximalen Betriebsdruck von 400 bar einge-
setzt werden.

Montage an die Pistole

Zum An- und Abbau muB die Pistole unbedingt
gesichert sein,

Das Diisenreinigungsgerat muB mit der Dichtung
(Pos. 17) an die Pistole geschraubt werden. Das
Cerét kann in jeder Lage zur Pistole montiert wer-
den. Die Uberwurfmutter (Pos. 2) ist zu I6sen, das
Gerét in die gewiinschte Lage drehen und die

Stellschraube einschrauben, Hebel drehen und
Dise in gewlinschte Lage bringen. Hebel wieder

“drehen und Stellschraube festziehen.

3.1

4.0

Achtung!

Die Stelischraube (Pos. 11) sollte bei jeder
Demontage gedlt oder eingefettet werden, damit
ein Verkrusten von Spritzgutresten und deshalb
ein Festfressen des Gewindes verhindert wird,

Demontage des Diisenreinigungsgerdtes

Schraube (Pos. 20) herausschrauben, Hebel (Pos.
19) abnehmen. Uberwurfmutter (Pos. 2) vom Zwi-
schenstiick (Pos. 15) abschrauben und den O-Ring
(Pos. 14), den Formring (Pos. 13) und die Kugel
(Pos. 5) nach hinten entnehmen.

Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
Beim Einbau darauf achten, daB die Formringe
(Pos. 4 und Pos. 13) mit der Formseite gegen die
Kugel (Pos. 8) eingelegt werden.

- - 5.0 Reinigen des Geriites
Uberwurfmutter anziehen. Nach Beendigung der Spritzarbeit ist das Gerét
3.0 Montage der Diise mit geniigend Lésungsmittel durchzuspiilen.

Hebel (Pos. 19) drehen und Stellschraube (Pos. 11)
mit dem 1/8 Zoll Stiftschliissel herausschrauben.
Diisendichtung (Pos. 10) und Diise einsetzen.

Achtung: Keine ungeeigneten Werkzeuge benut-
zen. Versuchen Sie nie, die Diise mit einer Nadel

ZU reinigent
23



6.0 Stérungen am Diisenreinigungsgerit und deren Beseitigung

Funktionsstorung Moégliche Ursache Behebung
Tropfen seitlich a) Diise zuwenig Stellschraube (Pos. 11) mit Stiftschliissel 1/8 Zoll fest nach-
ander Diise angezogen zichen, dazu Hebel in Reinigungsstellung drehen.
b) Diisendichtung Diisendichtung erneuern
(Pos. 10) defekt
Geréat undichtan a) Formring (Pos. 13) Zwischenstiick (Pos. 15) nachziehen — an der Uberwurt-
der Kugel (Pos. 5) zuschwachvor- wurfmutter (Pos. 2) gegenhalten.
gespannt
b) Formring (Pos. 13) Formring erneuern
beschadigt
Gerét tropftan O-Ring (Pos. 14) O-Ring erneuern
der Uberwurf- beschédigt
mutter (Pos. 2)
oder hinter dieser
heraus
19 20
Ersatzteilliste
Pos. Bestell Nr. Benennung
0021 002 Diisenreinigungsgerat BLAST-A-WAY
1 0997 058 Spritzstrahl-Berithrungsschutz
2 0997 030 Uberwurfmutter
3 0997 031 Cehause
4 0997 041 Formring (vorne)
5 0997 032 Kugel
9 o Diise (siehe Diisenliste)
10 0021 004 Disendichtung
11 0021 003 Stellschraube
13 0997 034 Formring (hinten)
14 (0997 035 O-Ring
15 0997 036 Zwischenstiick
17 0043 052 Dichtung
18 (0997 037 Hebel
20 0997 038 Schraube
0021017 Stiftschliissel 1/8 Zoll
0997 059 Dichtungssatz (Pos. 4, 13, 14und 17)
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Gebrauchsanleitung

JSeH-2€l

Achtung!
Die Spritzpistole ist bei Arbeitsunterbrechung immer zu
sichern. Niemals die Pistole gegen sich oder auf andere
Personen richten,

Niemals mit den Fingern oder mit der Hand in den Spritz-
strahl fassen. Durch die hohen Spritzdriicke kommt es
umgehend zu sehr gefihrlichen Verletzungen. Bei Haut-
verletzungen durch Farben oder Lésungsmittel sofort
einen Arzt aufsuchen fiir
schnelle, fachkundige
Behandlung. Informieren
Sie den Arzt iiber die be-
nutzte Farbe oder das
Lésungsmittel.

Das Diisen-Schnellwechselgerit hat zwei Funktionen:

1. Schnelle Reinigung verstopfter Diisen.

2. Wechseln der Diisen unterschiedlicher GréB8en und Strahibreiten in
klrzester Zeit.

Bedienung des Geriites

Zum Reinigen der Dlse Pistole immer sichern. Diise entriegeln und aus

der Dilsenfassung herausnehmen, Diise umdrehen, in die Disenfassung

einlegen und verriegein.

Durch kurze Betétigung der Pistole wird die Diise freigesplilt. Diise aus

der Diisenfassung wieder herausnehmen, umdrehen undin Spritzstellung

verriegeln.

Die Anlage ist wieder einsatzbereit.

Das Diisen-Schnellwechselgerat ist fiir einen Betriebsdruck bis 250 bar

geeignet und wurde im Werk entsprechend gepriift.

Montage an die Pistole
Zum An- und Abbau muB die Pistole unbedingt gesichert sein.

1. Halteschraube (Pos. 11) aus dem Zwi-
schenstlick (Pos. 8) herausschrauben. In
die Uberwurfmutter (Pos. 10) Halte-
schraube einlegen, Dichtung (Pos. 9) auf
die Halteschraube schieben. Zwischen-
stlick (Pos. 8) mit einem Schllissel hal-
ten, die Halteschraube (Pos. 11) mit dem
1/4 .inch Sechskantstiftschliissel ein-
schrauben und fest anziehen.

2. Dichtung (Pos. 12) in die Uberwurfmutter (Pos. 10) einlegen, danach
Diisen-Schnellwechselgerit auf die Pistole aufschrauben und anziehen.

3. Dise (Pos. 1) einsetzen und verriegeln.

4. Zum Einstellen der Strahlebene des Flachstrahles wird in der entspre-
chenden Stellung, die Diisenfassung (Pos. 2) an den Schiiisselfiichen
festgehalten und das Zwischenstiick (Pos. 8) mit einem Schiiissel
nach links gegen die Dilsenfassung festgeschraubt.

Reinigung des Gerites

Nach Beendigung der Spritzarbeit ist das Gerét mit gentigend Ldsungs-
mittel durchzuspiilen. Danach Diise aus der Diisenfassung herausneh-
men. Gerét nicht ungereinigt weglegen. AuBenfliche des Dasenzylin-
ders abwischen, eventuell mit Maschinenfett konservieren. Falls die Diise
trotzdem festklebt, das ganze Gerét in das entsprechende Lésungsmittel
legen. Niemals eine festgeklebte Diise mit Hammer oder Zange gewalit-

. sam losen,

Lagerung bei ldngerem Nichtgebrauch

Disen-Schnellwechselgerat zerlegen und reinigen. Gewinde und Innen-
raume mit reichlich Maschinenfett einstreichen, danach Ger#t wieder
montieren.

Reparatur-Anleitung

Undichtigkeit in der Diisenfassung

Dise aus der Diisenfassung herausnehmen. Disenfassung (Pos. 2) vom
Zwischenstiick (Pos. 8) abschrauben. Dichtungshiiise (Pos. 4) von vorne
aus der Diisenfassung drlicken.

Achtung

_Die Druckfeder (Pos. 6} geht dabei mit aus der Dilsenfassung heraus.

Auf der Dichtungshilse {Pos. 4) befindet sich ein O-Ring, dieser ist zu
wechseln, wenn eine Leckage aufgetreten ist oder er sonst eine Bescha-
digung aufweist.

Solite die Dichtung in der Dichtungshiise vorn beschadigt sein, so ist
diese zu ersetzen.

Ebenso ist die Druckfeder (Pos. 6) zu erneuern, falls dies erforderlich
erscheint.

Vor dem Einbau in die Dlisenfassung solite die Dichtungshiilse und der O-
Ring mit Maschinenfett eingestrichen werden.

Dichtungshiilse und Feder in die Diisenfassung einschieben und Diisen-
fassung in das Zwischenstiick (Pos. 8) schrauben.

—

Llidie dd

6i86
Ersatzteilliste
Pos. BestellNr. Benennung Pos. BesteliNr. Benennung
0999 008  Disen-Schneliwechselgerit kompl. (ohne Diise) 7 0999314 Dichtring

1 * Diise (siehe Diisenliste) 8 0999315 Zwischenstlick

2 0999310 Dusenfassung komplett 9 0898316 Dichtring

3 0998481  Spritzstrahl-Beriihrungsschutz 10 0097 417  Uberwurfmutter

4 0998312 Dichtungshiilse komplett 11 0999 317  Halteschraube

5 0999311 O-Ring 12 0043052 Dichtung

6 0999 313  Druckfeder 0999 318  Sechskantstiftschiiissel 1/4 inch

U. S. Patent 3.831.862
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Gebrauchsanleitung

ACHTUNG!
Die Spritzpistole ist bei Arbeitsunterbrechung immer zu sichem.
Niemals die Pistole gegen sich oder auf andere Personen richten.
Niemals mit den Fingern oder mit der Hand in den Spritzstrahl fas-
sen. Durch die hohen Spritzdriicke kommt es umgehend zu sehr
gefalrlichen Verletzungen. Bei Hautverletzungen durch Farben
oder Losungsmittel sofort
einen Arzt aufsuchen fir
schnelle, fachkundige Be-
handlung. Informieren Sie
den Arzt iibexr die benutzte
Farbe oder das Lésungs-
mittel.

Auf Wunsch kann ein Spritzstrahi-Beriihrungsschutz geliefert
werden. Bestell-Nr. 0999 480

Die Flachstrahidiise ist eine Airless-Diise aus Sinterhartmetall mit
einstelibarer Diisendfinung, welche es gestattet, den Spritzwinkel
und gleichzeitig die Spritzmenge zu verandern. Schnelles und
einfaches Reinigen bei verstopfter Dise durch Drehen des Ein-
stellknopfes.

Bedienung der einstellbaren Flachstrahldiise

Wird ein senkrechter Spritzstrahl gewiinscht, so ist der Ein-
stellknopf (Pos. 3) horizontal zu stellen. Das Spritzgut tritt im
rechten Winkel zum Einstellknopf aus.

Die Ziffern auf dem Einstellknopf erméglichen eine wiederhol-
bare Einstellung der Strahlbreite. Soll eine schmalere Strahl-
breite eingestellt werden, so ist der Einstellknopf auf eine klei-
nere Ziffer zu drehen.

Die einstellbare Flachstrahldise ist fiir einen Betriebsdruck
bis 250 bar geeignet und wurde im Werk entsprechend
geprift.
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ACHTUNG!

Einstellung nur vornehmen bei gesicherter Pistole, also nicht
wihrend des Spritzens.

Die Einstellung immer am Zeiger der Sperrfeder auf der Riickseite
der Diise ablesen, damit die Pistole nicht auf den Bedienenden
gerichtet ist.

Durch Drehen des Einstellknopfes auf eine héhere Ziffer
wird eine Verstopfung durch Betatigung des Abzugshebels
an der Pistole freigespiilt. Nach Reinigung der Dise den
Einstellknopf wieder auf die vorher eingestelite Ziffer

" zuriickdrehen.

Montage an die Pistole

Zum An-/Abbau muB die Pistole unbedingt gesichert
sein:

1. Die einstelibare Flachstrahldlise wird in die vorhandene
Uberwurfmutter eingeschoben, die Diisendichtung wird
in die Uberwurfmutter eingelegt und das Gerét an die
Pistole geschraubt.

2. Zum Einstellen der Strahlebene des Flachstrahles wird
in der entsprechenden Steliung das Gerét festgehalten
und mit dem Schliissel die Uberwurfmutter angezogen.
Das Spritzgut tritt im rechten Winkel zum Einstellknopf
aus.

Reinigung und Wartung

Die Flachstrahldise ist ein Prézisionsteil, das sorgfaltig
behandelt werden sollte. Sauberkeit ist flr stérungsfreien
Gebrauch wichtig.

. 1. Die Diise nach jedem Gebrauch reinigen. Alle Bestand-

teile kénnen in Ldsungsmittel gelegt werden.

2. Wird die Dise langere Zeit nicht gebraucht, sollte sie

ganz gedffnet sein, damit kein Spritzgut an der Nadel
(Pos. 5) eintrocknet und die Dusendffnung frei bleibt.

3. Die Hartmetallteile niemals mit einem scharfen metalle-
nen Gegenstand reinigen.

4. Diise nicht werfen oder fallen lassen.



Auswahl der einstellbaren Flachstrahldiisen

Vier DlsengroBen sind lieferbar. Die Tabelle gibt den un-
geféahren Bereich der verwendbaren Disenéffnungen und
Strahlbreiten an. Die Disennummer steht seitlich auf

dem Dlsengehéuse. Je grioBer die Nummer, desto starker
der Spritzgutauftrag. Tragt die ausgewéhite Diise zuviel
Spritzgut auf, so muB eine kleinere verwendet werden.

Flachstrahi- Bohrun Strahibreite bei ca. SQ cm
Verstelldiise Disenmarkierung g Entfernung vom Spritzobjekt und Verwendung
Bestell-Nr. mm einem Druck von 100 bar
0999 053 20 0,18 — 0,48 5~ 50 cm Lacke, Fiiller
0999 054 28 0,28 — 0,66 8 —55¢cm Lacke,
Dispersionen
0999 055 41 0,43 — 0,88 10 —-60cm Rostschutzfarben
Dispersionen
0999 056 49 0,53 — 1,37 10 —-40cm GroBflachen-
anstriche
Reparatur-Anleiiung 2. Halteschraube (Pos. 6) entfernen und die Nadel (Pos. 5}

Wird der Spritzstrahl nach langerem Gebrauch unregel-
maBig, so muB die Nadel (Pos. 5) ausgetauscht werden.
Die einstellbare Flachstrahldiise niemals demontieren,
wahrend sie sich noch an der Pistole befindet.

Einstelleinheit austauschen

1. Schraube (Pos. 8) und Sperrfeder (Pos. 7) enifernen,
Einstelleinheit (Pos. 2) aus dem Diisengehause (Pos. 1)
herausschrauben.

sowie den Dampfer (Pos. 4) herausnehmen.

3. Dampfer (Pos. 4) und neue Nade! (Pos. 5) in den Ein-
steliknopf (Pos. 3) einlegen, Halteschraube (Pos. 6)
wieder einschrauben. .

Darauf achten, daB sich die Nadel frei drehen kann.

4. Einstelleinheit (Pos. 2) in das Diisengehiduse (Pos. 1)
einschrauben. ‘ .

Vorsicht beim Einfilhren der Nadel in das Diisenge-
hause.

5. Die Sperrfeder (Pos. 7) und die Schraube (Pos. 8) wieder
montieren.

Ersatzteilliste

Pos. Bestell-Nr. Benennung fur Ausfihrung Pos. Bestell-Nr. Benennung flr Ausfiihrung

1 0999463 Diisengehduse 20 (Bohrung 0,18—0,48 mm) 4 0999476 Dampfer :
0 999 464 Disengehéuse 28 (Bohrung 0,28—0,66 mm) 5 0999471 Nadel {Bohrung 0,18—0,48 mm)
0999 465 Diisengehduse 41 (Bohrung 0,43—0,88 mm) 0999 472 Nadel (Bohrung 0,28—0,66 mm)
0 999 466 Diisengeh&use 49 (Bohrung 0,53—1,37 mm) 0999 473 Nadel (Bohrung 0,43—0,88 mm)

2 0999467 Einsteileinheit kpl. (Bohrung 0,18—0,48 mm) 0999 474 Nadel (Bohrung 0,53—1,37 mm)
0 999 468 , Einstelleinheit kpl. (Bohrung 0,28—0,66 mm) 6 0999477 Halteschraube
0999469 ° Einstelleinheit kpl. (Bohrung 0,43—0,88 mm) 7 0999478 Sperrfeder
0998470  Einstelleinheit kpl. (Bohrung 0,53—1,37 mm) 8 0999479 Schraube

3 0999475 Einstellknopf
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WRGNER 7000 H-G Ersatzteilliste Benzinmotor mit Getriebe
Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung
1 0011700 Benzinmotor mit Getriebe kompl. 28 9921101 Scheibe 20x28x 1,2 DIN 988
2 0011701 Motor kompl. (Wisconsin EY 18-3 W) 30 0011705 Getriebewelle kompl.
3 0011702 Getriebe kompl. 31 9831002 PaBfeder 8x7 x 32 DIN 6885
5 9931009 PaBfeder 3/16" x 3/16" x 1" 382 9960112  Rillenkugeliager 6205 C 3
7 Q011717  Dichtung 33 9922603 Sicherungsring 52x2 DIN 472
8 9971027 O-Ring 34 8970510 Radialwellendichtring BA 25x52x7
9 0011720 Getriebegehiuse kpl. 35 0034179 Entliftungsventil (Oleinfillschraube)
10 9930106  Zylinderstift 5x 20 DIN 6325 (3) 37 9900316  Zylinderschraube M 6x 50 DIN 912 (6)
13 9970111  Dichtring A 6 x10x 1 DIN 7603 38 9900315  Zylinderschraube M 6x 25 DIN 912 (2)
14 9900714  Zylinderschraube M 6x 10 DIN 84 40 9900304 Zylinderschraube M 8x 30 DIN 912 (2)
16 9902701 VerschiuBschraube M 10x1 DIN 810 47 9920102  Scheibe 8,4 DIN 125 (6)
17 98970104  Dichtring C 10x 14x 1,5 DIN 7603 50 0011698 Befestigungslasche
18 0011725  Antriebsrad 52 0920103 Scheibe 6,4 DIN 125 (4)
19 9921602 Federring 6 DIN 7980 54 9921502 Federring A 6 DIN 127 (2)
20 9900312 Zylinderschraube M 6x 20 DIN 912 55 9910102 Sechskantmutter M6 DIN 934 (2)
21 0011726 Klemmring 56 0055580 Rad, luftbereift
24 9921501 Federring A 8 DIN 127 57 9901402 Gewindestift M 8x20 DIN 913 (4)
25 8900327 Zylinderschraube 5/16“-24 UNF-2 Bx 7/8“ 58 9994801 Gummilager
26 0011735  Getriebedichtung 59 9800326 Zylinderschraube M 8 x 16 DIN 812 (4)
27 9960111  Rillenkugellager 6204 C 3 62 0013796 Wagen kompl. mit luftbereiften Rédern
9986 501  Getriebed!l 1 Liter (Esso-ST 80)
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A
WARGNER

7000 H-E Ersatzteilliste Elektromotor

Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best.Nr. Benennung
1 0011 600 Wechselstrom-Motor 220 V/50 Hz kompl. (mit 17 0167 451 Dichtung
Motorschutzschalter, Kondensator und Netzkabel) 18 0011 647 Schaltergehause
2 0011 810 Stator kompl. 25 0167 449 Dichtung
3 0011 620 Rotor kompl. 28 0011 649 Schalterknopf
4 9960 103 Rillenkugellager 6206 G 3 (Abtriebseite) 30 9982 801 Kabeiverschraubung SR 16/15
5 9960 109 Rillenkugeliager 6205 Z C 3 (Lifterflligelseite) 31 9951 522 Netzkabel kompl.
6 0011 626 Lifterfliigel 35 9950 416 Betriebskondensator 40 . F/400
7 0011 625 Lifterhaube 36 0011 657 Kondensatorhilse
13 0011 641 Schaltereinsatz 220 V/50 Hz 37 0011 658 Hutkiemme (2)
14 0011 642 Uberstromschutzschalter, 16 A 38 0011 659 Kondensator-Blgel

16 0011 648 Gehausedeckel
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Priffung der Anlage nach den Richtlinien fiir
Flissigkeitsstrahler (Spritzgeréle) der Berufs-
genossenschaften.

Die Spritzanlage ist bei Bedarf, jedoch minde-
stens alle 12 Monate, durch Sachkundige darauf-
hin zu prifen, ob ein sicherer Betrieb weiterhin
gewéhrleistet ist.

Bei stillgelegter Anlage kann die Prifung bis
zur nachsten inbetriebnahme hinausgeschoben
werden.

Der Betreiber ist verpflichtet die Anlage zur Prii-
fung anzumeiden.

Wenden Sie sich bitte an die Kundendienst-
stellen der Firma WAGNER.

(Diese Vorschrift gilt nur fir die Bundesrepublik
Deutschiand).

Bestell-Nr. 8100057

Anderungen vorbehalten
Printed in F. R. of Germany
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