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Warnung!

Achtung, Verletzungsgefahr durch Injektion!
Airless-Gerate entwickeln extrem hohe Spritzdriicke.

Gefahr

Niemals Finger, Hande oder andere Korperteile mit dem Spritzstrahl
in Beriihrung bringen!

Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und Tiere richten.

Nie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Beriihrungsschutz benutzen.

Behandeln Sie eine Spritzverletzung nicht als harmlose Schnittver-
letzung. Bei einer Hautverletzung durch Beschichtungsstoff oder
Lésemittel sofort einen Arzt aufsuchen zur schnellen, fachkundigen
Behandlung. Informieren Sie den Arzt tber den verwendeten Be-
schichtungsstoff oder das Losemittel.

Vor jeder Inbetriebnahme sind gemaB Betriebsanleitung
folgende Punkte zu beachten:

1. Fehlerhafte Gerate diirfen nicht benutzt werden.

2. Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am
Abzugsbigel

3. Erdung sicherstellen — Der Anschluss muss lber eine vor-
schriftsmaBig geerdete Schutzkontakt-Steckdose erfolgen.

4. zulassigen Betriebsdruck vom Hochdruckschlauch und
Spritzpistole liberpriifen

5. alle Verbindungsteile auf Dichtheit prifen

Anweisungen zur regelméaBigen Reinigung und Wartung des
Gerates sind streng einzuhalten.

Vor allen Arbeiten am Gerat und bei jeder Arbeitspause folgende
Regeln beachten:

1. Spritzpistole und Hochdruckschlauch druckentlasten

2. Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am
Abzugsbigel

3. Gerat ausschalten.

Achte auf Sicherheit!
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Sicherheitsvorschriften

1. Sicherheitsvorschriften fir das
Airless-Spritzen

Die sicherheitstechnischen Anforderungen fiir Airless-
Spritzgerite sind geregelt in:

a) Europaische Norm ,,Spritz- und Spriihgeréte fir
Beschichtungsstoffe — Sicherheitsanforderungen“ (EN
1953: 1998).

b) Die Berufs-Genossenschaftliche-Vorschriften
»Arbeiten mit Fliissigkeitsstrahlern“ (BGV D15) und
»Verarbeiten von Beschichtungsstoffen“ (BGV D25).

c) Richtlinien zu Bau- und Ausfiihrungsanforderungen
fur Flussigkeitsstrahler (Spritzgerate) der
gewerblichen Berufsgenossenschaften (ZH1/406).

Zum sicheren Umgang mit Airless Hochdruck-
Spritzgeraten sind folgende Sicherheitsvorschriften zu
beachten.

® Flammpunkt

Nur Beschichtungsstoffe mit einem Flamm-
punkt von 21°C oder dariiber, ohne zuséatzliche
Erwarmung, verspritzen.

Der Flammpunkt ist die niedrigste Temperatur,
bei der sich aus dem Beschichtungsstoff
Dampfe entwickeln.

Achtung . " , N
Diese Dampfe reichen aus, um mit der Gber

dem Beschichtungsstoff stehenden Luft ein
entflammbares Gemisch zu bilden.

® Explosionsschutz

Gerét nicht benutzen in Betriebsstétten,
welche unter die Explosionsschutz-Verord-
nung fallen.

Achtung

@® Explosions- und Brandgefahr bei
Spritzarbeiten durch Ziindquellen

Es diirfen keine Ziindquellen in der Umgebung
vorhanden sein, wie z. B. offenes Feuer,
Rauchen von Zigaretten, Zigarren und
Tabakpfeifen, Funken, gliihende Dréhte, heiBe

Achtung Oberflachen usw.

@ Verletzungsgefahr durch den
Spritzstrahl

Achtung

Achtung Verletzungsgefahr durch Injektion!
Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und Tiere richten.

Nie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Beriihrungsschutz
benutzen.

Spritzstrahl darf mit keinem Koérperteil in Beriihrung kommen.

Alle Schlauche, Anschliisse und Filterteile miissen vor In-
betriebnahme der Spriihpumpe gesichert werden. Un-
gesicherte Teile kénnen sich mit groBer Kraft I6sen oder
Fliissigkeit kann mit Hochdruck austreten, was zu schw-
eren Verletzungen fiihren kann.

Bei Airless-Spritzpistolen auftretende hohe Spritzdriicke
kénnen sehr gefahrliche Verletzungen verursachen. Bei
Kontakt mit dem Spritzstrahl kann Beschichtungsstoff in
die Haut injiziert werden. Behandeln Sie eine Spritzverlet-
zung nicht als harmlose Schnittverletzung. Bei einer
Hautverletzung durch Beschichtungsstoff oder Losemittel
sofort einen Arzt aufsuchen zur schnellen, fachkundigen
Behandlung. Informieren Sie den Arzt liber den verwende-
ten Beschichtungsstoff oder das Losemittel.

@ Spritzpistole sichern gegen unbeab-
sichtigte Betéatigung

Spritzpistole bei Montage oder Demontage der Diise und
bei Arbeitsunterbrechung immer sichern.

@® RuckstoB der Spritzpistole

Bei hohem Betriebsdruck bewirkt Ziehen des
Abzugsbiigels eine RiickstoBkraft bis 15 N.

Sollten Sie nicht darauf vorbereitet sein, kann
die Hand zuriickgestoBen oder das Gle-

Achtung ichgewicht verloren werden. Dies kann zu Ver-
letzungen fiihren.

@ Atemschutz zum Schutz vor

Lésemitteldampfen
Bei Spritzarbeiten Atemschutz tragen.
Dem Benutzer ist eine Atemschutzmaske zur Verfligung zu
stellen (Berufs-Genossenschaftliche Regeln ,Regeln fir den
Einsatz von Atemschutzgeraten“ (BGR 190), Berufs-
Genossenschaftliche-Vorschriften ,Arbeiten mit
Flussigkeitsstrahlern” (BGV D15) und ,Verarbeiten von
Beschichtungsstoffen® (BGV D25).

@® Vermeidung von Berufskrankheiten

Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und
eventuell Hautschutzcreme erforderlich.

Vorschriften der Hersteller beachten zu den
Beschichtungsstoffen, Lésemittel und Reinigungsmittel bei
Aufbereitung, Verarbeitung und Geréatereinigung.

@ Max. Betriebsdruck

Der zulassige Betriebsdruck fiir die Spritzpistole, Spritzpis-
tolen-Zubehér und Hochdruckschlauch darf nicht unter
dem am Geréat angegebenen maximalen Betriebsdruck von
230 bar (23 MPa) liegen.

@® Hochdruckschlauch (Sicherheits-
hinweis)

Elektrostatische Aufladung von Spritzpistole und
Hochdruckschlauch wird tber den Hochdruckschlauch
abgeleitet. Deshalb muss der elektrische Widerstand zwischen
den Anschliussen des Hochdruckschlauchs gleich oder kleiner
197 kQ/m (60 kQ/ft.) betragen.

) Aus Griinden der Funktion, Sicherheit und

1l | Lebensdauer, nur WAGNER-Original-
Hochdruckschldauche verwenden.

2
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Sicherheitsvorschriften

@® Elektrostatische Aufladung
(Funken- oder Flammenbildung)

Bedingt durch die Stromungsgeschwindigkeit
des Beschichtungsstoffs beim Spritzen kann
es unter Umstanden am Gerét zu elektrostatis-
chen Aufladungen kommen. Diese kénnen bei
Entladung Funken- oder Flammenbildung
nach sich ziehen. Deshalb ist es notwendig,
dass das Gerat immer Uber die elektrische In-
stallation geerdet ist. Der Anschluss muss
tiber eine vorschriftsméBig geerdete
Schutzkontakt-Steckdose erfolgen.

Achtung

@ Geratim Einsatz auf Baustellen

Anschluss an das Stromnetz nur iiber einen besonderen
Speisepunkt z. B. liber eine Fehlerstromschutzeinrichtung
mit INF< 30 mA.

@ Gerat aufstellen
Bei Arbeiten in Raumen:

Im Bereich des Gerates dirfen sich keine 16-
sungsmittelhaltigen Dampfe bilden.

Aufstellen des Geréates auf der vom Spritzob-
jekt abgewandten Seite.

Achtung Mindestabstand 5 m zwischen Gerat und
Spritzpistole ist einzuhalten.

Bei Arbeiten im Freien:

Es dirfen keine 16sungsmittelhaltige Dampfe
zum Gerét hin getrieben werden.

Windrichtung beachten.

Das Gerat so aufstellen, dass keine
I6sungsmittelhaltigen Ddmpfe zum Gerét
Achtung gelangen und sich dort ablagern.

Mindestabstand 5 m zwischen Gerét und
Spritzpistole ist einzuhalten.

@ Liftung bei Spritzarbeiten

in Raumen

Es ist eine ausreichende Luftung zur Abfiihrung der
Lésemittelddmpfe zu gewahrleisten.

@® Absaugeinrichtungen

Diese sind entsprechend lokaler Vorschriften vom
Gerate-Benutzer zu erstellen.

@® Erdung des Spritzobjekts

Das zu beschichtende Spritzobjekt muss geerdet sein.

@® Geratereinigung mit Losemittel

Bei Gerétereinigung mit Lésemittel darf nicht
in einen Behélter mit kleiner Offnung (Spund-
loch) gespritzt oder gepumpt werden. Gefahr
durch Bildung eines explosionsfidhigen Gas-

Achtung élélil:‘t.gemisches. Der Behdlter muss geerdet

@® Geratereinigung

Kurzschlussgefahr durch eindringendes Wass-
er!

Geréat niemals mit Hochdruck- oder
Dampfhochdruckreiniger abspritzen.
Achtung

@ Arbeiten oder Reparaturen an der

elektrischen Ausristung

Diese nur von einer Elektrofachkraft durchflihren lassen. Fir
unsachgeméBe Installation wird keine Haftung ibernommen.

@ Arbeiten an elektrischen Bauteilen

Bei allen Arbeiten den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen.

@ Aufstellung in unebenem Geldnde

Die Vorderseite des Gerats muss nach unten zeigen, um
Wegrutschen zu vermeiden.

Geréat auf hohem Wagen

ProSpray 26
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Anwendungsuibersicht

Geratebeschreibung

2. Anwendungsiibersicht

2.1 Einsatzgebiete

Alle Lackierauftrage in der Werkstatt und auf der Baustelle,
kleine Dispersionsarbeiten mit der Spritzpistole oder
innengespeistem Airless-Roller.

Spritzobjekt-Beispiele

Taren, Turzargen, Gelander, Mébel, Holzverkleidungen, Zaune,

Heizkorper und Stahlteile, Decken und Wande im
Innenbereich.

2.2 Beschichtungsstoffe

Verarbeitbare Beschichtungsstoffe

Wasserverdlinnbare und Iésemittelhaltige Lacke und
Lackfarben, Zweikomponenten Beschichtungsstoffe,
Dispersionen, Latexfarben.

Die Verarbeitung anderer Beschichtungsstoffe nur mit
Zustimmung der Firma WAGNER.
Filterung

Trotz Ansaudfilter und Einsteckfilter in der Spritzpistole ist eine
Filterung des Beschichtungsstoffes im allgemeinen zu
empfehlen.

Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut umrihren.

Viskositat
Mit dem Gerét ist es mdglich, hochviskose Beschichtungsstoffe
bis etwa 20.000 mPa-s zu verarbeiten.

Lassen sich hochviskose Beschichtungsstoffe nicht ansaugen,
so ist nach Herstellerangabe zu verdinnen.

Achten Sie auf Airless-Qualitat bei den zu ver-
arbeitenden Beschichtungsstoffen.

Achtung: Beim Aufriihren mit motorgetriebe-
nen Riihrwerken darauf achten, dass keine
Luftblasen eingeriihrt werden. Luftblasen
stéren beim Spritzen, konnen sogar zur Be-
triebsunterbrechung fiihren.

Zweikomponenten-Beschichtungsstoff

Die entsprechende Verarbeitungszeit ist genau einzuhalten.
Innerhalb dieser Zeit das Gerat sorgfaltig mit dem
entsprechenden Reinigungsmittel durchspilen und reinigen.

Beschichtungsstoffe mit scharfkantigen Zusatzstoffen

Diese Uiben auf Ventile, Hochdruckschlauch, Spritzpistole und
Dise eine stark verschleiBende Wirkung aus. Die Lebensdauer
dieser Teile kann sich dadurch erheblich verkirzen.

3. Geratebeschreibung

3.1 Airless Verfahren
Hauptanwendungsgebiete sind dicke Schichten von
héherviskosem Beschichtungsstoff bei groBen Flachen und
hohem Materialeinsatz.

Eine Kolbenpumpe saugt den Beschichtungsstoff an und
férdert ihn unter Druck zur DUse. Bei einem Druck bis max.
230 bar (23 MPa) durch die Duse gepresst, zerstaubt der
Beschichtungsstoff. Dieser hohe Druck bewirkt eine mikrofeine
Zerstdubung des Beschichtungsstoffes.

Da in diesem System keine Luft verwendet wird, bezeichnet
man dieses Verfahren als AIRLESS-Verfahren (luftlos).

Diese Art zu spritzen bringt die Vorteile von feinster
Zerstdubung, nebelarmer Betriebsweise und glatter,
blasenfreier Oberflache. Neben diesen Vorteilen sind die
Arbeitsgeschwindigkeit und die gro3e Handlichkeit zu nennen.

3.2 Funktion des Gerates

Zum besseren Versténdnis der Funktion kurz den technischen
Aufbau.

WAGNER ProSpray sind elektrisch angetriebene
Hochdruckspritzgeréte.

Ein Zahnradgetriebe Ubertrégt die Antriebskraft auf eine
Kurbelwelle. Die Kurbelwelle bewegt den Kolben der
Materialférderpumpe auf und ab.

Durch die Aufwartsbewegung des Kolbens 6ffnet das
Einlassventil selbstandig. Bei der Abwartsbewegung des
Kolbens 6ffnet das Auslassventil.

Der Beschichtungsstoff stromt unter hohem Druck durch den
Hochdruckschlauch zur Spritzpistole. Beim Austritt aus der
Duse zerstéubt der Beschichtungsstoff.

Der Druckregler regelt die Férdermenge und den Betriebsdruck
des Beschichtungsstoffs.
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Geratebeschreibung

3.3 Legende zum Erklarungsbild ProSpray 26

1 Spritzpistole 9 ON/EIN — OFF/AUS Schalter
2 Hochdruckschlauch 10 Abdeckung fur digitales ESC-System
3 Hoher Wagen 11 Digitale elektronische Spritzregelung (ESC-System)
4  Entlastungsventil 12 Anzeigen auf dem Bedienfeld
Hebelstellung senkrecht — PRIME (O Zirkulation) 13 Druckregelknopf
Hebelstellung waagrecht — SPRAY ( ™\ Spritzen) 14 Einfllléffnung far EasyGlide
5 Eimerhaken (EasyGlide verhindert erhéhten Verschleil3 der
6 Rucklaufschlauch Packungen)
7  Ansaugrohr
8 Filter

3.4 Erklarungsbild ProSpray 26

s
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Geratebeschreibung

@

Inbetriebnahme

3.5 Technische Daten

ProSpray 26

Spannung:

max. Stromaufnahme:
220~240 V AC
100~120 VAC

Gerateanschlussleitung:
Aufnahmeleistung:
max. Betriebsdruck:

Volumenstrom bei 120 bar
(12 MPa) mit Wasser:

max. DiisengréBe:

max. Temperatur
des Beschichtungsstoffs:

max. Viskositat:

Filtereinsatz
(Standardausriistung):

Gewicht:

Spezial-Hochdruckschlauch:

Abmessungen L x B x H:
Hohem Wagen:
Niedrigem Wagen:
Gestell

max. Schalldruckpegel:

220~240 Volt , 50/60 Hz oder
100~120 Volt, 50/60 Hz

85A
14 A

3x1,5mm?*—6m
1725 Watt
230 bar (23 MPa)

2,64 I/min
0,026 inch (Zoll) — 0,66 mm

43°C
25.000 mPa-s

60 Maschen
25 kg

DN 6 mm, 15 m, Anschluss-
gewinde M 16 x 1,5

580 x 565 x 760 mm
820 x 430 x 545 mm
480 x 345 x 405 mm

80 dB (A) *

* Messort: Abstand 1 m seitlich vom Gerat und 1,60 m Uber
dem Boden, 120 bar (12 MPa) Betriebsdruck, schallharter

Boden.

3.6 Transport

Gerat schieben oder ziehen.

Handgriff (Abb. 3, Pos. 1) bis zum Anschlag herausziehen.
Handgriff einfahren — Druckkndpfe (2) an den Holmen
eindrlicken, dann Handgriff einfahren.

3.7 Transport im Fahrzeug

Hochdruckschlauch Uber die Aufhdngung am Handgriff
aufrollen.

Gerat mit geeignetem Befestigungsmittel sichern.

4. Inbetriebnahme

4.1 Hochdruckschlauch, Spritzpistole

und Trenndl
1. An den Beschichtungsstoff-Ausgang (Abb. 4, Pos. 1) den
Hochdruckschlauch (2) schrauben.
2. Spritzpistole (3) mit ausgewahlter Duse an den
I:Iochdruckschlauch anschrauben.
3. Uberwurfmuttern am Hochdruckschlauch fest anziehen,
damit kein Beschichtungsstoff austritt.

EasyGlide verhindert erhéhten VerschleiB3
der Packungen.

Achtung

ProSpray 26
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Inbetriebnahme

7. EasyGlide einflllen (Abb. 5). Nur so viel einflllen, dass
kein EasyGlide in den Beschichtungsstoff-Behalter tropft.

4.2 Abdeckung der Steuerungsanzeige

Im Folgenden finden Sie eine Beschreibung der einzelnen
Anzeigen des Bedienfeldes (Abb. 6).

Druckanzeige

Druckanzeige

Druckanzeige
Die Druckanzeige zeigt den aktuellen Betriebsdruck des
Farbspritzgerats an. Es gibt drei verschiedene Anzeigen:
Blinkende gelbe, standige gelbe und standige griine Anzeige.
Blinkende gelbe Anzeige
Wenn die Druckanzeige gelb blinkt, arbeitet das
Farbspritzgerat mit Druck zwischen 0 und 1,4 MPa. Eine
blinkende gelbe Druckanzeige bedeutet:
e Das Farbspritzgerat ist angeschlossen und eingeschaltet
e Das Farbspritzgerat steht unter Filldruck (wenig oder kein
Druck)
Das Ventil PRIME/SPRAY [Vorfillen/Sprihen] kann
zwischen den beiden Stellungen umgestellt werden

Die Spritzdliise kann gewechselt oder ausgetauscht
werden

Wenn die Druckanzeige gelb blinkt und der
Druckregelknopf auf einen héheren Druck
eingestellt ist und das Ventil PRIME/SPRAY
[Vorfullen/Spriihen] in der Stellung SPRAY
[Spriihen] steht, ist entweder die Spritzdiise
verschlissen oder das Spritzgerat muss
repariert oder gewartet werden.

Standige gelbe Anzeige
Wenn die Druckanzeige sténdig gelb leuchtet, arbeitet das
Spritzgerat mit einem Druck zwischen 1,4 MPa (14 bar) und 12
MPa (120 bar). Eine standige gelbe Druckanzeige bedeutet:
* Das Spritzgeréat hat die richtige Druckeinstellung zum
Verspriihen von Beize, Lacken und Mehrfachfarben
* Wenn bei der Druckeinstellung die Druckanzeige standig
gelb leuchtet, aber nach der Druckeinstellung standig grin
leuchten sollte, liegen folgende Fehler vor:

a. Verschlissene Diise: Beim Verspriihen von Latexfarbe
oder beim Versprihen mit hohem Druck leuchtet die
Druckanzeige sténdig gelb. Dies bedeutet, die Spritzduse
ist verschlissen und muss ersetzt werden

b. Zu groBe Dise: Wenn die Duse fir den in der
Farbspritzpistole eingesetzten Sprihkopf zu grof3 ist,
schaltet die Druckanzeige von sténdig grin auf stéandig
gelb um

c. Verschlei3 der Fluidbauteile: Wenn die Druckanzeige
standig gelb leuchtet, obwohl eine neue Dulse eingesetzt
und der Druck auf Maximum eingestellt ist, sind
Wartungsarbeiten erforderlich (verschlissene
Packungsdichtungen, verschlissener Kolben,
klemmendes Ventil usw.).

Sténdige griine Druckanzeige

Wenn die Druckanzeige sténdig grin leuchtet, arbeitet das
Spritzgerat mit einem Druck zwischen 12 MPa (120 bar) und
23 MPa (230 bar). Eine standige griine Druckanzeige bedeutet:

* Das Spritzgeréat arbeitet mit der richtigen Druckeinstellung
fur das Spritzen mit Ol- und Latexfarben

* Das Spritzgerat arbeitet dann mit optimaler Leistung bei
hoher Druckeinstellung

Motoranzeige

Die Motoranzeige leuchtet, wenn der Motor angesteuert wird.
Diese Anzeige erleichtert in der Servicewerkstatt die Analyse
von Motorproblemen.

4.3 Druckregelknopf Einstellungen
(Abb. 7)
1. Minimale Druckeinstellung

2. Gelber Bereich — vom Mindestdruck bis 12 MPa
(120 bar)

3. Grlner Bereich — von 12 MPa (120 bar) bis 23 MPa (230
bar)

4. Weil3 Zone — keine Druckerzeugung
5. Blaue Zone — pulsierender Druck zur Reinigung
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4.4 Anschluss an das Stromnetz

Der Anschluss muss uber eine
vorschriftsméBig geerdete Schutzkontaki-

Achtung Steckdose erfolgen.

Vor Anschluss an das Stromnetz darauf achten, dass die
Netzspannung mit der Angabe auf dem Leistungsschild am
Gerat Ubereinstimmt.

4.5 Bei Erstinbetriebnahme: Reinigung
von Konservierungsmittel

1. Je nach Ausflihrung Ansaugrohr (Abb. 8, Pos. 1) oder
Ansaugschlauch und Ricklaufschlauch (2) in einen
Behalter mit geeignetem Reinigungsmittel einschwenken
oder eintauchen.

2. Druckregelknopf (3) in der gelben Zone auf minimalen
Druck drehen.

3. Entlastungsventil (4) 6ffnen, Ventilstellung PRIME

(O Zirkulation).

. Gerét einschalten (5) ON (EIN).

. Abwarten bis Reinigungsmittel aus dem Rucklaufschlauch

austritt.
. Entlastungventil schlieBen, Ventilstellung SPRAY
("™ Spritzen).

. Abzugsbuigel der Spritzpistole ziehen.

. Reinigungsmittel aus dem Gerét in einen offenen
Sammelbehalter spritzen.

[

2]

o

4.6 Gerat mit Beschichtungsstoff

in Betrieb nehmen

1. Je nach Ausfuhrung Ansaugrohr (Abb. 8, Pos. 1) oder
Ansaugschlauch und Ricklaufschlauch (2) in einen
Behalter mit geeignetem Reinigungsmittel einschwenken
oder eintauchen.

2. Druckregelknopf (3) in der gelben Zone auf minimalen
Druck drehen.

3. Entlastungsventil (4) 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(O Zirkulation).

4. Gerat einschalten (5) ON (EIN).

5. Abwarten bis Beschichtungsstoff aus dem
Rucklaufschlauch austritt.

6. Eptlastungventil schlieBen, Ventilstellung SPRAY
( "M\ Spritzen).

7. Spritzpistole mehrmals abziehen und in einen
Sammelbehalter spritzen bis der Beschichtungsstoff ohne
Unterbrechung aus der Spritzpistole austritt.

8. Druck erhéhen, Druckregelknopf langsam hdher drehen.
Spritzbild prufen, Druck erhéhen bis Zerstdubung
einwandfrei ist. Druckregelknopf immer auf die unterste
Stellung bei noch guter Zerstaubung drehen.

9. Das Gerat ist spritzbereit.

4.7 Digitales ESC-System

Das Digitale ESC-System erhoht die Funktionalitat des
Spritzgerates. Es ist direkt unter dem Druckregelknopf am
Bedienfeld installiert und besteht aus einem Display sowie vier
Funktionstasten. Das Display zeigt verschiedene Menufenster,
mit denen der Benutzer mit Hilfe der Funktionstasten die
Bedienung des Spritzgerates Uiberwachen und anpassen kann.

: MPa SOLL 23.0
Display —— |~ gyt 22.5

MENU + - SELECT

Der Druckregelknopf hat Vorrang vor den Ein-
stellungen des digitalen ESC-Systems. Bei

Funktionstasten 1 2 3 4
jeder Drehung des Druckregelknopfs andert
sich der Druck des Spritzgerats

entsprechend.

Funktionstasten

Die Funktionstasten haben die Nummern 1 bis 4. Jeder
Funktionstaste ist auBerdem eine Sonderfunktion zugeordnet.

1/Menu (Menii) Taste

Bei Betatigung der Taste 1 werden die verschiedenen
Menufenster durchsucht oder es wird die in einem aktiven
MenUfenster beschriebene Funktion ausgefihrt.

2/+Taste

Bei Betatigung der Taste 2 wird die in einem aktiven
Mendufenster beschriebene Funktion ausgefihrt oder ein Wert
erhoht.

3/-Taste

Bei Betatigung der Taste 3 wird die in einem aktiven
Menufenster beschriebene Funktion ausgefihrt oder ein Wert
verringert.

4/Select [Auswahl] Taste
Bei Betatigung der Taste 4 wird das aktive MenUfenster

ausgewahlt oder die in dem aktiven MenUfenster beschriebene
Funktion ausgefuhrt.
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Meniifenster

Zur Anpassung und Uberwachung des Spritzgerates werden
verschiedene Menufenster angeboten. Dies sind das
HauptmendUfenster, die MenUfenster Pre-Sets
[Benutzervoreinstellungen], Volume Pumped [Geférdertes
Volumen], Job Volume [Auftragsvolumen], Unit Serial #
[Gerateseriennummer], Timers [Zeitgeber], Job Timers
[Auftragszeitgeber], Service Time [Betriebsstunden], Pressure
[Druck], Security Code [Sicherheitscode], Prime [Vorflllen] und
Clean [Reinigung].
Hauptmeniifenster
Das Hauptmendifenster ist das ﬁgg ?g%L
Standardfenster zur Steuerung,

das beim Einschalten des Spritzgerates angezeigt wird.
Driicken Sie die Taste 2, um zwischen den MaBeinheiten
PSl/Gallone und MPal/Liter umzuschalten. Driicken Sie die
Taste 1, um die verschiedenen anderen Men(fenster
durchzubléattern.

23.0
22.5

Fiir Sprihgeréte, die mit einem achtsprach-
igen Digital ESC System ausgeristet sind:

Die Betétigung der Taste #2 am Hauptbild-
schirm schaltet zwischen den Messwertein-
heiten MPa und Bar um.

Die Betétigung der Taste #3 am Hauptbild-
schirm verandert die Sprache des Anzeige-
texts. Es sind insgesamt acht verschiedene
Sprachen abrufbar. Jedes Mal, wenn die Taste
#3 betatigt wird, erscheint eine andere
Sprache. Die Sprachen erscheinen in der fol-
genden Reihenfolge: Englisch, spanisch,
franzésisch, deutsch, italienisch, nieder-
landisch, schwedisch und déanisch.

Die einzige Messwerteinheit fiir Sprithgeréte,
welche in Australien erworben wurden, ist
PSl/Liter. Die Betatigung der Taste #2 am
Hauptbildschirm wird die Messwerteinheit des-
halb nicht verédndern.

Meniifenster User Pre-Sets [Benutzervoreinstellungen]
Mit dem Meniifenster Pre-Sets BENUTZEREINSTELL
[Benutzervoreinstellungen] kann B SEAN 0L MENU-1
der Benutzer vier verschiedene
Druckeinstellungen festlegen und zur weiteren Verwendung
speichern. Driicken Sie zur Auswahl des MenUfensters User Pre-
Sets [Benutzervoreinstellungen] die Taste 4.

AUSWAHL
VOREINSTELL. 1-4

Driicken Sie im Men( Select
[Auswahl] die Tasten 1 bis 4,
um einen vordefinierten Druck
auszuwahlen oder zu andern.

Driicken Sie die Taste 4, um MPa-EINST. 5.2
die Einstellung auszuwéhlen.  EaUSALNAIER AEND-2
Das Hauptmendifenster wird

angezeigt.

Driicken Sie die Taste 2, um VOREINST.1 5.2

die Einstellung zu &ndern. AENDERN MIT +/-

Erhdéhen Sie mit der Taste 2/+

im nachsten Menufenster die Einstellung oder verringern Sie
diese mit der Taste 3/-. Sobald Sie die gewlinschte Einstellung
erreicht haben, driicken Sie die Taste 4, um den Wert zu
Ubernehmen. Das HauptmenUfenster wird angezeigt.
Durchsuchen Sie zur Anderung oder Auswahl der Ubrigen drei
Voreinstellungen das MenUfenster User Pre-Sets
[Benutzervoreinstellungen] und wiederholen sie die oben
beschriebenen Schritte.

Meniifenster Volume Pumped [Geférdertes Volumen]

Das Menufenster Volume VOL. GEPUMPT
Pumped [Geférdertes Volumen] BN NV MENU-1

LITER ):9.9.9.9.9:4
MIT 1 ZUM MENUE

Driucken Sie zur Auswahl des
Menufensters Volume Pumped
[Gefoérdertes Volumen] die
Taste 4.

Meniifenster Job Volume [Auftragsvolumen]

Mit dem Meniifenster Job JOB-VOLUMEN
Volume [Auftragsvolumen] AUSWAHL-4 MENU-1
kann der Benutzer einen

Literzahler zuriicksetzen, um den Verbrauch bei bestimmten
Auftrdgen zu kontrollieren.

Driicken Sie zur Auswahl des  Ju[0):EAMRIN 23 XXXX
Mendufensters Job Volume MENU-1 RESET-3
[Auftragsvolumen] die Taste 4.

Meniifenster Unit Serial # [Gerateseriennummer]

Das Menufenster Unit Serial # SERIENNR.D.EINH
[Gerateseriennummer] zeigt die Pef Nz MENU-1

Seriennummer des
Spritzgerates an.

Driicken Sie zur Auswahl des
Menifensters Unit Serial #
[Gerateseriennummer] die

SerNr . XXXXXXXXXX
MIT 1 ZUM MENUE

Taste 4.

Meniifenster Timers [Zeitgeber]

Im Menufenster Timers TIMER
[Zeitgeber] wird die AUSWAHL-4 MENU-1

Gesamteinschaltdauer des
Spritzgerates sowie die Gesamtbetriebszeit des Spritzgerates
angezeigt (FOrderbetrieb).

Driicken Sie zur Auswahl des
Menlufensters Timers
[Zeitgeber] die Taste 4.

Meniifenster Job Timer [Auftragszeitgeber]
Mit dem Menifenster Job JOB-TIMER

Timer [Auftragszeitgeber] kann F:Of) 0PNz 0 A=! MENU-1
der Benutzer die ,ON TIME*
[Einschaltzeit] und die ,RUN TIME" [Betriebszeit] zuriicksetzen,
um die Arbeitszeit bei bestimmten Auftradgen zu kontrollieren.

Drucken Sie zur Auswahl des  BEINEPAINNED:9.0.0.0.8P.9.4
Mendfensters Job Timer
[Auftragszeitgeber] die Taste 4.
Das Mendufenster schaltet zwischen den Zeitgebern und einem
anderen Menifenster um, in dem der Benutzer die Zeitgeber
zurlcksetzen kann.

EIN.ZET XXXXX:XX
LAUFZEIT XXXX:XX

LAUFZEIT XXXX:XX

Meniifenster Service Timer [Betriebsstunden]

Im MenUfenster Service Timer WARTUNGSZEIT
[Betriebsstunden] kann der MENU-1
Benutzer ein Wartungsintervall

(in Stunden) festlegen. Unter der eingestellten Zeit zeigen die
Mendfenster die aktuelle Betriebsstundenzahl des
Spritzgerates an. Dricken Sie zur Auswahl des Menlfensters
Service Timer [Betriebsstunden] die Taste 4.

Das Menlfenster schaltet WARTUNG IN XXXh
zwischen der Anzeige der BETRIEBSSTD. XX
Betriebsstunden und einem

weiteren Menifenster um, in dem der Benutzer das
Wartungsintervall &ndern kann.

Wenn das Wartungsintervall eingestellt ist und die eingestellten
Betriebsstunden abgelaufen sind, schaltet die Anzeige
zwischen dem Hauptmendfenster und dem MenUfenster
Service Required [Wartung erforderlich] um, wenn das
Spritzgerat eingeschaltet wird. Wechseln Sie zum Menufenster
Service Timer [Betriebsstunden] und stellen Sie entweder ein
neues Wartungsintervall ein oder stellen Sie das
Wartungsintervall auf Null, um wieder zur normalen Anzeige
zurlickzukehren.

AUSWAHL-4

Meniifenster Pressure [Druck]

zeigt die Gesamtanzahl der Im MenUfenster Pressure DRUCK

Gallonen bzw. Liter, die mit dem Spritzgeréat verspriiht wurden. [Druck] kann der Benutzer den [g\efyur:Nza ey} MENU-1
aktuell eingestellten Solldruck
sowie den aktuellen Arbeitsdruck anzeigen.
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MPa SOLL 23.0
MPa IST 22.5

Driicken Sie zur Auswahl des
Menifensters Pressure [Druck]
die Taste 4. Dieses Fenster ist
zugleich das Hauptmendifenster.

Meniifenster Security Code [Sicherheitscode]

Im Menifenster Security Code SICHERHEITSCODE
[Sicherheitscode] kann der AENDERN-4 MENU-1
Benutzer einen vierstelligen

Sicherheitscode eingeben, um die Inbetriebnahme des
Spritzgerates durch Unbefugte zu verhindern. Wenn ein
Sicherheitscode definiert wurde, fragt die Steuerung auf dem
Display den Code beim Einschalten ab. Wenn der richtige
Sicherheitscode eingegeben wird, erscheint auf dem Display
das Menifenster Main Screen [Hauptmen(] und das
Spritzgerat wird eingeschaltet. Wird ein falscher Code
eingegeben, erscheint auf dem Display erneut die Aufforderung
zur Eingabe des richtigen Codes und das Spritzgerat wird
deaktiviert. Driicken Sie zur Anderung oder Definition des
Sicherheitscodes die Taste 2.

Geben Sie die alte

Wenn das Spritzgerét neu ist, ist kein Sicher-
heitscode definiert und beim Einschalten er-
scheint sofort das Hauptmeniifenster. AuBer-
dem wird bei erstmaliger Eingabe eines
Sicherheitscodes das Fenster ,,Enter Old Code

Number* [Alte Codenummer eingeben] nicht
Sicherheitscodenummer ein,

angezeigt.
ALTE CODE-NR.
EINGEBEN

um das Fenster zur Anderung
des Sicherheitscodes aufzurufen. Wenn Sie den falschen Code
eingeben, erscheint auf dem Display erneut die Aufforderung
zur Eingabe des richtigen Sicherheitscodes, anderenfalls kann
der Sicherheitscode nicht gedndert werden.
Sicherheitscode ein. Sobald EINGEBEN
der neue Sicherheitscode
eingegeben ist, erscheint auf dem Display automatisch die
Aufforderung zur Eingabe des neuen Sicherheitscodes zur
Uberprifung. Wenn Sie den neuen Code erneut eingeben,
erscheint auf dem Display eine Bestatigung, dass der neue
Sicherheitscode Ubernommen wurde und danach wieder das
Hauptmendufenster. Wenn Sie den neuen Sicherheitscode
falsch eingeben, erscheint auf dem Display wieder die

Aufforderung ,Enter New Code Number” [Neue Codenummer
eingeben] und der Ablauf beginnt von vorn.

Geben Sie den neuen

Geben Sie zur Deaktivierung der X-Lock-
Sicherheitsfunktion ,,1111“ in dem Fenster ,,En-
ter New Code Number“ [Neue Codenummer
eingeben] ein (dies ist der Standardsicher-
heitscode, mit dem das Spritzgerét entriegelt
wird). Daraufhin erscheint beim Einschalten
des Spritzgerates das Hauptmeniifenster.

Wenn in einem Meniifenster 30 Sekunden lang
keine Eingaben erfolgten, schaltet das Display

wieder zum Hauptmeniifenster zuriick.
[Vorflllen] wird angezeigt,

VORFULLEN
wenn der Druckregelknopf im

gelben Bereich auf die Einstellung ,Min“ eingestellt ist.
Meniifenster Clean [Reinigung]

Das Menufenster Clean

[Reinigung] erscheint, wenn MPa
der Druckregelknopf in die

Stellung CLEAN [Reinigung] im blauen Bereich gestellt wird
und das Ventil PRIME/SPRAY [Vorflllen/Spruhen] in Stellung
PRIME [Vorflllen] steht.

Menifenster Prime [Vorfiillen]
Das Menifenster Prime

REINIG
XXXX

5. Spritztechnik

Wahrend des Spritzvorgangs die Spritzpistole gleichmaBig
fuhren. Bei Nichteinhaltung tritt ein unregelméaBiges Spritzbild
auf. Die Spritzbewegung mit dem Arm ausflihren und nicht mit
dem Handgelenk. Ein paralleler Abstand von ca. 30 cm
zwischen Spritzpistole und Spritzobjekt einhalten. Die seitliche
Abgrenzung des Spritzstrahles soll nicht zu scharf sein. Der
Spritzrand sollte aliméahlich auflockern, damit beim nachsten
Durchgang leicht Uberlappt werden kann. Spritzpistole immer
parallel und im Winkel von 90° zur Spritzflache fihren, so
entsteht am wenigsten Farbnebel.

6. Handhabung des Hochdruck-
schlauches

Scharfes Biegen oder Knicken des Hochdruckschlauches
vermeiden, kleinster Biegeradius etwa 20 cm.
Hochdruckschlauch nicht Giberfahren sowie vor scharfen
Gegenstanden und Kanten schitzen.

Beim Auftreten sehr scharfer Randzonen und
Streifen im Spritzstrahl — Betriebsdruck er-
héhen oder Beschichtungsstoff verdiinnen.

Verletzungsgefahr durch undichten
Hochdruckschlauch. Beschadigten
Hochdruckschlauch sofort ersetzen.

Niemals defekten Hochdruckschlauch

Gefahr  selbst reparieren!

6.1 Hochdruckschlauch

Das Gerét ist mit einem speziell fir Kolbenpumpen geeigneten
Hochdruckschlauch ausgerustet.

7. Arbeitsunterbrechung

1. Entlastungsventil 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(O Zirkulation).
2. Gerat ausschalten OFF (AUS).

3. Druckregelknopf bis zum Anschlag in die schwarze Zone
drehen (keine Druckerzeugung).

4. Abzugsbugel der Spritzpistole ziehen, um
Hochdruckschlauch und Spritzpistole vom Druck zu
entlasten.

5. Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der Spritz-
pistole.

6. Falls eine Standarddiise gereinigt werden soll, siehe Seite
21, Punkt 13.2.
Ist eine andere Dusenausfuhrung montiert, dann nach
entsprechender Betriebsanleitung vorgehen.

7. Je nach Ausfiihrung Ansaugrohr oder Ansaugschlauch und
Rucklaufschlauch im Beschichtungsstoff eingetaucht
lassen oder in ein entsprechendes Reinigungsmittel
einschwenken oder eintauchen.

Aus Griinden der Funktion, Sicherheit und
Lebensdauer nur WAGNER Original-
Hochdruckschlauche verwenden.

Beim Einsatz von schnelltrocknenden —
oder Zweikomponenten-Beschich-
tungsstoff, Gerat unbedingt innerhalb der
Verarbeitungszeit mit geeignetem Reini-

Achtung gungsmittel durchspiilen.

10
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8. Geratereinigung
(AuBerbetriebnahme)

Sauberkeit ist die sicherste Gewéhrleistung fur einen

stérungsfreien Betrieb. Nach Beendigung der Spritzarbeiten

Gerat reinigen. Auf keinen Fall dirfen Beschichtungsstoffe im

Gerat antrocknen und sich festsetzen. Das zur Reinigung

verwendete Reinigungsmittel (nur mit einem Flammpunkt tber

21° C) muss dem Beschichtungsstoff entsprechen.
 Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der

Spritzpistole
Duse reinigen und demontieren.
Standarddiise siehe Seite 21, Punkt 13.2.

Ist eine andere Dusenausfihrung montiert, dann nach

entsprechender Betriebsanleitung vorgehen.

1. Je nach Ausfiihrung Ansaugrohr oder Ansaugschlauch aus
dem Beschichtungsstoff herausschwenken oder
herausnehmen.

2. Entlastungsventil schlieBen, Ventilstellung SPRAY

("™ Spritzen).

. Gerat einschalten ON (EIN).

. Abzugsbuigel an der Spritzpistole ziehen, um restlichen
Beschichtungsstoff aus dem Ansaugrohr oder
Ansaugschlauch, Hochdruckschlauch und der Spritzpistole
in einen offenen Behélter zu pumpen.

» W

Bei I6semittelhaltigen Beschichtungsstof-
fen muss der Behalter geerdet werden.

Gefahr

Vorsicht! Nicht in Behilter mit kleiner Off-
nung (Spundloch) pumpen oder spritzen!

Siehe Sicherheitsvorschriften.
Achtung

5. Je nach Ausfihrung Ansaugrohr oder Ansaugschlauch mit
Rucklaufschlauch in einen Behélter mit geeignetem
Reinigungsmittel einschwenken oder eintauchen.

6. Druckregelknopf in die blaue Zone drehen — pulsierender
Druck zur Reinigung.

7. Entlastungsventil 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(O Zirkulation).

8. Geeignetes Reinigungsmittel einige Minuten im Kreislauf
pumpen.

9. Entlastungsventil schlieBen, Ventilstellung SPRAY
(M Spritzen).

10. Abzugsbugel an der Spritzpistole ziehen.

11. Restliches Reinigungsmittel in einen offenen Behalter
pumpen, bis das Gerat leer ist.

12. Gerat ausschalten OFF (AUS).

8.1 Geratereinigung von auf3en

Zuerst Netzstecker aus der Steckdose

ziehen.
Gefahr
Kurzschlussgefahr durch eindringendes
Wasser!
Gerét niemals mit Hochdruck- oder
Achtung Dampfhochdruckreiniger abspritzen.

Gerat auBBen mit einem in geeignetem Reinigungsmittel
getranktem Tuch abwischen.

8.2 Ansaudfilter

1. Filter (Abb. 9) vom Ansaugrohr abschrauben.
2. Filter reinigen oder austauschen.

Reinigung mit einem harten Pinsel und entsprechendem
Reinigungsmittel durchfiihren.

Ein sauberer Ansaudfilter gewéhrleistet stets
maximale Férdermenge, konstanten Spritz-
druck und einwandfreies Funktionieren des
Gerates.

ProSpray 26
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8.3 Hochdruckfilter reinigen 8.4 Reinigung der Airless-Spritzpistole
Filterpatrone regelmaBig reinigen. 1. Airless-Spritzpistole bei niedrigem Betriebsdruck mit
Ein verschmutzter oder verstopfter Hochdruckfilter verursacht geeignetem Reinigungsmittel durchspdlen.
ein schlechtes Spritzbild oder eine verstopfte Duse. 2. Duse griindlich mit geeignetem Reinigungsmittel reinigen,
1. Druckregelknopf bis zum Anschlag in die schwarze Zone so dass keine Beschichtungsstoffreste zurlickbleiben.
drehen (kein Druck). . 3. Airless-Spritzpistole auBen griindlich reinigen.
2. %‘%ﬁ%gﬁ;ﬁ;‘_"' offnen, Ventilstellung PRIME Einsteckfilter in der Airless-Spritzpistole
3. Gerat ausschalten OFF (AUS). Demontage (Abb. 11)

1. Schutzbligel (1) kraftig nach vorne ziehen.

2. Griff (2) aus dem Pistolengeh&use schrauben.
Einsteckfilter (3) herausziehen.

3. Einsteckfilter verstopft oder defekt — ersetzen.

Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Achtung Montage
4. Filtergehause (Abb. 10, Pos. 1) mit Bandschllssel 1. Einsteckfilter (3) mit dem langeren Konus in das
abschrauben. Pistolengeh&use stecken.
5. Filterpatrone (2) von der Stltzfeder (3) abziehen. 2. Griff (2) in das Pistolengehduse einschrauben und
6. Alle Teile mit entsprechendem Reinigungsmittel reinigen. anziehen.
Wenn notwendig, Filterpatrone austauschen. 3. Schutzbugel (1) einrasten.

7. O-Ring (4) prifen, wenn notwendig austauschen.

8. Stltzscheibe (5) an die Stitzfeder (3) anlegen.
Filterpatrone (2) Uber die Stlutzfeder schieben.

9. Filtergehause (1) einschrauben und mit Bandschllssel bis
zum Anschlag anziehen.
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9. Hilfe bei Stérungen

Art der Stérung

Mégliche Ursache

MaBnahme zur Behebung der Stérung

Gerat lauft nicht an

Keine Spannung vorhanden.
Druckeinstellung zu niedrig.

?N/OFF (EIN/AUS) Schalter de-
ekt.

Spannungsversorgung prufen.
Druckregelknopf héher drehen.

Austauschen

Gerét saugt nicht an

Entlastungsventil ist auf SPRAY
("N\ Spritzen) eingestelit.

Filter ragt Uber den Flus-
sigkeitsspiegel hinaus und saugt
Luft an.

Filter verstopft.
Ansaugschlauch/Ansaugrohr lose,

das heif3t, das Gerat saugt Neben-
luft.

Entlastungsventil auf PRIME ({3 Zirkulation) stellen.

Beschichtungsstoff nachfillen.

Filter reinigen oder austauschen.

Anschlussstellen reinigen falls notwendig O-Ringe aus-
tauschen. Ansaugschlauch mit Halteklammer
sichern oder Ansaugrohr anziehen.

Gerat saugt an, aber es
kommt zu keinem Druckauf-
bau

Duse stark verschlissen.
Duse zu grof3.
Druckeinstellung zu niedrig.
Filter verstopft.

Beschichtungsstoff flieBt tber den
Ricklaufschlauch, wenn das En;las-

tungsventil in Stellung SPRAY ("
Spritzen) steht.

Packungen verklebt oder
verschlissen.

Ventilkugeln verschlissen.

Ventilsitze verschlissen.

Austauschen

Wahl einer kleineren Diise, siehe Dlisentabelle Seite 22.

Druckregelknopf auf héhere Ziffer drehen.
Filter reinigen oder austauschen.

Entlastungsventil demontieren und reinigen oder aus-
tauschen.

Packungen ausbauen, reinigen oder austauschen.

Ventilkugeln ausbauen und austauschen.

Ventilsitze ausbauen und austauschen.

Beschichtungsstoff tritt
oben aus der Farbstufe

Obere Packung ist verschlissen.

Kolben ist verschlissen.

Packung ausbauen und austauschen.

Kolben ausbauen und austauschen.

Gerdét verliert an Leistung

Druckeinstellung ist zu niedrig.

Druckregelknopf auf héhere Ziffer drehen.

ProSpray 26
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Hilfe bei Stérungen

Art der Stérung Mégliche Ursache

MaBnahme zur Behebung der Stérung

Erhohte Pulsation an der
Spritzpistole

Duse verschlissen oder zu grof3.

Zu hoher Druck.

Falscher Hochdruckschlauchtyp.

Aus Griinden der Funktion, Sicherheit und Lebensdauer nur
WAGNER Original-Hochdruckschlauche verwenden.

Dise austauschen.

Druckregelknopf auf niedrigere Ziffer drehen.

Schlechtes Spritzbild Zu groBe Duse fiir den zu

verspritzenden Beschichtungsstoff.

Druckeinstellung nicht korrekt.

Zu niedrige Férdermenge.

Beschichtungsstoff hat zu hohe
Viskositat.

Dise austauschen, siehe Diisentabelle Seite 22.
Druckregelknopf drehen bis ein zufriedenstellendes Spritz-
bild erreicht wird.

Alle Filter reinigen oder austauschen.

Entsprechend Herstellerangabe verdinnen.

Fehlermeldungen des Digitalen ESC-System

Die folgenden Fehlermeldungen werden angezeigt, wenn das
Digitale ESC-System ein Problem mit dem Spritzgerat erkennt.
Sobald ein Problem erkannt und eine Fehlermeldung
ausgegeben wird, wird das Spritzgerat abgeschaltet.

Bevor Sie fortfahren, filhren Sie die
MaBnahmen zur Druckentlastung durch, die
in diesem Handbuch erlautert wurden.
Halten Sie auch alle anderen Warnhinweise
ein, um die Verletzungsgefahr durch
Injektionen, bewegliche Teile oder
elektrischen Schlag zu reduzieren. Trennen
Sie das Spritzgerat vor Wartungsarbeiten
stets vom Netz!

Achtung

Meniifenster Check Paint [Farbe tberprifen] (E1)

Das Menifenster Check Paint FARBE. PRUEFEN
[Farbe Uberprifen] erscheint,

wenn der Pumpendruck sehr

weit absinkt und der Druckregelknopf nicht verstellt wurde.
Uberprifen Sie den Fullstand der Farbe und flllen Sie Farbe
nach. Schalten Sie das Spritzgerat, wie im Abschnitt
~Farbgebung“ im Kapitel Bedienung dieses Handbuches
beschrieben, wieder ein.

Meniifenster Check Transducer [Sensor liberprifen] (E2)

Das Menlfenster Check MESSFUE. PRUEFEN
Transducer [Sensor Uberprifen]
erscheint, wenn der Sensor
defekt ist oder sich geldst hat. Bringen Sie das Spritzgeréat zur
Reparatur in eine Vertragswerkstatt von Wagner.

Meniifenster Check Motor [Motor iiberpriifen] (E3)

Das Menifenster Check Motor MOTOR PRUEFEN
[Motor Uberprifen] erscheint,

wenn Motor oder Motorsensor
defekt sind. Bringen Sie das Spritzgerat zur Reparatur in eine

Vertragswerkstatt von Wagner.
Meniifenster Low Voltage [Niedrige Spannung] (E4)

Das Menufenster Low Voltage SPANNUNG ZU NIE.
[Niedrige Spannung] erscheint,

wenn sich das Spritzgerat
abschaltet, weil die Eingangsspannung zu niedrig ist.
Uberprifen Sie die Stromversorgung und beseitigen Sie das
Problem. Schalten Sie das Spritzgerat, wie im Abschnitt
~Farbgebung“ im Kapitel Bedienung dieses Handbuches
beschrieben, wieder ein.

Meniifenster High Motor Temperature [Hohe
Motortemperatur] (E5)

Das Menufenster High Motor MOTORTEMPERATUR
Temperature [Hohe ZU HOCH
Motortemperatur] erscheint,

wenn die Motortemperatur zu stark angestiegen ist. Bringen
Sie das Spritzgerat zur Reparatur in eine Vertragswerkstatt
von Wagner.

Meniifenster High Control Temperature [Hohe
Reglertemperatur] (E6)

Das Menufenster High Control REGLERTEMPERATUR
Temperature [Hohe ZU HOCH
Reglertemperatur] erscheint,

wenn die Temperatur des Digitalen ESC-System zu weit
angestiegen ist. Bringen Sie das Spritzgerat zur Reparatur in
eine Vertragswerkstatt von Wagner.

Meniifenster High Load Check Mechanism [Hohe
Belastung, Mechanik liberpriifen] (E7)

Das Menlfenster High Load UEBERLASTUNG
Check Mechanism [Hohe MECHANIK.PRUEFEN
Belastung, Mechanik

Uberprifen] erscheint, wenn sich das Spritzgerat abschaltet,
weil die Stromaufnahme zu hoch ist oder das Spritzgerat den

Uberstromschutzschalter ausldst. Bringen Sie das Spritzgerat
zur Reparatur in eine Vertragswerkstatt von Wagner.

Meniifenster Exceeded Pressure Limit [Druckwert
tiberschritten] (E8)

Das Menufenster Exceeded
Pressure Limit [Druckwert
Uberschritten] (E8) erscheint,
wenn der Druck im Spritzgerat 22,8 MPa/3300 Psi Ubersteigt.
Bringen Sie das Spritzgerat zur Reparatur in eine
Vertragswerkstatt von Wagner.

MAX DRUCK
UEBERSCHRITTEN

Meniifenster Communication Error
[Dateniibertragungsfehler] (E9)
Das Menufenster
Communication Error
[Datentibertragungsfehler] wird
angezeigt, wenn die Datenlibertragung zwischen dem
Digitalen ESC-System und dem Bedienfeld verloren geht.
Bringen Sie das Spritzgerat zur Reparatur in eine
Vertragswerkstatt von Wagner.

DISPLAY KONTAKT
FEHLER
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Wartung

Reparaturen am Geréat

10. Wartung
10.1 Allgemeine Wartung

Die Wartung des Geréates soll einmal jahrlich durch den
Wagner-Service durchgefihrt werden.

1. Hochdruckschlauche, Gerateanschlussleitung und Stecker
auf Beschadigung prufen.

2. Einlass-, Auslassventil und Filter auf Verschlei3 prifen.

10.2 Hochdruckschlauch

Hochdruckschlauch optisch auf eventuell vorhandene
Einschnitte oder Ausbeulungen, insbesondere am Ubergang in
die Armatur, prifen. Uberwurfmuttern miissen sich frei drehen
lassen.

11. Reparaturen am Gerat

Gerét ausschalten OFF (AUS).

Vor allen Reparaturen — Netzstecker aus
der Steckdose ziehen.
Gefahr

11.1 Entlastungsventil

1. Kerbstift (Abb. 12, Pos. 1) mit einem Durchschlag von 2
mm aus dem Entlastungsventilgriff (2) entfernen.

2. Entlastungsventilgriff (2) und Mitnehmer (3) abziehen.

3. Ventilgehduse (4) komplett mit Rollgabelschlissel
abschrauben.

4. Sicherstellen, dass die Dichtung (5) richtig sitzt, dann
neues Ventilgehduse (4) komplett in das
Farbstufengeh&use (6) einschrauben. Mit
Rollgabelschliissel anziehen.

5. Mitnehmer (3) ausrichten auf die Bohrung im
Farbstufengehause (6). Mithehmer aufschieben und mit
Maschinenfett einstreichen.

6. Bohrung in der Ventilwelle (7) und im Entlastungsventilgriff
(2) in Ubereinstimmung bringen.

7. Kerbstift (1) einsetzen und Entlastungsventilgriff in Stellung
PRIME/SPRAY stellen.

11.2 Ein- und Auslassventil

1. Die vier Schrauben im Frontdeckel entfernen, Frontdeckel
abnehmen.

2. Gerat einschalten ON (EIN) und so auschalten OFF (AUS),
dass der Pleuel in der untersten Hubstellung steht.

Quetschgefahr — nicht mit den Fingern oder
Werkzeug zwischen die sich bewegenden

Teile fassen.
Gefahr

Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Gefahr

4. Gerat auf hohem Wagen:
Ansaugrohr abschrauben.
Gerat auf Gestell und niedrigem Wagen:

Halteklammer vom Anschlussbogen am Ansaugschlauch
entfernen, Ansaugschlauch abziehen.

. Rucklaufschlauch abschrauben.

6. Gerat um 90° nach hinten schwenken zum leichteren
Arbeiten an der Materialférderpumpe.

7. Einlassventilgehduse (Abb. 13, Pos. 1) mit leichten
Hammerschlagen aus dem Farbstufengeh&use I6sen und
abschrauben oder mit Rollgabelschlissel abschrauben.

8. Untere Kugelftihrung (2), Einlassventilkugel (3),
Einlassventilsitz (4), O-Ring (5) und untere Dichtung (6)
ausbauen.

9. Alle Teile mit entsprechendem Reinigungsmittel reinigen.
Einlassventilgehduse (1), Einlassventilsitz (4) und
Einlassventilkugel (3) auf Verschleif3 prifen, wenn
notwendig Teile austauschen. Verschlissener Einlass-
ventilsitz (4), falls er auf einer Seite unbenutzt ist,
umgedreht einbauen.

]
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Reparaturen am Geréat

10. Auslassventilgehause (Abb. 14, Pos. 7) mit
Sechskantschraubendreher 3/8 inch aus dem Kolben (8)
herausschrauben.

11. Obere Dichtung (9), obere Kugelftihrung (10),
Scheibe (11), Auslassventilkugel (12) und Auslassventilsitz
(13) ausbauen.

12. Alle Teile mit entsprechendem Reinigungsmittel reinigen.
Auslassventilgehause (7), Auslassventilsitz (13),
Auslassventilkugel (12) und obere Kugelfiihrung (10) auf
Verschlei3 prifen, wenn notwendig, Teile austauschen.
Verschlissener Auslassventilsitz (13), falls er auf einer
Seite unbenutzt ist, umgedreht einbauen.

13. Montage in umgekehrter Reihenfolge durchfuhren. O-Ring
(Abb. 13, Pos. 5) mit Maschinenfett einstreichen und auf
richtigen Sitz im Einlassventilgehduse (Abb. 13, Pos. 1)
achten.

10. Farbstufengeh&use (2) reinigen.
11.3 PaCKungen 11. Obere (8) und untere Packungen (9) mit Maschinenfett
1. Einlassventilgehduse ausbauen entsprechend den einstreichen.
Schritten unter Kapitel 11.2, Seite 15. 12. Obere Packung (Abb. 16) mit O-Ring (1) und vorstehender
2. Es ist nicht notwendig, das Auslassventil auszubauen. Lippe (2) nach unten einsetzen.

3. Schieben Sie den Haltering (11) bis zur
Verbindungsstange (5), um den Verbindungsstift (12) frei

zu geben. 1
4 Dricken Sie den Verbindungsstift (12) durch die /\—/

Verbindungsstange (5) und Kolben (3) nach vorn. Der 2
Verbindungsstift fallt in eine Aussparung des
Getriebegehéuses aus der er entnommen werden kann.

5. Beide Zylinderkopfschrauben (Abb. 15, Pos. 1) mit einem
Sechskantschraubendreher 3/8 inch aus dem 13. Untere Packung (Abb. 17) so einsetzen, dass die Seite mit
Farbstufengeh&use (2) schrauben. dem kleineren Abstand zwischen O-Ring (1) und

6. Ziehen Sie das Pumpenanschlussgehause (2) nach unten vorstehender Lippe (2) nach oben zeigt.

vom Getriebegehause ab.

7. Kolben (3) aus dem Farbstufengehéuse (2) nach unten
herausschieben.

2
8. Fuhrungsmutter (6) aus dem Farbstufengehduse (2) 1
schrauben, Kolbenfiihrung (7) entfernen. 4=
9. Obere (8) und untere Packungen (9) aus dem . y @

Farbstufengehduse (2) entfernen.

14. Mit Hilfe des Montagewerkzeugs die untere Packung in
Endlage bringen.

15. Kolbenfuhrung (Abb. 15, Pos. 7) in die Fihrungsmutter (6)
einsetzen. Fihrungsmutter (6) in das Farbstufengehause
(2) einschrauben und von Hand anziehen.

16. Montagewerkzeug (im Lieferumfang Ersatz-Packungen) fur
den Kolben (3) von oben auf den Kolben schieben.

16 ProSpray 26
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Reparaturen am Gerat

17.

18.

19.
20.
21.

22.

23.

24.

Montagewerkzeug und Kolben (3) mit Maschinenfett 25.

einstreichen.

Kolben (3) von unten in das Farbstufengehause (2) durch
die unteren Packungen (9) einfihren. Mit einem

Gummihammer leicht von unten auf den Kolben (3) 26.

schlagen, bis er oberhalb des Farbstufengehauses zu
sehen ist.

Montagewerkzeug vom Kolben (3) entfernen.
FUhrungsmutter (6) mit 34-41 Nm anziehen.

Ordnen Sie das Pumpenanschlussgehéuse (2) unter dem
Getriebegehduse an und driicken Sie es nach oben, bis es
mit dem Getriebegeh&use abschlieBt. Wenn die Bohrung

fir den Verbindungsstift in der Kolbenstange (3) mit der 7.

Bohrung in der Verbindungsstange (5) Ubereinstimmt,
schieben Sie den Verbindungsstift (12) ein.

Schieben Sie den Haltering (11) tber den Verbindungsstift
(12) nach unten.

Farbstufengehause (2) an das Getriebegehause fixieren.
Darauf achten, dass der Druckgeber die
Druckgeberdichtung (10) nicht beschadigt.
Farbstufengehduse (2) am Getriebegehduse fest
anschrauben.

O-Ring (Abb. 13, Pos. 6) zwischen Farbstufengehéuse (2)
und Einlassventilgehduse mit Maschinenfett einstreichen.
Einlassventilgehause in das Farbstufengehause
einschrauben.

Geréat auf hohem Wagen:

Ansaugrohr anschrauben. Ruicklaufschlauch anschrauben
und am Ansaugrohr anklammern.

Geréat auf Gestell und niedrigem Wagen:

Anschlussbogen vom Ansaugschlauch in das Einlass-
ventilgehause (Abb. 13, Pos. 1) schieben und mit
Halteklammer sichern. Rucklaufschlauch anschrauben und
am Ansaugschlauch anklammern.

Frontdeckel montieren.

11.4 Schaltplan ProSpray 26
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Zubehor und Ersatzteile

12. Zubehor und Ersatzteile

12.1 Zubehor flr ProSpray 26 (zubehérbild, siehe Seite 96)

Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung
1 0296 388 Spritzpistole AG 08, F-Gewinde 5 0034 038 Doppelstutzen zum Kuppeln von
0296 386 Spritzpistole AG 08, G-Gewinde Hochdruckschlauchen
0502 166 Spritzpistole AG 14, F-Gewinde 6 0034950 Metex-Reuse
0502 119 Spritzpistole AG 14, G-Gewinde Reuse zur Vorfilterung von
2 009 019 Auslegerpistole 100 cm Beschichtungsstoff im Gebinde.
0096 005 Auslegerpistole 150 cm Ansaugrohr direkt in die Reuse stellen.
0096 006 Auslegerpistole 270 cm 0034 952 Siebpaket (5 Stlck) fur Lack
3 0345010 Inline Roller IR-100 0034 951 Siebpaket (5 Stick) flr Dispersion
4 9984 573 Hochdruckschlauch DN 4 mm,
7,5 m mit Edelstahlnippel
9984 574 Hochdruckschlauch DN 6 mm,
15 m flr Dispersion
9984 575 Hochdruckschlauch DN 6 mm,
30 m fur Dispersion
12.2 Ersatzteilliste Hauptbaugruppe
(Ersatzteilbild, siehe Seite 97)
Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung
1 0508563  Schraube (4) 13 0508 562 Dichtung
2 0507 985 Motorabdeckung 14 0551 644 Bedienfeld
3 0508 559 Schraube (4) 15 0551 839 Farbstufe (hoher Wagen)
4 0551264 Zugentlastung 0551 838 Farbstufe (Gestell and niedriger Wagen)
5 e Gerateanschlussleitung (siehe unten) 16 0508 551 Eimerhaken (hoher Wagen)
6 9800 340 Grundschraube 17 0508 549 Scheibe (hoher Wagen) (2)
7 0551659 Schraube (4) 18 0508 555 Sechskantschraube (hoher Wagen) (2)
8 0551720 Druckregelknopf 19 0508 553 Zylinderkopfschraube (2)
9 0551721 Digitale elektronische Spritzregelung 20 0508 556 Rucklaufschlauch (hoher Wagen)
(ESC-System), PSI/Gallone oder MPa/Liter, 21 0507 783 Klammer (hoher Wagen)
Anzeige nur Englisch 22 0508 552 Ansaugrohr (hoher Wagen)
0551709 Digitales ESC-System, MPa/Liter oder 23 0349 602 Filter (hoher Wagen)
Bar/Liter, 8 Sprachenanzeige
0551265 Digitales ESC-System, PSl/Liter, 0507 974 Leitung (nicht gezeigt)
Anzeige nur Englisch, AU 0551 757 Druckgeberstecker (nicht gezeigt)
10 0551722 Abdeckung flr digitales ESC-System 0551 758 Schwankung Entstérer, 220~240 V AC
11 0551 723 Schraube (2) (nicht gezeigt)
12 0508 585 Sechskantschraube 0551 759 Schwankung Entstérer, 100~120 V AC
(Gestell und hoher Wagen) (4) (nicht gezeigt)
0508 590 Sechskantschraube (low boy cart) (4)
AS-3112 BS-546 CEE 7/7 NEMA 5-15P
- 0
0551 726, 9 Ft. 0508 775 0508 776 223 2000
0551 717, 20 FT. 110V~120V 220V~240V 100V
220V~240V 20 Ft. 20 Ft. 9.8 Ft.
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Zubehdr und Ersatzteile

12.3 Ersatzteilliste Farbstufe
(Ersatzteilbild, siehe Seite 98)

Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung

1 0508 592 Flhrungsmutter 23 0508 601 Filtergehduse

2 0508 593*  Kolbenflihrung 24 0508 602 Konusfeder

3 0508 594*  Obere Packung 25 0508 748 Filterpatrone, 60 Maschen

4 0551762 Farbstufengehause (Standardausristung)

5 3505045 Doppelstutzen 0508 449 Filterpatrone, 30 Maschen

6 0508 596"  Untere Packung 0508 450 Filterpatrone, 100 Maschen

7 0551761 Kolben 26 0508603  Stutzscheibe

8 0507 734*  Obere Dichtung 27 0508 212 Entlastungsventil mit Handgriff

9 0507 945*  Obere Kugelfiihrung (beinhaltet Pos. 28 — 32)

10 0507 454*  Scheibe 28 0507 662 Entlastungsventilgriff

11 9841 502*  Auslassventilkugel 29 0508 745 Kerbstift

12 0508 715 Auslassventilsitz 30 0507 735 Mitnehmer

13 0507 733 Auslassventilgehduse 31 0551494 Entlastungsventil

14 0509 598 Buchse 32 0507 745 Dichtung

15 0507 944 Untere Kugelfuhrung 33 0551605 Filter (Pos. 21 — 26)

16 3551519*  Einlassventilkugel 34 0551760 Kolben (Pos. 7 — 13)

17 0508 716 Einlassventilsitz

18 3500203* O-Ring 0507 887  Service-Set Packungen mit Maschinenfett

19 0508 599*  Untere Dichtung und Montagewerkzeug

20 0552137 Einlassventilgehause (Gestell und niedriger 0508 642 Montagewerkzeug fir untere Dichtung

Wagen) 0508 619 EasyGlide 118 ml (verhindert erhdhten
0508 600 Einlassventilgehduse (hoher Wagen) Verschlei3 der Packungen)

21 0508 604 O-Ring 0508 620 EasyClean 118 ml (fir die Farbstufe innen)
22 0508 749 Stltzfeder 9984 507 Hochdruckschlauch DN 6 mm, 15 m
12.4 Ersatzteilliste Baugruppe Antrieb

(Ersatzteilbild, siehe Seite 99)

Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung

1 0508 566 Lifter-Abdeckung 11 0508 560 Motor (ohne Elektroniksteuerung),

2 0508 567 Lufter 220~240 V AC, 50/60 Hz

3 9850936 EIN/AUS Schalter 0508 638 Motor (ohne Elektroniksteuerung),

4 0508 571 Schraube (4) 100~120 V AC, 50/60 Hz

5 0551755 Frontdeckel 12 0508 572 Kurbelwelle

6 0507 777 Stift 13 0508 568 Zwischenwand

7 0551756 Druckgeber 14 0508 569 Distanzhiilse

8 0551650 Druckgeber O-Ring 15 0508 573  Anlaufscheibe

9 0508 558 Elektronikabdeckung 16 0507 938 Getrieberad, Stufe 2

10 0551 7583 Elektroniksteuerung, 220~240 V AC 17 0551 764 Getriebegehause

0551 754 Elektroniksteuerung, 100~120V AC 18 0551 765 Pleuel
19 0507 768 Haltering

ProSpray 26
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Zubehor und Ersatzteile

12.5 Ersatzteilliste hoher Wagen
(Ersatzteilbild hoher Wagen, siehe Seite 100)

Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung
1 0507 268 Handgriff 9 9890104  Radkappe (2)
(Pos. 2—6 und 11) 10 0295617 Verschlussstopfen (2)
2 9841504 Haltefeder (2) 11 0295 610 Spannhiilse (2)
3 0295 607 Flhrungsbuchse (2) 12 0507 784  Gummimuffe (2)
4 0295 609 Scheibe (2) 13 0508 585 Sechskantschraube (4)
5 0295 606 Scheibe (4) 14 0551 550 Verschlussstopfen (2)
6 0295608 Schraube (4) 15 0551 845 Grundgestell
7 0294534  Scheibe (4) (Pos. 10 und 14)
8 0508 587 Rad (2) 16 0507 956  Spannhllse (2)
12.6 Ersatzteilliste niedriger Wagen
(Ersatzteilbild niedriger Wagen, siehe Seite 101)
Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung
1 0507 956 Spannhlse (2) 14 0295 607 Fihrungsbuchse (2)
2 0294534  Scheibe (4) 15 0295609  Scheibe (2)
3 0270 394 Rad (2) 16 0295610  Spannhllse (2)
4 9890 104 Radkappe (2) 17 0295606  Scheibe (4)
5 0551792 Grundgestell 18 0295 608 Schraube (4)
6 0551548 Verschlussstopfen (2) 20 0507 397 Reinigungsbehélter
10 0295 615 Sechskantmutter (2) 21 0295618 Schraube
11 0507 955 Schraube 22 0508 588 Montagewinkel (2)
12 0508 591 Handgriff 24 0551525 Verschlussstopfen (2)
13 9841 504 Haltefeder
12.7 Ersatzteilliste Gestell
(Ersatzteilbild, siehe Seite 101)
Pos. Best. Nr. Benennung Pos. Best. Nr. Benennung
1 0508 377 Netzkabel-Aufnahme 5 0507 397 Reinigungsbehélter
2 0551550 Verschlussstopfen (4) 6 0508 661 Bugel links (Pos. 2, 5, und 7)
3 0508 659 Bigel rechts (Pos. 1, 2, und 4) 7 0507 955 Schraube (2)
4 0508 660 Schraube (2)

12.8 Ersatzteilliste Ansaugsystem Gestell und niedriger Wagen

(Ersatzteilbild, siehe Seite 102)

Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0508 608 Ansaugschlauch 5 0279 459 Klammer
2 0508 605 Rucklaufschlauch 6 9822526 Halteklammer
3 0508 738 Filter
4 9871105 O-Ring (2) 0551 106 Ansaugsystem (Pos. 1-6)
20 ProSpray 26



Anhang

13. Anhang

13.1 Dusenauswahl

Um eine einwandfreie und rationelle Arbeitsweise zu erzielen, ist die Auswahl der Diise von groBer Wichtigkeit.
In vielen Fallen kann die richtige Duse nur Uber einen Spritzversuch ermittelt werden.
Einige Regeln hierzu:

Der Spritzstrahl muss gleichmaBig sein.
Wenn Streifen im Spritzstrahl erscheinen, so ist der Spritzdruck zu gering oder die Viskositat des Beschichtungs-
stoffes zu hoch.

Abhilfe: Druck erhéhen oder Beschichtungsstoff verdiinnen. Jede Pumpe leistet eine bestimmte Férdermenge im
Verhéltnis zur DisengréBe:

Es gilt grundsétzlich: Grof3e Diuse niedriger Druck
Kleine Dise hoher Druck

Es gibt ein groBes Sortiment von Diisen mit verschiedenen Spritzwinkeln.

13.2 Wartung und Reinigung von Airless Hartmetall-Diisen

Standarddiisen
Ist eine andere Dlsenausfliihrung montiert, dann nach Herstellerangaben reinigen.

Die Dise hat eine mit gréBter Prazision bearbeitete Bohrung. Um eine lange Lebensdauer zu erreichen ist eine
schonende Behandlung erforderlich. Denken Sie daran, dass der Hartmetalleinsatz sprode ist! Dise niemals werfen oder mit schar-
fen metallenen Gegenstanden bearbeiten.

Folgende Punkte sind zu beachten, um die Diise sauber und einsatzbereit zu halten:

Entlastungsventil &ffnen, Ventilstellung PRIME (3 Zirkulation).

Geréat ausschalten.

Duse von der Spritzpistole demontieren.

Duse in ein entsprechendes Reinigungsmittel legen bis alle Beschichtungsstoffreste aufgeldst sind.
Wenn Druckluft vorhanden ist, Diise ausblasen.

Mit einem spitzen hdlzernen Stab (Zahnstocher) eventuelle Reste entfernen.

Die Dise unter Zuhilfenahme eines VergréBerungsglases kontrollieren und falls erforderlich,

Punkt 4 bis 6 wiederholen.

NoorwN~

13.3 Spritzpistolen-Zubehor

Flachstrahl-Verstelldiise
bis 250 bar (25 MPa)

Bohrung | Spritzbreite bei etwa 30 cm Flachstrahl- Berilihrungsschutz
Diisenmarkierung mm Entfernung vom Spritzobjekt Verwendung Verstelldiise zur Flachstrahl-Verstelldtise
Druck 100 bar (10 MPa) Bestell-Nr.
15 0,13-0,46 5-35cm Lacke 0999 057 V‘
20 0,18-0,48 5-50cm Lacke, Fller 0999 053 L
28 0,28 - 0,66 8-55cm Lacke, Dispersionen | 0999 054
41 0,43-0,88 10- 60 cm Rostschutzfarben -
Dispersionen 0999 055
49 0,53-1,37 10-40cm GroBflachen-
anstriche 0999 056 Bestell-Nr. 0097 294
schwenkbarem Kniegelenk 9 9 3 z@

(ohne Diise)

3¢ ) 15 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 051 | 15 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 074
Lange 100 cm Bestell-Nr. 0096 015 30 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 052 | 30 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 075
Lange 200 cm : Bestell-Nr. 0096 016 45 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 053 | 45 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 076
Lange 300 cm Bestell-Nr. 0096 017 60 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 054 | 60 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 077
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Anhang

134 Air|ess_ WAGNER ohne Duse ohne Duse
- Trade Tip 2 F-Gewinde (11/16 - 16 UN) G-Gewinde (7/8 - 14 UNF)
Diisen-Tabelle bis 270 bar fiir Wagner Spritzpistolen fir Graco/Titan Spritzpistolen
(27 MPa) Best.-Nr. 0556 042 Best.-Nr. 0556 041
WAGNER Tip ohne Dise
bis 530 bar (53 MPa) Best.-Nr. 1088 001
Standarddiisen
bis 530 bar (53 MPa)
Anwendung Disen- Spritz- Bohrung Spritzbreite
markierung winkel inch/mm mm " Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | Bestell-Nr.
Naturlacke 407 40° 0.007/0.18 160 0090 407 1088 407 0552 407
farblose Lacke 3 507 50° 0.007/0.18 190 0090 507
Ole = 209 20° 0.009/0.23 145 0090 209 1088 209 0552 209
o 309 30° 0.009/0.23 160 0090 309 1088 309 0552 309
e 409 40° 0.009/0.23 190 0090 409 1088 409 0552 409
- 509 50° 0.009/0.23 205 0090 509 1088 509 0552 509
o 609 60° 0.009/0.23 220 0090 609 1088 609 0552 609
Kunstharzlacke = 111 10° 0.011/0.28 85 0090 111 1088 111 0552 111
PVC-Lacke c 211 20° 0.011/0.28 95 0090 211 1088 211 0552 211
K} 311 30° 0.011/0.28 125 0090 311 1088 311 0552 311
o 411 40° 0.011/0.28 195 0090 411 1088 411 0552 411
@ 511 50° 0.011/0.28 215 0090 511 1088 511 0552 511
S 611 60° 0.011/0.28 265 0090 611 1088 611 0552 611
Lacke, Vorlacke N 113 10° 0.013/0.33 100 0090 113 1088 113 0552 113
Zinkchromatgrund = 213 20° 0.013/0.33 110 0090 213 1088 213 0552 213
Grundlacke =3 313 30° 0.013/0.33 135 0090 313 1088 313 0552 313
Filler Ni— 413 40° 0.013/0.33 200 0090 413 1088 413 0552 413
513 50° 0.013/0.33 245 0090 513 1088 513 0552 513
613 60° 0.013/0.33 275 0090 613 1088 613 0552 613
E’ﬂ 813 80° 0.013/0.33 305 0090 813 1088 813 0552 813
Flller | 115 10° 0.015/0.38 90 0090 115 1088 115 0552 115
Spritzspachtel w| 215 20° 0.015/0.38 100 0090 215 1088 215 0552 215
Rostschutzfarben (O] 315 30° 0.015/0.38 160 0090 315 1088 315 0552 315
] 415 40° 0.015/0.38 200 0090 415 1088 415 0552 415
ol 515 50° 0.015/0.38 245 0090 515 1088 515 0552 515
= 615 60° 0.015/0.38 265 0090 615 1088 615 0552 615
= 715 70° 0.015/0.38 290 0090 715 1088 715 0552 715
S 815 80° 0.015/0.38 325 0090 815 1088 815 0552 815
Spritzspachtel ©° 217 20° 0.017/0.43 110 0090 217 1088 217 0552 217
Rostschutzfarben - 317 30° 0.017/0.43 150 0090 317 1088 317 0552 317
Mennige @ 417 40° 0.017/0.43 180 0090 417 1088 417 0552 417
Latexfarben % 517 50° 0.017/0.43 225 0090 517 1088 517 0552 517
= 617 60° 0.017/0.43 280 0090 617 1088 617 0552 617
a 717 70° 0.017/0.43 325 0090 717 1088 717 0552 717
(/2] 219 20° 0.019/0.48 145 0090 219 1088 219 0552 219
319 30° 0.019/0.48 160 0090 319 1088 319 0552 319
419 40° 0.019/0.48 185 0090 419 1088 419 0552 419
« — 519 50° 0.019/0.48 260 0090 519 1088 519 0552 519
n 619 60° 0.019/0.48 295 0090 619 1088 619 0552 619
7)) 719 70° 0.019/0.48 320 0090 719 1088 719 0552 719
w 819 80° 0.019/0.48 400 0090 819 1088 819 0552 819
Glimmerfarben ; 221 20° 0.021/0.53 145 0090 221 1088 221 0552 221
Zinkstaubfarben ) 421 40° 0.021/0.53 190 0090 421 1088 421 0552 421
Dispersionen = 521 50° 0.021/0.53 245 0090 521 1088 521 0552 521
g 621 60° 0.021/0.53 290 0090 621 1088 621 0552 621
= 821 80° 0.021/0.53 375 0090 821 1088 821 0552 821
Rostschutzfarben q‘:, 223 20° 0.023/0.58 155 0090 223 1088 223 0552 223
° 423 40° 0.023/0.58 180 0090 423 1088 423 0552 423
™~ 523 50° 0.023/0.58 245 0090 523 1088 523 0552 523
2 623 60° 0.023/0.58 275 0090 623 1088 623 0552 623
CN?- 723 70° 0.023/0.58 325 0090 723 1088 723 0552 723
= 823 80° 0.023/0.58 345 0090 823 1088 823 0552 823
Dispersionen ‘5_ 225 20° 0.025/0.64 130 0090 225 1088 225 0552 225
Binder-, Leim- (7)) 425 40° 0.025/0.64 190 0090 425 1088 425 0552 425
und Fiillfarben 525 50° 0.025/0.64 230 0090 525 1088 525 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0090 625 1088 625 0552 625
825 80° 0.025/0.64 295 0090 825 1088 825 0552 825
1 227 20° 0.027/0.69 160 0090 227 1088 227 0552 227
. 427 40° 0.027 /0.69 180 0090 427 1088 427 0552 427
> 527 50° 0.027/0.69 200 0090 527 1088 527 0552 527
S5 627 60° 0.027/0.69 265 0090 627 1088 627 0552 627
.E 827 80° 0.027/0.69 340 0090 827 1088 827 0552 827
G| 629 60° 0.029/0.75 285 0090 629 1088 629 0552 629
. 231 20° 0.031/0.79 155 0090 231 1088 231 0552 231
O | 431 40° 0.031/0.79 185 0090 431 1088 431 0552 431
= 531 50° 0.031/0.79 220 0090 531 1088 531 0552 531
s 631 60° 0.031/0.79 270 0090 631 1088 631 0552 631
o| 433 40° 0.033/0.83 220 0090 433 1088 433 0552 433
[e) 235 20° 0.035/0.90 160 0090 235 1088 235 0552 235
? 435 40° 0.035/0.90 195 0090 435 1088 435 0552 435
‘a| 535 50° 0.035/0.90 235 0090 535 1088 535 0552 535
N 635 60° 0.035/0.90 295 0090 635 1088 635 0552 635
-'E 839 80° 0.039/0.99 480 0090 839
| 243 20° 0.043/1.10 185 0090 243 1088 243 0552 243
GroBflachenanstriche an 543 50° 0.043/1.10 340 0090 543 1088 543 0552 543
L1 552 50° 0.052/1.30 350 0090 552 1088 552 0552 552

1) Spritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden.
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WAGNER

Servicenetz in Deutschland

Hamburg

J. Wagner GmbH
Service-Stitzpunkt Hamburg
OststraBe 34

22844 Norderstedt

Tel. 040-532843220

Fax: 040-532843221

Bremen

J. Wagner GmbH

Stefan Kruse
Service-Stitzpunkt Bremen
Hemmelinger Hafendamm 19A
28309 Bremen

Tel. 0421/2762911

Fax: 0421/2762912

Mobil: 0170/9128381

Berlin

J. Wagner GmbH
Service-Stitzpunkt Berlin
Rainer Pfennig
FlottenstraBe 28—42
13407 Berlin

Tel. 030/4119386

Fax: 030/41109387
Mobil: 0172/9728309

Niirnberg
Grimmer GmbH
Lackiertechnik
Starenweg 28
91126 Schwabach
Tel. 09122/79473
Fax: 09122/764750
info@grimmer-sc.de

Sachsen

J. Wagner GmbH
Service-Stitzpunkt Sachsen
Holm Ludwig

Olbernhauer StraBBe 11
09526 Heidersdorf

Tel. 037361/15707

Fax: 037361/15708

Ratingen

J. Wagner GmbH
Service-Stitzpunkt Ratingen
SiemensstraBBe 6-10

40885 Ratingen

Tel. 02102/31037

Fax: 02102/3020130

Mobil: 0171/4209768

Miinchen
Jahnke GmbH
Hochstra3e 7
82024 Taufkirchen
Tel. 089/6140022
Fax: 089/6140433
info@airless.de

Grinstadt

J. Wagner GmbH
Service-Stutzpunkt Grinstadt
Alfred Kriiger

IndustriestraBBe 7

67269 Grinstadt

Tel. 06359/8008-33

Fax: 06359/800848

Mobil: 0173-9475815

Stuttgart

J. Wagner GmbH
Service-Stitzpunkt Stuttgart
Heinz Metzger

AlleenstraBe 35

72666 Neckartailfingen

Tel. 07127/3076

Fax: 07127/22526

Mobil: 0171/3562150

Markdorf — Zentrale
J. Wagner GmbH
Otto-Lilienthal-Stra3e 18
88677 Markdorf

Kundenzentrum

Tel. 07544/505-664

Fax: 07544/505-155
info@wagner-group.com

Technischer Service:
Hans Palm: DW 542
Gunter Zimmer: DW 548
Fax: DW 169

Wagner Kontaktnetz Deutschland, im Internet zu finden unter: www.wagner-group.com/profi

Europa-Servicenetz

J. Wagner GmbH
Oberflachentechnik
Lohnergasse 1

1210 Wien

Austria

Tel. 0043/1/2707781-0
Fax: 0043/1/2788430
office @wagner-group.at

@K

Wagner Spraytech
Belgium SA

Veilinglaan 58

1861 Meise-Wolvertem
Belgium

Tel. 0032/2/2694675
Fax: 0032/2/2697845
info@wagner-group.be

J. Wagner AG

Industriestr. 22

9450 Altstatten
Switzerland

Tel. 0041/71/7572211

Fax: 0041/71/7572222
wagner@wagner-group.ch

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S
Helgeshoj Allé 28
DK-2630 Tastrup
Denmark

Tel. 0045/43/271818

Fax: 0045/43/430528
wagner@wagner-group.dk

Wagner Spraytech
Iberica, S.A.

P.O. Box 132, Crta. N-340
KM 1.245,4

08750 Molins de Rei
(Barcelona) Spain

Tel. 0034/93/6800028
Fax: 0034/93/6800555
info@wagnerspain.com

J. Wagner France S.A.R.L

5, Ave. Du 1er Mai B.P. 47

91122 Palaiseau-Cedex

France

Phone: 0033/1/825 011 111

Fax: 0033/1/69817257
division.batiment@wagner-france.fr

Wagner Spraytech (UK) Ltd.
Unit 3 Haslemere Way

Tramway Industrial Estate
Banbury, Oxon OX 16 5RN
Great Britain

Tel. 0044/1295/265353

Fax: 0044/1295/269861
enquiry@wagnerspraytech.co.uk

GB>

Wagner Colora S.R.L.
Via Fermi, 3

20040 Burago Molgora
(Milano) Italy

Tel. 0039/039/625021
Fax: 0039/039/6851800
info@wagnercolora.com

Wagner Spraytech
Benelux B.V.
Zonneban 10, 3542 EC
Utrecht

Netherlands

Tel. 0031/30/2414155
Fax: 0031/30/2411787
info@wagner-group.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S
Helgeshgj Allé 28
DK-2630 Tastrup
Denmark

Tel. 0045/43/271818

Fax: 0045/43/430528
wagner@wagner-group.dk
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Warning!

Attention: Danger of injury by injection!
Airless units develop extremely high spraying pressures.

A\ W=

Danger

Never put your fingers, hands or any other parts of the body into the
spray jet!

Never point the spray gun at yourself, other persons or animals.
Never use the spray gun without safety guard.

Do not treat a spraying injury as a harmless cut. In case of injury to
the skin through coating materials or solvents, consult a doctor
immediately for quick and expert treatment. Inform the doctor
about the coating material or solvent used.

The operating instructions state that the following points must
always be observed before starting up:

1. Faulty units must not be used.

2. Secure WAGNER spray gun using the safety catch on the
trigger.

3. Ensure that the unit is properly earthed. The connection
must take place through a correctly earthed two-pole and earth
socket outlet.

4. Check allowable operating pressure of high-pressure hose and
spray gun.

5. Check all connections for leaks.

The instructions regarding regular cleaning and maintenance of the
unit must be strictly observed.

Before any work is done on the unit or for every break in work the
following rules must be observed:

1. Release the pressure from spray gun and hose.
2. Secure the WAGNER spray gun using the safety catch
on the trigger.

3. Switch off unit.

Be safety-conscious!
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Safety regulations

1. Safety regulations for Airless
spraying
All local regulations in force must be observed.

For secure handling of Airless high-pressure spraying
units the following safety regulations are to be observed:

@ Flash point

Only use coating materials with a flash point
of 21 °C or above without additional heating.
The flash point is the lowest temperature at
which vapours develop from the coating mate-
rial.

These vapours are sufficient to form an inflam-
mable mixture over the air above the coating
material.

Danger

@ Explosion protection

Do not use the unit in work places which are
covered to the explosion protection regula-
tions.

Danger
@ Danger of explosion and fire
through sources of flame during
spraying work
There may be no sources of flame such as, for
example, open fires, smoking of cigarettes,

cigars or tobacco pipes, sparks, glowing
wires, hot surfaces, etc. in the vicinity.

Danger

@ Danger of injury through the spray
jet

Danger

Caution! Danger of injury through injection!

Never point the spray gun at yourself, other persons or ani-
mals.

Never use the spray gun without spray jet safety guard.

The spray jet may not come into contact with any part of
the body.

All hoses, fittings, and filter parts must be secured before
operating spray pump. Unsecured parts can eject at great
force or leak a high pressure fluid stream causing severe
injury.

In working with Airless spray guns, the high spray pres-
sures arising can cause very dangerous injuries. If contact
is made with the spray jet, coating material can be injected
into the skin. Do not treat a spray injury as a harmless cut.
In the case of injury to the skin through coating material or
solvents, consult a doctor for quick and correct treatment.
Inform the doctor about the coating material or solvent
used.

@ Secure spray gun against
unintended operation

Always secure the spray gun when mounting or dismount-
ing the tip and in case of interruption to work.

@® Recoil of spray gun

In case of high operating pressure, pulling the
trigger can effect a recoil force of up to 15 N.

If you are not prepared for this, your hand can
be thrust backwards or your balance lost. This

Danger can lead to injury.

@ Respiratory protection for protec-

tion against vapours of solvents
Wear respiratory protection when spraying.
The user must be provided with a breathing mask.

@ Prevention of occupational illnesses

Protective clothing, gloves and possibly skin protection cream
are necessary for the protection of the skin.

Observe the regulations of the manufacturer concerning
coating materials, solvents and cleaning agents in preparation,
processing and cleaning units.

® Max. operating pressure

Max. permissible operating pressure for spray gun, spray
gun accessories and high-pressure hose may not fall short
of the maximum operating pressure of 230 bar (23 MPa)
stated on the unit.

@ High-pressure hose (safety note)

Electrostatic charging of spray guns and the high-pressure
hose is discharged through the high-pressure hose. For this
reason the electric resistance between the connections of the
hig/h-pressure hose must be equal or lower than 197 kQ/m (60
kQ/ft.).

@® Electrostatic charging (formation of
sparks or flame)

Under certain circumstances, electrostatic
charging can occur on the unit due to the rate
of flow of the coating material when spraying.
On discharging this can result in the emer-
gence of sparks or fire. It is therefore neces-
sary that the unit is always earthed through
the electrical installation. The connection must
take place through a correctly earthed two-
pole-and-earth socket outlet.

For reasons of function, safety and durability
use only original WAGNER high-pressure
hoses.

Danger
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Safety regulations

@® Using unit on construction sites

Connection to the mains only through a special feed point,
e.g. through an error protection installation with INF < 30
maA.

@ Setting up the unit
When working indoors:
Vapors containing solvents may not be allowed
to build up in the area of the device.
Setting up the unit on the side a way from the
sprayed object.
Danger

A minimum distance of 5 m between the unit
and spray gun is to be maintained.

When working outdoors:

Vapors containing solvents may not be allowed to blow to-
ward the unit.

Note the direction of the wind.

Set the unit up in such a way that vapors con-
taining solvents do not reach the unit and build
up there.

A minimum distance of 5 m between the unit
Danger and spray gun is to be maintained.

@® Ventilation when spraying in rooms

Adequate ventilation must be guaranteed for the removal of the
solvent vapours.

@® Suction installations

These are to be set-up by the user of the unit according to
local regulations.

@® Earthing of the object

The object to be coated must be earthed.

@® Cleaning units with solvents

When cleaning the unit with solvents, the sol-
vent should never be sprayed or pumped back
into a container with a small opening (bung-
hole). An explosive gas/air mixture can be pro-

duced. The container must be earthed.
Danger

() Cleaning the unit

Danger of short circuit through penetrating
water!

Never spray down the unit with high-pressure

or high-pressure steam cleaners.
Danger

O Work or repairs on the electrical
equipment

Only have this work carried out by a qualified electrician. No

liability will be taken for incorrect installation.

@® Working on electrical components

Remove the mains plug from the socket for all such works.

@ Setting-up on uneven surfaces

The front side of the unit must point downwards to prevent
sliding away.

ProSpray 26
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General view of application

Description of unit

2. General view of application
2.1 Application

All painting jobs in the workshop and on the building site, small
dispersion work with the spray gun or internally fed Airless
roller.

Examples of objects of spraying

Doors, door frames, balustrades, furniture, wooden cladding,
fences radiators (heating) and steel parts, internal ceilings and
walls.

2.2 Coating materials
Processible coating materials

Dilutable lacquers and paints or those containing solvents, two-
component coating materials, dispersions, latex paints.

No other materials should be used for spraying without
WAGNER’s approval.

Filtering

Despite suction filter and insertion filter in the spray gun,
filtering of the coating material is generally advisable.
Stir coating material before commencement of work.

Viscosity

With this unit it is possible to process highly viscous coating
materials of up to around 20.000 MPa-s.

If highly viscous coating materials cannot be taken in by

suction, they must be diluted in accordance with the
manufacturer’s instructions.

Pay attention to the Airless quality of the
coating materials to be processed.

Attention: Make sure, when stirring up with
motor-driven agitators that no air bubbles are
stirred in. Air bubbles disturb when spraying
and can, in fact, lead to interruption of opera-
tion.

Two-component coating material

The appropriate processing time must be adhered to exactly.
Within this time rinse through and clean the unit meticulously
with the appropriate cleaning materials.

Coating materials with sharp-edged additional materials

These have a strong wear and tear effect on valves, high-
pressure hose, spray gun and tip. The durability of these parts
cane be reduced appreciably through this.

3. Description of unit

3.1 Airless process

The main areas of application are thick layers of highly viscous
coating material for large areas and a high consumption of
material.

A piston pump takes in the coating material by suction and
conveys it to the tip. Pressed through the tip at a pressure of
up to a maximum of 230 bar (23 MPa), the coating material is
atomised. This high pressure has the effect of micro fine
atomisation of the coating material.

As no air is used in this process, it is described as an AIRLESS
process.

This method of spraying has the advantages of finest
atomisation, cloudless operation and a smooth, bubble-free
surface. As well as these, the advantages of the speed of work
and convenience must be mentioned.

3.2 Functioning of the unit

In the following there is a short description of the technical
construction for better understanding of the function.

WAGNER ProSpray units are electrically driven high-pressure
spraying units.

A gear unit transfers the driving force to a crankshaft. The
crankshaft moves the pistons of the material feed pump up and
down.

The inlet valve is opened automatically by the upwards
movement of the piston. The outlet valve is opened when the
piston moves downward.

The coating material flows under high pressure through the
high-pressure hose to the spray gun. When the coating
material exits from the tip it atomizes.

The pressure regulator controls the volume and the operating
pressure of the coating material.
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3.3 Legend for explanatory diagram of ProSpray 26

A ON =

0 NO O

Spray gun

High-pressure hose

Upright cart

Relief valve

Lever position vertical — PRIME (O circulation)
Lever position horizontal — SPRAY ( ~7)

Pail hook

Return hose

Suction tube

Filter

3.4 Explanatory diagram of ProSpray 26

9
10
11
12
13
14

ON/OFF switch

Control system cover

Digital Electronic Spray Control (ESC) system
Control panel indicators

Pressure control knob

Oil cup for EasyGlide (EasyGlide prevents
increased wear of the packings)

s

Yy,
%

@
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Description of unit

Starting operation

3.5 Technical data ProSpray 26

220~240 V AC, 50/60 Hz or
100~120 V AC, 50/60 Hz

Voltage:

Max. current consumption:

220~240 V AC 85A
100~120 VAC 14 A
Power cord: 3x1.5mm*-6m

1725 Watts
23 MPa (230 bar)

Acceptance capacity:
Max. operating pressure:

Volume flow at 12 MPa

(120 bar) with water: 2.64 l/min

Max. tip size: 0.026 inch —0.66 mm
Max. temperature of the

coating material: 43°C

Max. viscosity: 25.000 MPa-s

Filter insert

(standard outfitting) 60 mesh

Weight: 25 kg

Special high-pressure hose: DN 6 mm, 15 m connecting

thread M 16 x 1.5

Dimensions (L x W x H)
Upright cart unit:
Low boy cart unit:
Stand unit

580 x 565 x 760 mm
820 x 430 x 545 mm
480 x 345 x 405 mm

Max. sound pressure level: 80 dB (A) *

* Place of measuring: 1 m in distance from the unit and 1.6
m above the floor, 12 MPa (120 bar) operating pressure,
reverberant floor.

3.6 Transportation

Pushing or pulling the unit

Pull out the handle (Fig. 3, Item 1) until it will come no further.
Insert the handle — push the buttons (2) on the spars, and then
push in the handle.

N |

3.7 Transportation in vehicle

Roll the high-pressure hose over the suspension device at the
handle.

Secure the unit with a suitable fastening.

4. Starting operation

4.1 High-pressure hose, spray gun and
separating oil
1. Screw the high-pressure hose (2) to the coating material
outlet (Fig. 4, Item 1).
2. Screw the spray gun (3) with the selected tip onto the
high-pressure hose.
3. Tighten the union nuts at the high-pressure hoses firmly so
that coating material does not leak.

EasyGlide prevents increased wear and
tear to the packings.

Attention
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Starting operation

4. Fill the oil cup with EasyGlide(Fig. 5). Do not use too much
EasyGilide, i.e. ensure that no EasyGlide drips into the
coating material container.

4.2 Control Panel Indicators
The following is a description of the control panel indicators.

Pressure
Indicator

Service

@ Indicator

Pressure Indicator

The pressure indicator shows the current operating pressure of
the sprayer. It has three different indications: blinking yellow,
solid yellow, and solid green.

Blinking Yellow

When the pressure indicator is blinking yellow, the sprayer is
operating between 0 and 1.4 MPa. A blinking yellow pressure
indicator means:

* The sprayer is plugged in and turned “ON”

* The sprayer is at priming pressure (little or no pressure)
e |t is safe to move the relief valve between positions

e |t is safe to change or replace the spray tip

If the pressure indicator begins blinking yellow
when the pressure control knob is set at a
higher pressure and the relief valve is in the
SPRAY position, either the spray tip is worn or
the sprayer is in need of service/repair.

Solid Yellow
When the pressure indicator is solid yellow, the sprayer is
operating between 1.4 and 12 MPa. A solid yellow pressure
indicator means:
* The sprayer is at the proper pressure setting for spraying
stain, lacquer, varnish, and multi-colors
e |f the pressure indicator goes to solid yellow when the
pressure is set so that it starts at solid green, it indicates
one of the following:

a. Tip Wear Indicator — when spraying with latex or at high
pressure the solid yellow appears. This means the tip is
worn and needs to be replaced.

b. Tip Too Large — when a tip that is too large for the
sprayer is put in the gun, the pressure indicator will turn
from solid green to solid yellow.

c. Fluid Section Wear — if a solid yellow pressure indicator
appears when using a new tip and the pressure is set at
maximum, service may be required (worn packings, worn
piston, stuck valve, etc...).

Solid Green

When the pressure indicator is solid green, the sprayer is
operating between 12 and 23 MPa. A solid green pressure
indicator means:

e The sprayer is at the proper pressure setting for spraying
oil-based and latex house paints

¢ The sprayer is operating at peak performance at a high
pressure setting

Service Indicator

The Service indicator is on when the motor is commanded to
run. This indicator is used by service centers to troubleshoot
motor problems.

4.3 Pressure control knob settings
(Fig. 7)
1. Minimum pressure setting

2. Yellow zone — From minimum pressure to 120 bar
(12 MPa)

3. Green zone — From 120 bar (12 MPa) to 230 bar
(23 MPa)

4. White zone — no pressure generation
5. Blue zone — pulsating pressure for cleaning

ProSpray 26
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4.4 Connection to the mains network

The unit must be connected to an
appropriately-grounded safety outlet.

Attention

Before connecting the unit to the mains supply, ensure that the
line voltage matches that specified on the unit’s rating plate.

4.5 Cleaning preserving agent when
starting-up of operation initially

1. Depending on the model, swivel or immerse the suction
tube (Fig. 8, Iltem 1) or the suction hose and return hose
(2) into a container with a suitable cleaning agent.

2. Turn the pressure control knob (3) to the yellow zone to
minimum pressure.

. Open the relief valve (4), valve position PRIME
(¥ circulation).

. Switch the unit (5) ON.

. Wait until the cleaning agent exudes from the return hose.
. Close the relief valve, valve position SPRAY ("\ spray).

. Pull the trigger of the spray gun.

. Spray the cleaning agent from the unit into an open
collecting container.

w

0N O~

4.6. Taking the unit into operation with
coating material

1. Depending on the model swivel or immerse the suction
tube (Fig. 8, Item 1) or the suction hose and return hose
(2) into the coating material container.

2. Turn the pressure control knob (3) to the yellow zone to
minimum pressure.

3. Open the relief valve (4), valve position PRIME

(& circulation).

. Switch the unit (5) ON.

5. Wait until the coating material exudes from the return

hose.

. Close the relief valve, valve position SPRAY (""\ spray).

7. Trigger the spray gun several times and spray into a
collecting container until the coating material exits the
spray gun without interruption.

8. Increase the pressure by slowly turning up the pressure
control knob.

Check the spray pattern and increase the pressure until
the atomization is correct.

Always turn the pressure control knob to the lowest setting
with good atomization.

9. The unit is ready to spray.

4.7. Digital ESC System

The Digital ESC System increases the functionality of the sprayer.
It is installed directly below the pressure control knob on the
control panel. It consists of a display and four function keys. The
display shows various menu screens that allow the user to
customize and monitor sprayer operation using the function keys.

N

0]

- SET MPa 23.0
R N ACTUAL MPa 22.5
MENU + = SELECT

e 11123 ][4

Function Keys

The function keys are numbered 1—4. Each key is labeled with
an additional function as well.

#1/Menu Key

Pressing the #1 key scrolls through the available menu screens
or performs a function described on the active menu screen.
#2/+ Key

Pressing the #2 key performs a function described on the
active menu screen or increases a value.

#3/- Key

Pressing the #3 key performs a function described on the
active menu screen or decrease a value.

#4/Select Key

Pressing the #4 key selects the active menu screen or
performs a function described on the active menu screen.

The pressure control knob overrides the Digi-
tal ESC System settings. Anytime the pres-
sure control knob is turned, the sprayer pres-
sure will change accordingly.
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Menu Screens

Several menu screens are available for the user to customize
and monitor sprayer operation. They include Main Screen,
User Pre-Sets, Volume Pumped, Job Volume, Unit Serial #,
Tlmers, Job Timers, Service Time, Pressure, Security Code,
Prime, and Pulse Clean.

Main Screen CRTRNE, 23.0
The Main Screen is the default a :
screen for the control system at ACTUAL MPa 22.5
sprayer startup. Pressing the #2 key switches between
PSl/gallon and MPalliter units of measure. Press the #1 key
to scroll through the remaining menu screens.

For sprayers equipped with an eight-language
Digital ESC System:

Pressing the #2 key at the Main Screen switch-
es between MPa and Bar units of measure.

Pressing the #3 key at the Main Screen
changes the language of the text on the dis-
play. There are a total of eight languages
available. Each time the #3 key is pressed, a
different language will appear. The languages,
in order of appearance, are: English, Spanish,
French, German, ltalian, Dutch, Swedish, and
Danish.

For sprayers purchased in Australia, the only
units of measure available are PSl/liter. Press-
ing the #2 key at the Main Screen will not
change the units of measure.

User Pre-Sets Screen

The User Pre-Sets screen SEL[}]E:SCETR 4PRE_S§§§U 1
allows the user to set four = =
different pressure settings and save them for future use. To
select the User Pre-Sets screen, press the #4 key.

Press keys 1 through 4 from SELECT

the Select screen to select or
change a pre-set pressure.

PRE-SETS 1-4
Press the #4 key to select the
setting and the Main Screen

MPa SETTING 5.2
SELECT-4 CHG-2
will appear.
Press the #2 key to change the BRSNS 5.2
setting. On the Tollowing PRESS +/- TO CHG

screen, use the #2/+ key to

increase the setting or the #3/- screen to decrease the setting.
Once the desired setting has been reached, press the #4 key
to set and the Main Screen will appear. To select or change
the remaining three pre-sets, scroll to the User Pre-Sets screen

and repeat the above procedure.
Volume Pumped Screen

The Volume Pumped screen VOLUME PUMPED

shows the total number of SELECT-4 MENU-1
gallons or liters sprayed by the

sprayer.

To select the Volume Pumped [EEEENIIIEED:0.0.9.0.9.4
screen, press the #4 key. PRESS 1 FOR MENU
Job Volume Screen

The Job Volume screen allows JOB VOLUME

the user to reset a gallon SELECT-4 MENU-1
counter to track usage on

specific jobs.

To select the Job Volume JOB LITERS XXXX
screen, press the #4 key. MENU-1 RESET-3

Unit Serial # Screen

UNIT SERIAL #
SELECT-4 MENU-1

The Unit Serial # screen shows
the sprayers serial number.

SER # XXXXXXXXXX
PRESS 1 FOR MENU

To select the Unit Serial #
screen, press the #4 key.

Timers Screen

TIMERS
SELECT-4

The Timers screen shows the
total time the sprayer has been
turned on as well as the total
time the sprayer has been running (pumping).

ON TIME XXXXX:XX
RUN TIME XXXX:XX

MENU-1

To select the Timers screen,
press the #4 key.

Job Timers Screen

The Job Timers screen allows
the user to reset the “ON
TIME” and “RUN TIME” to
track time on specific jobs.

JOB TIMERS
SELECT-4 MENU-1

ON TIME XXXXX:XX
RUN TIME XXXX:XX

To select the Job TImers

screen, press the #4 key. The
screen will toggle between the
timers and a screen that allows the user to reset the timers.

Service Time Screen

The Service Time screen
allows the user to set a service
time interval (in hours). Below
the set time, the screens shows the current amount of hours on
the sprayer. To select the Service TImer screen, press the #4
key.

The screen will toggle between
the service hours and a screen
that allows the user to change

the service time interval.

When the service time interval is set and met by the run hours,
the display will toggle between the "Main screen" and a
"Service Required" screen at sprayer startup. To stop the
toggling, scroll to the "Service Time" screen and either set a
new service time interval or set the service time to "0".

Pressure Screen

SERVICE TIME
SELECT-4 MENU-1

SERVICE d XXXHR
RUN HOURS XX

PRESSURE
SELECT-4 MENU-1

The Pressure screen allows
the user to see the current set
point pressure as well as the
actual working pressure.

To select the Pressure screen, [N}
press the #4 key. This screen GSINYNRRUIL]
is also the Main Screen.

Security Code Screen

The Security Code screen
allows the user to set a four
digit security code to prevent
unauthorized use of the sprayer. If a security code has been
set, the control system display will ask for the code at startup.
If the correct code is entered, the display will show the Main
Screen and the sprayer will operate. If the wrong code is
entered, the display will continue to ask for the correct code
and the sprayer will be disabled. To set or change the security
code, press the #2 key.

Enter the old security code

SECURITY CODE
CHANGE-4 MENU-1

If the sprayer is new, no security code is set
and the Main Screen will appear at startup. Al-
so, when setting a security code for the first

time, the “Enter Old Code Number” screen will
number to access the screen

not appear.
ENTER OLD CODE
NUMBER
that allows the code change. If
the wrong code is entered, the display will continue to ask for
the correct code and the security code cannot be changed.

ProSpray 26
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Spraying technique

Cleaning the unit (shutting down)

Enter the new security code.
Once the new code is entered, NUMBER

the display will automatically

ask that the new code be re-entered for verification. If the same
new code is re-entered, the display will confirm that the new
code has been accepted and return to the Main Screen. If the
new code is re-entered incorrectly, the display will return to the
“Enter New Code Number” screen and the process will repeat.

Prime Screen

The Prime screen appears PRIME
when the pressure control knob

is set at the “Min” setting in the

yellow zone.

Clean Screen
The Clean screen appears

CLEAN
when the pressure control knob
is set at the CLEAN position in
the blue zone and the relief valve is in the PRIME position.

5. Spraying technique

Move the spray gun evenly during the spraying process.
Otherwise the spray pattern will be uneven. Carry out the spray
movement with the arm, not with the wrist. Observe a parallel
distance of approx. 30 cm between the spray gun and the
object of spraying. The lateral edge of the spray jet should not
be too distinct. The spray edge should be gradual in order to
facilitate overlapping of the next coat. Always move the spray
gun parallel and at an angle of 90° to the surface to be coated
in order to minimize the paint mist.

6. Handling the high-pressure

hose

Avoid sharp bending or kinking of the high-pressure hose. The
smallest bending radius amounts to about 20 cm.

Do not drive over the high-pressure hose. Protect against
sharp objects and edges.

To inactivate the security function, enter
“1111” at the “Enter New Code Number”
screen (this is the default code that leaves the
sprayer unlocked). As a result, the Main
Screen will appear at sprayer startup.

If there is no action at any menu screen for 30
seconds, the display will go back to the Main
Screen.

If very sharp edges result or if there are
streaks in the spray jet — increase the operat-
ing pressure or dilute the coating material.

Danger of injury through leaking high-pres-
sure hose. Replace any damaged high-
pressure hose immediately.

Never repair defective high-pressure

Danger  poses yourself!

6.1 High-pressure hose

The unit is equipped with a high-pressure hose specially suited
for piston pumps.
o Only use WAGNER original-high-pressure
1 hoses in order to ensure functionality, safety
and durability.

7. Interruption of work

1. Ogen the relief valve, valve position PRIME
(¥ circulation).

2. Switch the unit OFF.

3. Turn the pressure control knob into the black zone until it
stops (no pressure generation).

4. Pull the trigger of the spray gun in order to release the
pressure from the high-pressure hose and spray gun.

5. Secure the spray gun, refer to the operating manual of the
spray gun.

6. If a standard tip is to be cleaned, see Page 45, Section
13.2.

If a non-standard tip is installed, proceed according to the
relevant operating manual.

7. Depending on the model, leave the suction tube or the
suction hose and return hose immersed in the coating
material or swivel or immerse it into a corresponding
cleaning agent.

If fast-drying or two-component coating
material is used, ensure that the unit is
rinsed with a suitable cleaning agent within

Attention the processing time.

8. Cleaning the unit (shutting down)

A clean state is the best method of ensuring operation without
problems. After you have finished spraying, clean the unit.
Under no circumstances may any remaining coating material
dry and harden in the unit.

The cleaning agent used for cleaning (only with an ignition
point above 21 °C) must be suitable for the coating material
used.

e Secure the spray gun, refer to the operating manual of
the spray gun.

Clean and remove tip.

For a standard tip, refer to Page 45, Section 13.2.

If a non-standard tip is installed, proceed according to the

relevant operating manual.
1. Depending on the model, swivel out or remove the suction
tube or the suction hose and return hose from the coating
material.

. Close the relief valve, valve position SPRAY ("\ spray).

. Switch the unit ON.

. Pull the trigger of the spray gun in order to pump the
remaining coating material from the suction tube or suction
hose, high-pressure hose and the spray gun into an open

A WON

container.
The container must be earthed in case of
coating materials which contain solvents.
Attention
Caution! Do not pump or spray into a con-
tainer with a small opening (bunghole)!
Refer to the safety regulations.
Danger

5. Depending on the model, swivel or immerse the suction
tube or suction hose with the return hose into a container
with cleaning agent.

6. Turn the pressure control knob into the blue zone -
pulsating pressure for unit cleaning.

7. Open the relief valve, valve position PRIME (O
circulation).

8. Pump a suitable cleaning agent in the circuit for a few
minutes.
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Cleaning the unit (shutting down)

9. Close the relief valve, valve position SPRAY ("M spray).
10. Pull the trigger of the spray gun.

11. Pump the remaining cleaning agent into an open container
until the unit is empty.

12. Switch the unit OFF.

8.1 Cleaning unit from outside

First of all pull out mains plug from socket.

Danger

Danger of short circult through panetrating
water!

Never spray down the unit with

high-pressure or high-pressure steam
Danger  cleaners.

Wipe down unit externally with a cloth which has been
immersed in a suitable cleaning agent.

8.2 Suction filter

o A clean suction filter always guarantees
1 maximum feed quantity, constant spraying
pressure and problem-free functioning of the
unit.

1. Screw off the filter (Fig. 9) from suction pipe.
2. Clean or replace the filter.

Carry out cleaning with a hard brush and an appropriate
cleaning agent.

u
IR rerrcZ]
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8.3 Cleaning the high-pressure filter

Clean the filter cartridge regularly.
A soiled or clogged high-pressure filter can cause a poor spray
pattern or a clogged tip.
1. Turn the pressure regulator knob into the black zone until it
stops (no pressure).
2. O_gen the relief valve, valve position PRIME
(& circulation).
3. Switch the unit OFF.

Unplug the power plug from the outlet.

Danger
4. Unscrew the filter housing (Fig. 10, Item 1). with a strap
wrench.
5. Pull the filter cartridge (2) from the bearing spring (3).

6. Clean all the parts with the corresponding cleaning agent.
If necessary, replace the filter cartridge.

7. Check the O-ring (4), replace it if necessary.

8. Place the bearing ring (5) against the bearing spring (3).
Slide the filter cartridge (2) over the bearing spring.

9. Screw in the filter housing (1) and tighten it as far as
possible with the strap wrench.

8.4 Cleaning Airless spray gun

1. Rinse Airless spray gun with an appropriate cleaning
agent.

2. Clean tip thoroughly with appropriate cleaning agent so
that no coating material residue remains.

3. Thoroughly clean the outside of the Airless spray gun.
Intake filter in Airless spray gun

Disassembly (Fig. 11)
1. Pull protective guard (1) forward vigorously.
2. Screw grip (2) out of the gun housing. Remove intake filter
3).

3. Intake filter congested or defective — replace.

Assembly

1. Place intake filter (3) with the long cone into the gun
housing.

2. Screw in grip (2) into the gun housing and tighten.

3. Slot in protective guard (1).

ProSpray 26
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Remedy in case of faults

9. Remedy in case of faults

Type of malfunction

Possible cause

Measures for eliminating the malfunction

Unit does not start

No voltage applied.
Pressure setting too low.

ON/OFF switch defective.

Check voltage supply.
Turn up pressure control knob.

Replace

Unit does not draw in mater-
ial

R}elief valve is set to SPRAY
("M spray).

Filter projects over the fluid level
and sucks air.

Filter clogged.

Suction hose/suction tube is loose,
i.e. the unit is sucking in outside air.

Set relief valve to PRIME (O circulation).
Refill the coating material.

Clean or replace the filter.

Clean connecting points. Replace O-rings if
necessary. Secure suction hose with retaining clip or tighten
suction tube.

Unit draws in material, but
the pressure does not build
up

Tip heavily worn.

Tip too large.

Pressure setting too low.

Filter clogged.

Coating material flows through the
return hose when the relief valve is
in the SPRAY (7 spray) position.
Packings sticky or worn.

Valve balls worn.

Valve seats worn.

Replace

For selection of a smaller tip, see Tip table on
Page 46.

Turn pressure control knob to a higher number.
Clean or replace the filter.

Remove and clean or replace relief valve.

Remove and clean or replace packings.
Remove and replace valve balls.

Remove and replace valve seats.

Coating material exits
at the top of the fluid sec-
tion

Upper packing is worn.

Piston is worn.

Remove and replace packing.

Remove and replace piston.
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Type of malfunction Possible cause

Measures for eliminating the malfunction

Increased pulsation at Incorrect high-pressure hose
the spray gun type.

Tip worn or too large.

Pressure too high.

Only use WAGNER original-high-pressure hoses
in order to ensure functionality, safety and durability.

Replace tip.

Turn pressure control knob to a lower number.

Poor spray pattern Tip is too large for the coating

material which is to be sprayed.

Pressure setting incorrect.

Volume too low.

Coating material viscosity
too high.

Replace tip, see Tip table on Page 46.

Turn pressure control knob until a satisfactory
spraying pattern is achieved.

Clean or replace all filters.

Thin out according to the manufacturer’s instructions.

Unit loses power Pressure setting too low.

Turn pressure control knob to a higher number.

Digital ESC System Error Messages

The following error message screens appear whenever the
Digital ESC System detects a problem with the sprayer. Once
a problem occurs and the error message appears, the sprayer
will shut down.

Before proceeding, follow the Pressure
Relief Procedure outlined previously in this
manual. Additionally, follow all other
warnings to reduce the risk of an injection

injury, injury from moving parts or electric

Danger shock. Always unplug the sprayer before
servicing!

Check Paint Screen (E1)

The Check Paint screen CHECK PAINT

appears when the pump

pressure drops to a very low

level and the pressure control knob has not been adjusted.

Check the paint level and refill. Restart the sprayer by

following the “Painting” procedure in the Operation section of

this manual.

Check Transducer Screen (E2)

The Check Transducer screen CHECK TRANSDUCER

appears when the transducer

has become disconnected or

is defective. Take the sprayer to a Wagner authorized service

center for repair.

The Check Motor screen CHECK MOTOR

appears when the motor or

motor sensor is defective.

repair.

Low Voltage Screen (E4)

The Low Voltage screen LOW VOLTAGE

shuts down because of low

input voltage. Check the power supply and correct the

problem. Restart the sprayer by following the “Painting”

Check Motor Screen (E3)

Take the sprayer to a Wagner authorized service center for
appears when the sprayer

procedure in the Operation section of this manual.

High Motor Temperature Screen (E5)

The High Motor Temperature HIGH MOTOR
TEMPERATURE

screen appears when the
temperature of the motor has

risen too high. Take the sprayer to a Wagner authorized
service center for repair.

High Control Temperature Screen (E6)

The High Control Temperature HIGH CONTROL
screen appears when the TEMPERATURE
temperature of the Digital ESC

System has risen too high. Take the sprayer to a Wagner
authorized service center for repair.

High Load Check Mechanism Screen (E7)

The High Load Check HIGH LOAD
Mechanism screen appears CHECK MECHANISM
when the sprayer shuts down

because of high current or when the sprayer goes into current
fold back mode.. Take the sprayer to a Wagner authorized
service center for repair.

Exceeded Pressure Limit Screen (E8)

The Exceeded Pressure Limit EXCEEDED
screen appears when the PRESSURE LIMIT
sprayer pressure exceeds

3300 PSI/22.8 MPa. Take the sprayer to a Wagner
authorized service center for repair.

Communication Error Screen (E9)

The Communication Error COMMUNICATION
ERROR

screen appears when the
Digital ESC System loses

communication with the control panel. Take the sprayer to a
Wagner authorized service center for repair.
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Servicing

Repairs at the unit

10. Servicing

10.1 General servicing

Servicing of the unit should be carried out once annually by the
WAGNER service.

1. Check high-pressure hoses, device connecting line and
plug for damage.

2. Check the inlet valve, outlet valve and filter for wear.

10.2 High-pressure hose

Inspect the high-pressure hose visually for any notches or
bulges, in particular at the transition in the fittings. It must be
possible to turn the union nuts freely.

11. Repairs at the unit

Switch the unit OFF.

Before all repair work: Unplug the

power plug from the outlet.
Danger

11.1 Relief valve

1. Use a drift punch of 2 mm to remove the grooved pin (Fig.
12, Item 1) from the relief valve handle (2).

2. Remove the relief valve handle (2) and cam base (3).

3. Using a wrench, remove the valve housing (4) from the
pump manifold (6).

4. Ensure that the seal (5) is seated correctly, then screw the
new valve housing (4) completely into the pump manifold
(6). Tighten securely with a wrench.

5. Align the cam base (3) with the hole in the pump manifold
(6). Lubricate the cam base with grease and slide on the
cam base.

6. Bring the hole in the valve shaft (7) and in the relief valve
handle (2) into alignment.

7. Insert the grooved pin (1) to secure the relief valve handle
in position.

11.2 Inlet and outlet valve
1. Remove the four screws in the front cover and then
remove the front cover.

2. Switch the unit ON and then OFF so that the connecting
rod is positioned in the lower stroke position.

Danger of crushing - do not reach with the
fingers or tool between the moving parts.

Danger

Unplug the power plug from the outlet.

Danger

4. Unit on high-rider cart:
Screw off the suction tube.
Unit on stand and low boy cart:
Remove the retaining clip from the connecting bend at the
suction hose and pull off the suction hose.
. Screw off the return hose.

6. Swivel the unit 90° to the rear in order to work more easily
on the material feed pump.

7. Loosen and unscrew inlet valve housing (Fig. 13, ltem 1)
from paint section housing with light blows from a hammer
or unscrew with an adjusting wrench.

8. Remove the lower ball guide (2), inlet valve ball (3), inlet
valve seat (4), O-ring (5) and lower seal (6).

9. Clean all the parts with the corresponding cleaning agent.
Check the inlet valve housing (1), inlet valve seat (4) and
inlet valve ball (3) for wear and replace the parts if
necessary. If the worn inlet valve seat (4) is unused on one
side, install it the other way round.

[&)]
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Repairs at the unit

10.
11.

12.

13.

Unscrew the outlet valve housing (Fig. 14, ltem 7) from the
piston (8) with 3/8 inch hexagon socket head wrench.

Remove the upper seal (9), upper ball guide (10), washer
(11), outlet valve ball (12), and outlet valve seating (13).
Clean all the parts with the corresponding cleaning agent.
Check outlet valve housing (7), outlet valve seat (13),
outlet valve ball (12) and upper ball guide (10) for wear
and replace parts if necessary. If the worn outlet valve seat
(13) is unused on one side, install it the other way round.
Carry out installation in the reverse order. Lubricate O-ring
(Fig. 13, ltem 5) with machine grease and ensure proper
seating in the inlet valve housing (Fig. 13, Item 1).

10
(& E—
O— 12
S
O

1.
1

\*]

3 Packings

. Remove inlet valve housing in accordance with the steps

in Chapter 11.2, Page 38.

. Itis not necessary to remove the outlet valve.
. Slide the retaining ring (11) up on the connecting rod (5) to

expose the connecting pin (12).

. Push the connecting pin (12) forward through the

connecting rod (5) and piston (3). The connecting pin will
fall into a recessed area of the gear unit housing where it
can be retrieved.

. Unscrew both cylinder head screws (Fig. 15, Iltem 1) from

the pump manifold (2) with a 3/8 inch hexagon socket
head wrench.

. Pull the pump manifold (2) down off of the gear unit

housing.

. Push piston (3) downward out of the pump manifold (2).
. Unscrew retainer nut (6) from the pump manifold (2) and

remove piston guide (7).

. Remove upper packing (8) and lower packing (9) from the

pump manifold (2).

12

3
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Repairs at the unit

10.
11.

12.

Clean pump manifold (2).

Lubricate upper packing (8) and lower packing (9) with
machine grease.

Insert upper packing (Fig. 16) with O-ring (1) and
protruding lip (2) downward.

1 et
2

13.

Insert lower packing (Fig. 17) in such a way that the side
with the smaller distance between the O-ring (1) and the
protruding lip (2) faces upward.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.
21.

22.

23.

24.
25.

26.

27.

Move the lower packing to the end position using the
installation tool.

Insert piston guide (Fig. 15, ltem 7) into the retainer nut
(6). Screw retainer nut (6) into the pump manifold (2) and
tighten by hand.

Push installation tool (included with the replacement
packings) for the piston (3) from above onto the piston.
Lubricate installation tool and piston (3) with machine
grease.

Guide piston (3) through the lower packings (9) into the
pump manifold (2) from below. Using a rubber mallet,
lightly tap the piston (3) from below until it can be seen
above the pump manifold.

Remove installation tool from piston (3).

Tighten retainer nut (6) to 34 — 41 Nm.

Position the pump manifold (2) underneath the gear unit
housing and push up until it rests against the gear unit
housing. When the connecting pin hole on the piston rod
(3) lines up with the hole in the connecting rod (5), insert
the connecting pin (12).

Slide the retaining ring (11) down over the connecting pin
(12).

Attach pump manifold (2) to the gear unit housing. Ensure
that the pressure sensor does not damage the pressure
sensor seal (10).

Screw pump manifold (2) tightly to gear unit housing.
Lubricate O-ring (Fig. 13, Item 6) between pump manifold
(2) and inlet valve housing with machine grease. Screw
inlet valve housing to the pump manifold.

Unit on high-rider cart:

Screw on suction tube. Screw on return tube and clamp to
suction tube.

Unit on stand and low boy cart:

Push connection bend of suction hose into the inlet valve
housing (Fig. 13, ltem 1) and secure with retaining clip.
Screw on return hose and clamp to suction hose.

Install front cover.
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Repairs at the unit

11.4 ProSpray 26 connection diagram

100~120 VAC

Potentiometer Pressure Sensor

i Hﬂm Pressure Sensor
Jumper

Ground ‘
x Switch =
g m R B s A o
@ S J16 J9 J12 J7
I gzﬁ Motor
‘ ACﬂTor AT%“”
Surge AC-Line AC-Neut 77J LJ il I
Suppressor
Control Panel Electronic Pressure
Board WHITE Control (EPC)
WHITE
Potentiometer Pressure Sensor

: = I

=

e Pressure Sensor

Jumper
]
GREEN
Ground

z Switch 5

3 (| [ [

& S J16 J9 J12 J7

I Szﬁ Motor
ACithor A(‘)%(or
Surge AcLine  ACNewt | | | ]
Suppressor
Control Panel Electronic Pressure
Board WHITE Control (EPC)
WHITE
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Accessories and spare parts

12. Accessories and spare parts

12.1 Accessories for ProSpray 26
(accessories illustration, see Page 96)

Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0296 388 Spray gun AG 08, F-thread 5 0034 038 Double socket for coupling high-pressure
0296 386 Spray gun AG 08, G-thread hoses
0502 166 Spray gun AG 14, F-thread 6 0034950 Metex-Reuse
0502 119 Spray gun AG 14, G-thread Reuse for pre-filtering of coating material
2 009 019 Pole gun 100 cm in vessel.
0096 005 Pole gun 150 cm Place suction pipe in the reuse.
0096 006 Pole gun 270 cm 0034 952 Sieve package (5 pcs) for paint
3 0345010 In-line roller IR-100 0034 951 Sieve package (5 pcs) for dispersion
4 9984 573 High-pressure hose DN 4 mm, 7.5 m
with stainless steel nipple
9984 574 High-pressure hose DN 6 mm, 15 m
for dispersion
9984 575 High-pressure hose DN 6 mm, 30 m
for dispersion
12.2 Spare parts list for main assembly
(spare parts diagram, see Page 97)
Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0508 563 Screw (4) 14 0551 644 Control panel
2 0507 985 Motor cover 15 0551 839 Fluid section assembly (upright cart)
3 0508 559 Screw (4) 0551 838 Fluid section assembly (stand and low boy)
4 0551264 Strain relief 16 0508 551 Pail hook (upright cart)
5 - Power cord (see below) 17 0508 549 Washer (upright cart) (2)
6 9800 340 Ground screw 18 0508 555 Hex screw (upright cart) (2)
7 0551659 Screw (4) 19 0508 553  Socket screw (2)
8 0551720 Pressure control knob 20 0508 556 Return hose (upright cart)
9 0551721 Digital Electronic Spray Control (ESC) 21 0507 783 Hose clip (upright cart)
System, PSl/gallon or MPa/liter, 22 0508 552 Siphon tube (upright cart)
Englilsh-only display 23 0349 602 Inlet screen (upright cart)
0551 709 Digital ESC System, MPa/liter or
Barl/liter, 8 language display 0507 974 Wire assembly (not shown)
0551 265 Digital ESC System, PSl/liter, 0551 757 Pressure sensor wire assembly
English-only display, AU (not shown)
10 0551722 Digital ESC system cover 0551 758 Surge suppressor, 220~240 V AC
11 0551 723 Screw (2) (not shown)
12 0508 585 Hex screw (stand and upright cart) (4) 0551 759 Surge suppressor, 100~120 V AC
0508 590 Hex screw (low boy cart) (4) (not shown)
13 0508 562 Gasket
AS-3112 BS-546 CEE 7/7 NEMA 5-15P
N (.
0551 726, 9 Ft. 0508 775 0508 776 223 2000
0551 717, 20 FT. 110V~120V 220V~240V 100V
220V~240V 20 Ft. 20 Ft. 9.8 Ft.
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Accessories and spare parts

12.3 Spare parts list for fluid section
(spare parts diagram, see Page 98)

Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0508 592 Retainer nut 24 0508 602 Conical spring
2 0508 593*  Piston guide 25 0508 748 Filter cartridge, 60 mesh
3 0508 594*  Upper packing (standard equipment)
4 0551762 Pump manifold 0508 449 Filter cartridge, 30 mesh
5 3505 045 Double socket 0508 450 Filter cartridge, 100 mesh
6 0508 596*  Lower packing 26 0508 603 Bearing ring
7 0551 761 Piston 27 0508 212 Relief valve w/ handle
8 0507 734*  Upper seal (includes items 28 — 32)
9 0507 945*  Upper ball guide 28 0507 662 Handle
10 0507 454*  Washer 29 0508 745 Grooved pin
11 9841 502"  Outlet valve ball 30 0507 735 Cam base
12 0508 715  Outlet valve seat 31 0551494 Relief valve
13 0507 733 Outlet valve housing 32 0507 745 Gasket
14 0509 598 Bushing 33 0551605 Filter assembly (Item 21 — 26)
15 0507 944 Lower ball guide 34 0551 760 Piston assembly (Item 7 — 13)
16 3551 519*  Inlet valve ball
17 0508 716 Inlet valve seat 0507 887  Service set packings with machine grease
18 3500 203*  O-ring and installation tool
19 0508 599*  Lower seal 0508 642 Lower seal insertion tool
20 0552137 Inlet valve housing (stand and low boy cart) 0508 619 118 ml EasyGlide (prevents increased
0508 600 Inlet valve housing (upright cart unit) wear and tear to the packings)
21 0508604  O-ring 0508 620 118 ml EasyClean
22 0508 749 Bearing spring (for the fluid section interior)
23 0508 601 Filter housing 9984 507 High-pressure hose DN 6 mm, 15 m
12.4 Spare parts list for drive assembly
(spare parts diagram, see Page 99)
Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0508 566 Ventilator shroud 11 0508 560 Motor (w/o electronic control assemly),
2 0508567  Ventilator 220~240 V AC, 50/60 Hz
3 9850936 ON/OFF switch 0508 638 Motor (w/o electronic control assemly),
4 0508571 Screw (4) 100~120 V AC, 50/60 Hz
5 0551755 Front cover 12 0508 572 Crankshaft
6 0507 777 Connecting pin 13 0508 568 Baffle
7 0551756 Pressure sensor 14 0508 569 Baffle spacer
8 0551650 Pressure sensor o-ring 15 0508 573 Thrust ring
9 0508 558 Electronic cover 16 0507 938 Gearwheel, stage 2
10 0551753  Electronic control assembly, 220~240 V AC 17 0551764  Gear unit housing
0551754  Electronic control assembly, 100~120V AC 18 0551765  Connecting rod
19 0507 768 Retaining ring
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12.5 Spare parts list for upright cart

(spare parts diagram, see Page 100)

Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0507 268 Handle assembly 9 9890 104 Cap (2)
(includes items 2—6 and 11) 10 0295617 Plug (2)
2 9841504  Snap button (2) 11 0295610 Roll pin (2)
3 0295607  Sleeve (2) 12 0507 784  Grommet (2)
4 0295609  Washer (2) 13 0508 585 Hex screw (4)
5 0295606  Washer (4) 14 0551 550 Plug (2)
6 0295608 Screw (4) 15 0551 845 Frame assembly
7 0294 534 Spacer (4) (includes items 10 and 14)
8 0508587  Wheel (2) 16 0507 956 Roll pin (2)

12.6 Spare parts list for low boy cart
(spare parts diagram, see Page 101)

Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0507 956 Roll pin (2) 14 0295607  Sleeve (2)
2 0294534  Washer (4) 15 0295 609 Handle washer (2)
3 0270394  Wheel (2) 16 0295 610 Roll pin (2)
4 9890104 Cap (2) 17 0295606  Washer (4)
5 0551792 Frame 18 0295 608 Screw (4)
6 0551548 Plug (2) 20 0507 397 Drip cup
10 0295615 Hex nut (2) 21 0295618 Screw
11 0507 955 Screw 22 0508 588 Mounting bracket (2)
12 0508 591 Handle 24 0551 525 Plug (2)
13 9841 504 Snap button

12.7 Spare parts list of stand

(spare parts diagram, see Page 101)

Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0508 377 Cord wrap 5 0507 397 Drip cup
2 0551550 Plug (4) 6 0508 661 Left leg (includes items 2, 5, and 7)
3 0508 659 Right leg (includes items 1, 2, and 4 7 0507 955 Screw (2)
4 0508 660 Screw (2)

12.8 Spare parts list for suction system of stand and low boy
(spare parts diagram, see Page 102)

Item Order No. Description Item Order No. Description
1 0508 608 Suction hose 6 9822526 Retaining clip
2 0508 605 Return hose
3 0508 738 Filter 0551 106 Suction hose assembly
4 9871105 O-ring (2) (includes items 1-6)
5 0279 459 Clamp
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Appendix

13. Appendix
13.1 Selection of tip

To achieve faultless and rational working, the selection of the tip is of the greatest importance.
In many cases the correct tip can only be determined by means of a spraying test.

Some rules for this:

The spray jet must be even.
If streaks appear in the spray jet the spraying pressure is either too low or the viscosity of the coating material to high.

Remedy: Increase pressure or dilute coating material. Each pump conveys a certain quantity in proportion to the size of the tip:

The following principle is valid: large tip low pressure
small tip high pressure

There is a large range of tips with various spraying angles.

13.2 Servicing and cleaning of Airless hard-metal tips

Standard tips
If a different tip type has been fitted, then clean it according to manufacturer’s instructions.

The tip has a bore processed with the greatest precision. Careful handling is necessary to achieve long durability.
Do not forget the fact that the hard-metal insert is brittle! Never throw the tip or handle with sharp metal objects.

The following points must be observed to keep the tip clean and ready for use:

Open the relief valve, valve position PRIME (3 circulation).

Switch off unit.

Dismount the tip from the spray gun.

Place tip in an appropriate cleaning agent until all coating material residue is dissolved.
If there is pressure air, blow out tip.

Remove any residue by means of a sharp wooden rod (toothpick).

Check the tip with the help of a magnifying glass and, if necessary, repeat points 4 to 6.

NoorwN~

13.3 Spray gun accessories

Flat jet adjusting tip
up to 250 bar (25 MPa)

Contact protection

Bore Spray width at about 30 cm Flat jet
Tip marking mm removal of spray object Use adjusting tip for the flat jet adjustment tip

Pressure 100 bar (10 MPa) Order no.
15 0.13-0.46 5-35cm Paints 0999 057 'V "
20 0.18-0.48 5-50cm Paints, fillers 0999 053 d
28 0.28 - 0.66 8-55cm Paints, dispersions | 0999 054
41 0.43-0.88 10-60cm Rust protection

paints - dispersions | 0999 055
49 0.53-1.37 10-40cm Large-area coats 0999 056
Order no.0097 294

Tip extension with
slewable knee joint

Tip extension

N ——

(without tip)

e D

15 cm, F-thread, Order no. 0556 051
30 cm, F-thread, Order no. 0556 052

15 cm, G-thread, Order no. 0556 074
30 cm, G-thread, Order no. 0556 075

Length 100 cm Order no. 0096 015 45 cm, F-thread, Order no. 0556 053 | 45 cm, G-thread, Order no. 0556 076
Length 200 cm Order no. 0096 016 60 cm, F-thread. Order no. 0556 054 | 60 cm, G-thread. Order no. 0556 077
Length 300 cm Order no. 0096 017
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. . WAGNER without tip without tip
13.4 Airless tip table trade Tip 2 F thread (11/16 - 16 UN) G thread (7/8 - 14 UN)
up to 270 bar for Wagner spray guns for Graco/Titan spray guns
(27 MPa) Order no. 0556 042 Order no. 0556 041
WAGNER tip without tip
up to 530 bar (53 MPa) Order no. 1088 001
Standard tips
up to 530 bar (53 MPa)
Application Tip Spray Bore Spraying
marking angle inch/mm width mm " | Order no. | Order no. | Order no.
Natural paints 407 40° 0.007/0.18 160 0090 407 1088 407 0552 407
Clear paints 507 50° 0.007/0.18 190 0090 507
Oils 209 20° 0.009/0.23 145 0090 209 1088 209 0552 209
= 309 30° 0.009/0.23 160 0090 309 1088 309 0552 309
a 409 40° 0.009/0.23 190 0090 409 1088 409 0552 409
o 509 50° 0.009/0.23 205 0090 509 1088 509 0552 509
= 609 60° 0.009/0.23 220 0090 609 1088 609 0552 609
Synthetic-resin paints E 111 10° 0.011/0.28 85 0090 111 1088 111 0552 111
PVC paints = 211 20° 0.011/0.28 95 0090 211 1088 211 0552 211
c 311 30° 0.011/0.28 125 0090 311 1088 311 0552 311
S 411 40° 0.011/0.28 195 0090 411 1088 411 0552 411
(=] 511 50° 0.011/0.28 215 0090 511 1088 511 0552 511
% 611 60° 0.011/0.28 265 0090 611 1088 611 0552 611
Paints, primers s 113 10° 0.013/0.33 100 0090 113 1088 113 0552 113
Zinc chromate base n 213 20° 0.013/0.33 110 0090 213 1088 213 0552 213
Fillers 313 30° 0.013/0.33 135 0090 313 1088 313 0552 313
— 413 40° 0.013/0.33 200 0090 413 1088 413 0552 413
513 50° 0.013/0.33 245 0090 513 1088 513 0552 513
613 60° 0.013/0.33 275 0090 613 1088 613 0552 613
_ 813 80° 0.013/0.33 305 0090 813 1088 813 0552 813
Fillers = 115 10° 0.015/0.38 90 0090 115 1088 115 0552 115
Spray plasters (o] 215 20° 0.015/0.38 100 0090 215 1088 215 0552 215
Rust protection paints - 315 30° 0.015/0.38 160 0090 315 1088 315 0552 315
d 415 40° 0.015/0.38 200 0090 415 1088 415 0552 415
> 515 50° 0.015/0.38 245 0090 515 1088 515 0552 515
= 615 60° 0.015/0.38 265 0090 615 1088 615 0552 615
° 715 70° 0.015/0.38 290 0090 715 1088 715 0552 715
= 815 80° 0.015/0.38 325 0090 815 1088 815 0552 815
Spray plasters : 217 20° 0.017/0.43 110 0090 217 1088 217 0552 217
Rust protection paints = 317 30° 0.017/0.43 150 0090 317 1088 317 0552 317
Red lead o 417 40° 0.017/0.43 180 0090 417 1088 417 0552 417
Latex paints % 517 50° 0.017/0.43 225 0090 517 1088 517 0552 517
= 617 60° 0.017/0.43 280 0090 617 1088 617 0552 617
‘% 717 70° 0.017/0.43 325 0090 717 1088 717 0552 717
219 20° 0.019/0.48 145 0090 219 1088 219 0552 219
319 30° 0.019/0.48 160 0090 319 1088 319 0552 319
419 40° 0.019/0.48 185 0090 419 1088 419 0552 419
519 50° 0.019/0.48 260 0090 519 1088 519 0552 519
619 60° 0.019/0.48 295 0090 619 1088 619 0552 619
= 719 70° 0.019/0.48 320 0090 719 1088 719 0552 719
E 819 80° 0.019/0.48 400 0090 819 1088 819 0552 819
Mica paints T 221 20° 0.021/0.53 145 0090 221 1088 221 0552 221
Zinc dust paints = 421 40° 0.021/0.53 190 0090 421 1088 421 0552 421
Dispersions = 521 50° 0.021/0.53 245 0090 521 1088 521 0552 521
by 621 60° 0.021/0.53 290 0090 621 1088 621 0552 621
= 821 80° 0.021/0.53 375 0090 821 1088 821 0552 821
Rust protection paints "E 223 20° 0.023/0.58 155 0090 223 1088 223 0552 223
S 423 40° 0.023/0.58 180 0090 423 1088 423 0552 423
o 523 50° 0.023/0.58 245 0090 523 1088 523 0552 523
> 623 60° 0.023/0.58 275 0090 623 1088 623 0552 623
o 723 70° 0.023/0.58 325 0090 723 1088 723 0552 723
‘% 823 80° 0.023/0.58 345 0090 823 1088 823 0552 823
Dispersions 225 20° 0.025/0.64 130 0090 225 1088 225 0552 225
Binder, glue 425 40° 0.025/0.64 190 0090 425 1088 425 0552 425
and filler paints 525 50° 0.025/0.64 230 0090 525 1088 525 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0090 625 1088 625 0552 625
825 80° 0.025/0.64 295 0090 825 1088 825 0552 825
] 227 20° 0.027 /0.69 160 0090 227 1088 227 0552 227
427 40° 0.027 /0.69 180 0090 427 1088 427 0552 427
527 50° 0.027 / 0.69 200 0090 527 1088 527 0552 527
=Z 627 60° 0.027/0.69 265 0090 627 1088 627 0552 627
] 827 80° 0.027/0.69 340 0090 827 1088 827 0552 827
E 629 60° 0.029/0.75 285 0090 629 1088 629 0552 629
0] 231 20° 0.031/0.79 155 0090 231 1088 231 0552 231
= 431 40° 0.031/0.79 185 0090 431 1088 431 0552 431
by 531 50° 0.031/0.79 220 0090 531 1088 531 0552 531
= 631 60° 0.031/0.79 270 0090 631 1088 631 0552 631
"E 433 40° 0.033/0.83 220 0090 433 1088 433 0552 433
3 235 20° 0.035/0.90 160 0090 235 1088 235 0552 235
o 435 40° 0.035/0.90 195 0090 435 1088 435 0552 435
% 535 50° 0.035/0.90 235 0090 535 1088 535 0552 535
= 635 60° 0.035/0.90 295 0090 635 1088 635 0552 635
C% 839 80° 0.039/0.99 480 0090 839
243 20° 0.043/1.10 185 0090 243 1088 243 0552 243
Large-area coatings 543 50° 0.043/1.10 340 0090 543 1088 543 0552 543
—— 552 50° 0.052/1.30 350 0090 552 1088 552 0552 552

1) Spray width at about 30 cm to the object and 100 bar (10 MPa) pressure with synthetic-resin paint 20 DIN seconds.
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Deutschland

Osterreich

Schweiz

Japan

China

France

Italia

Belgie

Nederland

USA

Australia

Great Britain

Espafha

Danmark

Sverige

J. Wagner GmbH e Otto-Lilienthal-StraBe 18 « 88677 Markdorf
@ Tel. 0043/07544/5050 * Fax: 0043/07544/505/200 * info@wagner-group.com

J. Wagner GmbH ¢ Ottogasse 2/20 * 2333 Leopoldsdorf ¢ (am Autobahnanschluss S1)
@ Tel. 0043/2235/44158 » Fax: 0043/2235/44163 » office @wagner-group.at

J. Wagner AG ¢ Industriestrasse 22 ¢ 9450 Altstatten
@ Tel. 0041/71/7572211 » Fax: 0041/71/7572222 » wagner@wagner-group.ch

Wagner Spraytech Japan/Ltd. ¢ 2-35, Shinden-Nishimachi « Osaka/Japan

@ Tel. 728/743562 * Fax: 728/744684
Wagner Spraytech Shanghhai Co LTD e 4th Floor, No. 395 ¢ Jianchang Xi Road
Shibei Industrial Zone * Shanghai, 200436 China

# Tel. 0086/2166521858 » Fax: 0086/2166529819 * wagnersh@public8.sta.net.cn

J. Wagner France S.A.R.L. ¢ 5, Avenue du 1er Mai ® B.P. 47
91122 Palaiseau Cédex

@ Tel. 0033/1/825011111 « Fax: 0033/1/69817257 e division.batiment@wagner-france.fr
Wagner Colora S.R.L. ¢ Via Fermi, 3 * 20040 Burago Molgora ® Milano
@ Tel. 0039/039/625021 * Fax: 0039/039/6851800 e info@wagnercolora.com

Wagner Spraytech ¢ Belgium SA ¢ Veilinglaan 58 « 1861 Meise-Wolvertem
# Tel. 0032/2/2694675 » Fax: 0032/2/2697845 » info@wagner-group.be

Wagner Spraytech Benelux B.V. ® Zonnebaan 10 ¢ 3542 EC Utrecht
@ Tel. 0031/30/2414155 * Fax: 0031/30/2411787 « info@wagner-group.nl

Wagner Spraytech Corp. * P.O. Box 279 ¢ Minneapolis, MN 55440 USA

@ Tel. 001/763/553-7000 ¢ Fax: 001/763/553-7288 * info@wagnersystemsinc.com
Wagner Spraytech Australia Pty. Ltd. ¢ POB 286 ° Braeside, Vic., 3195 Australia

@ Tel. 03/95872000 * Fax: 03/95809120 * wagner@wagnerspraytech.cm.au
Wagner Spraytech (UK) Ltd. ¢ Unit 3 Haslemere Way ¢ Tramway Industrial Estate ®
Banbury « Oxon OX 16 5RN ¢ Great Britain

# 0044/1/1295/265353 » Fax: 0044/1295/269861 * enquiry@wagnerspraytech.co.uk

Wagner Spraytech Ibérica S.A. ¢ P.O. Box 132, Crta. N-340 « KM 1.245,4
08750 Molins de Rey - Barcelona Spain

@ Tel. 0034/93/6800028 * Fax: 0034/93/6800555 * info@wagnerspain.com
Wagner Spraytech Scandinavia A/S ¢ Helgeshgj Allé 28 « DK-2630 Tastrup ® Denmark
§ Tel. 0045/43/271818 » Fax: 0045/43/430528 » wagner@wagner-group.dk

Wagner Spraytech Scandinavia A/S ¢ Helgeshgj Allé 28 ¢« DK-2630 Tastrup  Denmark
@ Tel. 0045/43/271818  Fax: 0045/43/430528 ¢ wagner@wagner-group.dk
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Attention!

Danger de blessure par injection de produit!
Les groupes ,,Airless“ produisent des pressions de
projection extrémement élevées.

N =

Danger

Ne jamais exposer les doigts, les mains ou d'autres parties du
corps au jet!

Ne jamais diriger le pistolet vers soi, vers d’autres personnes
ou vers des animaux.

Utiliser toujours le pistolet muni de sa protection.

Ne traitez pas une blessure par injection comme simple
coupure. En cas de blessure de la peau par I'injection de
peintures ou de solvants, consultez sans retard un médecin.
Renseignez le médecin sur la nature de la peinture ou du
solvant utilisés.

Avant toute mise en service, respecter les points suivants con-

formément aux instructions de service:

1. Ne jamais utiliser un équipement défectueux

2. \Verrouiller le pistolet Wagner par le levier de sécurité
a la gachette

3. Assurer la mise a la terre correcte. La prise de réseau doit
étre équipée d’un contact de protection (terre).

4. Veérifier et respecter les pressions admissibles pour le
flexible et le pistolet

5. Controler I'étanchéité de tous les raccords

Respecter sans faute les instructions relatives au nettoyage et
a I'entretien réguliers du matériel.
Avant toute intervention sur le matériel et pendant chaque in-
terruption de travail, observer les régles suivantes:
1. Evacuer la pression du pistolet et du flexible
2. Verrouiller le pistolet Wagner par le levier de sécurité
a la gachette
3. Arréter le groupe

Ne negligez pas la sécurité
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Prescriptions de sécurité

1. Prescriptions de sécurité pour
la projection Airless

Il'y a lieu de tenir compte des prescriptions de sécurité en
vigueur sur le plan local.

Pour une utilisation sire des dispositifs de projection a
haute pression, observer en particulier les points suivants:

@ Point éclair

Seuls les produits avec un point éclair égal ou
supérieur a 21°C doivent étre mis en ceuvre, et
ceci sans échauffement supplémentaire.

Le point éclair désigne la température a laque-
lle le produit commence a dégager des
vapeurs. Ces vapeurs avec l'air se trouvant au-
dessus suffisent pour former un mélange in-
flammable.

Danger

@ Protection antidéflagrante

L’utilisation du matériel dans les locaux
tombant sous les dispositions de la protection
antidéflagrante est prohibée.

Danger

@® Danger d’explosion et de feu
pendant la projection par sources
d’inflammation

Ne jamais travailler en présence d’une source
d’inflammation telle que feu ouvert, cigarettes,
cigares, pipes allumées, étincelles, fils incan-
descents, surfaces chaudes, etc...

Danger

@® Danger de blessure par le jet de
protection

Danger

Attention, danger de blessure par injection!

Ne jamais diriger le pistolet vers soi, vers d’autres person-
nes ou vers des animaux!

Utiliser toujours le pistolet muni de sa protection.

Le jet de projection ne doit pas entrer en contact avec une
partie du corps.

Tous les boyaux, piéces de fixation ainsi que les piéces du
filtre doivent étre mises en place de maniére sécuritaire
avant d'opérer la pompe de vaporisation. Des piéces qui ne
sont pas fixées de maniére sécuritaire peuvent étre éjec-
tées avec force ou engendrer une fuite a haute pression
d’un courant liquide causant ainsi des blessures graves.

Les pressions trés élevées occasionnées par I’emploi des
pistolets Airless peuvent causer des blessures trés graves.
Ne traitez pas une blessure par injection comme simple
coupure. En cas de blessure de la peau par I'injection de
peintures ou de solvants, consultez sans retard un
médecin. Renseignez le médecin sur la nature de la pein-
ture ou du solvant utilisés.

@ Verroduiller le pistolet pour éviter
toute action imprévue.

Lors du montage ou démontage de la buse et pendant les
interruptions de travail, verrouiller toujours le pistolet.

@ Force de recul du pistolet

Une pression de projection élevée occasionne
une force de recul de 15 N lorsque la gachette
est tirée.

Si vous n’est pas préparé, votre main peut étre
repoussée ou la perte de I’équilibre peut

Danger
causer des blessures.

@ Protection respiratoire contre les

vapeurs de solvant

Pendant le travail de protection porter un masque respiratoire.
Mettre un masque respiratoire a la disposition de I'utilisateur.

@ Eviter des maladies

professionnelles.

Pour protéger la peau il est nécessaire de porter des
vétements de protection, des gants et d'utiliser éventuellement
une creme de protection de la peau.

Observer les prescriptions des fabricants au sujet des produits
de peinture, de nettoyage et des solvants pendant la
préparation, la mise en ceuvre et le nettoyage du matériel.

@ Pression maximale

La pression de service maximale admissible pour le pisto-
let et ses accessoires ainsi que pour le flexible ne doit pas
étre inférieure a la pression de service maximale de 230 bar
(23 MPa) indiquée sur le matériel.

@ Flexible a haute pression

(note de sécurité)

La charge électrostatique du pistolet et du flexible est évacuée
par ce dernier. Pour cette raison, la résistance électrique entre
les raccords du flexible doit étre égale ou inférieure a 197
kQ/m (60 kQ/ft.).
o Pour des raisons de fonctionnement, de sécu-
1l rité et de durée utile utiliser exclusivement des
flexibles a haute pression originaux de

WAGNER.
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@® Charge électrostatique (production
d’étincelles ou de flammes)

En raison des vitesses d’écoulement du pro-
duit pendant le travail, le matériel peut étre
soumis a une charge électrostatique. En se
déchargeant, cette charge électrostatique peut
provoquer étincelles ou flammes. Pour cette
raison, le matériel doit toujours étre mis a la
terre par son équipement électrique. La prise
de réseau doit étre équipée d’un contact de
protection (terre).

Danger

@  Utilisation du matériel sur chantier

Branchement au réseau seulement par un point
d’alimentation spécial, par exemple par un disjoncteur a
courant de défaut de INF< 30 mA.

() Mise en place du matériel
Travaux a I'intérieur:

Il faut éviter la formation de vapeurs de
solvant aux environs du matérial.

Positionner le matériel du co6té opposé a I'ob-
jet a peindre.

Respecter une distance minimale de 5 m entre

Danger Ce :
le matériel et le pistolet.

Travaux a I’extérieur:

Eviter que les vapeurs de solvant sont dirigées
en direction du matériel.

Tenir compte de la direction du vent.

Installer le matériel de facon a ce que les
vapeurs de solvant ne sont pas dirigées en di-

Danger rection du matériel et s’y déposent.

Respecter une distance minimale de 5 m entre
le matériel et le pistolet.

@ Aération pendant le travail dans

un local fermé

Assurer une aération suffisante pour I'évacuation des
vapeurs de solvant.

@ Dispositifs d’aspiration
A prévoir par l'utilisateur en fonction des prescriptions locales.

@® Mise alaterre de I'objet
L'objet a peindre doit étre mis a la terre.

@® Nettoyage du matériel au solvant

Lors du nettoyage du matériel avec un solvant,
ne jamais projeter ou pomper dans un récipi-
ent n’ayant qu’une seule petite ouverture. Dan-
ger de formation d’un mélange gaz/air ex-

Danger plosif. Le récipient doit étre mis a la terre.

@® Nettoyage du matériel

Danger de court-circuit par la pénétration
d’eau!

Ne jamais nettoyer le groupe a I'aide d’un jet

d’eau ou de vapeur sous pression.
Danger

[ ] Travaux et réparations sur
I’équipement électrique
Ces interventions sont réservées au personnel spécialisé.

Nous déclinons toute responsabilité dans le cas
d’une installation incorrecte.

@ Travaux sur des composants
électriques

Pendant toutes interventions, débrancher la fiche de
secteur.

@  Utilisation sur un terrain incliné

La partie avant du groupe doit montrer vers le bas afin d’éviter
un déplacement involontaire.

Matériel sur chariot haut

ProSpray 26
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Généralités d’utilisation

Description du matériel

2. Geénéralités d’utilisation

2.1 Domaines d’utilisation

Tous les travaux de peinture (laque, vernis) a I'atelier et au
chantier, petits travaux de vinyle avec le pistolet a projeter ou
le rouleau Airless a alimentation interne.

Exemples d’objets a peindre

Portes, chassis de porte, garde-fous, meubles, revétement en
bois, clotures, radiateurs et pieces en acier, plafonds et murs a
l'intérieur.

2.2 Produits de revétement
Produits utilisables

[ ]
Veiller a la qualité Airless des produits utilisés.

Peintures aquasolubles et a base de solvant, produits a deux
composants, dispersions, peintures Latex.

Mise en ceuvre d’autre produits seulement avec I'accord de
WAGNER.

Filtrage

Malgré I'utilisation d’un filtre d’aspiration, et d’'un tamis dans la
crosse du pistolet, le tamisage préalable du produit est
généralement recommandé.

Bien remuer le produit, avant 'utilisation.

Viscosité

Le matériel permet la mise en ceuvre de produits de haute
viscosité jusqu’a 20.000 mPa-s.

Si les produits a haute viscosité ne sont pas aspirés, diluer
conformément aux prescriptions du fournisseur.

Attention: Si le produit est remué avec un agi-
tateur mécanique, éviter la formation de bulles
d’air dans le produit qui pourraient entrainer
des arréts de fonctionnement.

Produits a deux composants

Respecter scrupuleusement le temps d’utilisation
correspondant (vie en pot). Rincer et nettoyer le matériel a
l'intérieur de ce temps avec le produit de nettoyage adéquat.

Produits a charges abrasives

Ces produits entrainent une forte usure des vannes, flexible,
pistolet et buse. La durée utile de ces éléments peut ainsi étre
fortement réduite.

3. Description du matériel

3.1 Le procédé Airless

Le domaine principal d’utilisation est I'application de couches
épaisses de produits visqueux sur grandes surfaces avec débit
élevé.

La pompe a piston aspire le produit et le refoule sous pression
vers la buse.

En passant par l'orifice de la buse avec une pression de
maximum 230 bar (23 MPa) le produit est éclaté en trés fines
particules.

Etant donné I'absence d’air dans ce systeéme, il est connu sous
le nom ,AIRLESS" (sans air).

Ce procédé de projection comporte les avantages tels que
pulvérisation tres fine, peu de brouillard, surfaces lisse sans
bulles. A part de ces avantages, il y a lieu de mentionner la
vitesse de travail et la maniabilité.

3.2 Fonctionnement du matériel

Pour mieux comprendre le fonctionnement, voici une breve
description de la conception technique:

WAGNER ProSpray est un matériel de projection par haute
pression a entrainement électrique.

Un engrenage transmet la rotation sur un vilebrequin, qui de
son c6té imprime au piston de la pompe de produit un
mouvement alternatif.

A la montée du piston, la soupape d'aspiration s'ouvre
automatiquement. A la descente, le clapet de refoulement
s'ouvre a son tour.

Le produit de revétement est transporté sous une pression
élevée a travers le flexible haute pression au pistolet, ou il est
éclaté au passage de la buse.

Le régulateur de pression regle le débit ainsi que la pression
de service du produit de revétement.
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3.3 Légende de l'illustration ProSpray 26

Pistolet de projection

Flexible haute pression

Chariot haut

Vanne de décharge

position verticale du levier - PRIME (< circulation)
positon horizontale du levier - SPRAY (*7\ projection)
Crochet de seau

Tuyau de retour

Tube d'aspiration

Filtre

A ON =

0 N O O

3.4 lllustration ProSpray 26

10
11

12
13
14

Interrupteur ON/MARCHE - OFF/ARRET
Couvercle du systeme numérique ESC
Systéme numérique de commande électronique
de pulvérisation (ESC)

Voyants du panneau de commandes

Bouton de réglage de la pression

Orifice de remplissage pour EasyGlide

(pour réduire l'usure des garnitures)

\ o

9/ /

Yo
0

@
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Mise en service

3.5 Caractéristiques techniques:

ProSpray 26
Tension:
Courant maximal absorbé:

230 VAC
120 VAC

Cordon d'alimentation:
Puissance absorbée:

Pression de service maximale:

Débit a 120 bar (12 MPa)
avec de l'eau:

Orifice de buse maximal:

Température maximale
du produit de revétement:

Viscosité maximale:

Tamis de filtre
(équipement standard):

Poids:

Flexible haute pression spécial:

Encombrement (L x P x H):
Matériel sur chariot haut:
Matériel sur chariot haut:
Matériel surSupport

Niveau sonore maximal:

220~240 Volt, 50/60 Hz
100~120 Volt, 50/60 Hz

8.5A
14 A

3x1,5mm*-6m
1725 Watt
23 MPa (230 bar)

2,64 I/min
0,026 pouces — 0,66 mm

43°C
25 000 mPa-s

60 mailles
25 kg

DN 6 mm, 15 m,
raccord M 16 x 1,5

580 x 565 x 760 mm
820 x 430 x 545 mm
480 x 345 x 405 mm

80 dB (A)*

* lieu de mesure: distance latéral au matériel 1 m, a 1,60 m
du sol, pression de fonctionnement 120 bar

(12 MPa), sol réverbérant.

3.6 Transport

Pousser ou tirer le matériel

Sortir la poignée (fig. 3, pos. 1) en butée. Pour rentrer la
poignée - enfoncer les boutons (2) sur les tubes du chassis,

puis rentrer la poignée.

3.7 Transport par véhicule
Assurer le matériel par des moyens de fixation appropriés.

4. Mise en service

4.1 Flexible a haute pression, pistolet de

projection et huile de balayage.
1. Visser le flexible haute pression (2) sur la sortie de produit
(fig. 4, pos. 1).
. Visser le pistolet (3) avec sa buse sur le flexible.

3. Bien serrer les écrous de fixation du flexible pour éviter
des fuites de produit.

\°]

EasyGlide sert a réduire I'usure des garni-
tures.

Attention
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Mise en service

4. Remplir EasyGlide (fig. 5) dans le compartiment sur le
coté frontal du matériel. Eviter le trop-plein qui pourrait
s'écouler dans le réservoir du produit de revétement.

4.2 \Voyants du panneau de commandes
Les voyants du panneau de commandes sont décrits ci-apres.

Voyant
de pression

@ Voyant de fonctionnement
du moteur

Voyant de pression

Le voyant de pression montre la pression du pulvérisateur en
cours de fonctionnement. Il peut donner trois indications
différentes : jaune clignotant, jaune fixe et vert fixe.

Jaune clignotant
Quand le voyant de pression est jaune clignotant, le
pulvérisateur travaille a une pression comprise entre 0 et 1,4
MPa. Un voyant de pression jaune clignotant signifie :
* le pulvérisateur est branché et allumé ;
e le pulvérisateur est a la pression d’'amorgage (peu ou pas
de pression) ; )
* |a position du robinet AMORCAGE/PULVERISATION peut
étre changée en toute sécurité ;

e 'embout de pulvérisation peut étre changé en toute
sécurité.

. Si le voyant de pression commence a clignot-

1 er en jaune quand le bouton de commande de
pression est réglé sur une pression plus |

élevée et que le robinet AMORCAGE/PULVERI-
SATION est sur la position PULVERISATION,

c’est que I’embout de pulvérisation est usé ou

que le pulvérisateur doit étre entretenu/réparé.

Jaune fixe

Quand le voyant de pression est jaune fixe, le pulvérisateur
travaille a une pression comprise entre 1,4 et 12 MPa. Un
voyant de pression jaune fixe signifie :

* le pulvérisateur est réglé a la bonne pression pour
pulvériser de la teinture, de la laque, du vernis et du
multicolore ;

¢ si le voyant de pression passe au jaune fixe quand la
pression est réglée pour qu’il démarre au vert fixe, il
indique I'un des états suivants :

a. usure de 'embout — pendant une pulvérisation avec du
latex ou a haute pression, le voyant passe au jaune fixe.
Cela signifie que 'embout est usé et doit étre remplacé ;

b. embout trop grand — si un embout trop grand pour le
pulvérisateur est placé sur le pistolet, le voyant de
pression passe du vert fixe au jaune fixe ;

c. usure de la partie du fluide — si le voyant passe au jaune
fixe lors de I'utilisation d’un nouvel embout et que la
pression est réglée au maximum, il est possible qu’une
réparation soit nécessaire (garnitures usées, piston usé,
robinet collé ... ).

Vert fixe

Quand le voyant de pression est vert fixe, le pulvérisateur
travaille & une pression comprise entre 12 et 23 MPa. Un
voyant de pression vert fixe signifie :

¢ le pulvérisateur est a la bonne pression pour la
pulvérisation de peintures a base d’huile et de latex pour
usage domestique ;

* le pulvérisateur fonctionne a plein régime a un réglage
élevé de pression.

Voyant de fonctionnement du moteur

Le voyant de fonctionnement du moteur s’allume quand le
moteur est mis en marche. Ce voyant est utilisé par les
centres de réparation pour dépanner les moteurs défectueux.

4.3 Bouton de réglage de la pression -
positions de réglage (fig. 7)
1. Réglage minimal de la pression

2. Zone jaune — De la pression minimum a 12 MPa
(120 bars)

3. Zone verte — De 12 MPa (120 bars) a 23 MPa
(230 bars)

4. Zone blanc - pas de pression
5. Zone bleue - pression pulsative pour le nettoyage

@ 2
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4.4 Branchement au réseau

Brancher obligatoirement sur une prise
avec contact de sécurité mis a la terre.

Attention

Avant le branchement au réseau, veiller a la concordance entre
la tension de reseau et la tension indiquée sur la plaque
signalétique du matériel.

4.5 Premiére mise en service - netto-

yage du produit de conservation

1. En fonction de la version livrée, plonger le tube d'as-
piration (fig. 8. pos. 1) ou le tuyau d'aspiration et le tuyau
de retour (2) dans un récipient contenant un produit de
nettoyage approprié.

2. Tourner le bouton de réglage de pression (3) a la zone
jaune (pression minimale).

3. Ouvrir la vanne de décharge (4) a la position
PRIME = (O circulation).

4. Mettre le matériel en marche (5) ON (marche).

5. Attendre que le produit de nettoyage revienne au tuyau de
retour.

6. Fermer la vanne de décharge, position SPRAY =
("M projection).

7. Tirer la gachette du pistolet.

8. Projeter le produit de nettoyage en circulation dans un
réservoir ouvert.

4.6 Mise en service du matériel avec le

Produit de revétement

. En fonction de la version livrée, pivoter ou plonger le tube
d'aspiration (fig. 8, pos. 1) ou les tuyaux d'aspiration et de
retour (2) dans le récipient avec le produit.

2. Tourner le bouton de réglage de la pression (3) dans la
zone jaune sur pression minimale.

3. Ouvrir la vanne de décharge (4), position
PRIME (O circulation).

4. Mettre le matériel en marche (5) ON (MARCHE).

5. Attendre que le produit revienne au tuyau de retour.

6. Fermer la vanne de décharge, position
SPRAY (" projection).

7. Tirer la gachette a plusieurs reprises et projeter dans un
récipient collecteur, jusqu'a ce que le produit sorte du
pistolet sans interruption.

8. Augmenter la pression en tournant progressivement le
bouton de réglage. Contrdler le résultat et, le cas échéant,
augmenter la pression pour optimiser la pulvérisation.
Régler toujours la pression de fagon a obtenir une bonne
pulvérisation avec le bouton a la position la plus basse
possible.

9. Le matériel est prét a travailler.

4.7. Digital ESC System

Le Digital ESC System incrémente les fonctionnalités du
pulvérisateur. Il s’installe directement sous le bouton de
commande de pression du panneau de commandes. |l
comporte un écran d’affichage et quatre touches de fonctions.
L’écran affiche plusieurs fenétres de menus qui permettent a
I'utilisateur de personnaliser et de surveiller le fonctionnement
du pulvérisateur a l'aide des touches de fonctions.

. REG MPa 23.0
SNl P2 ACTUEL 22.5

MENU + - SELECT

detonsione L1211 3114

Touches de fonctions

Les touches de fonctions sont numérotées de 1 a 4. Chaque
touche comporte également une fonction supplémentaire.
Touche 1/Menu

En appuyant sur la touche 1, les fenétres de menus
disponibles défilent ou bien la fonction décrite dans la fenétre
active du menu est effectuée.

Touche 2/+

En appuyant sur la touche 2, la fonction décrite dans la fenétre
active du menu est effectuée ou bien on augmente une valeur.
Touche 3/-

En appuyant sur la touche 3, la fonction décrite dans la fenétre
active du menu est effectuée ou bien on diminue une valeur.
Touche 4/Select

En appuyant sur la touche 4, on sélectionne la fenétre active
du menu ou on effectue la fonction décrite dans la fenétre
active du menu.

Le bouton de réglage de pression a la priorité
sur les réglages du systéme numérique ESC.
A chaque fois qu’on tourne le bouton de
réglage de pression, la pression du pulvérisa-
teur change.
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Fenétres de menus

Plusieurs fenétres de menus permettent a I'utilisateur de
personnaliser et de surveiller le fonctionnement du
pulvérisateur. Ces fenétres sont : Main Screen (Fenétre
principale), User Pre-Sets (Pré-réglages utilisateur), Volume
Pumped (Volume pompé), Job Volume (Volume de travail), Unit
Serial # (N° de série de 'appareil), Timers (Compteurs), Job
Timers (Compteurs de travail), Service Time (Durée de
service), Pressure (Pression), Security Code (Code de slreté),
Prime (Amorcage) et Pulse Clean (Nettoyage par impulsions).

Main Screen (Fenétre principale)

La fenétre principale est la REG MPa
fenétre par défaut du systéme RYIZCERNCHNOIHN
de commandes au démarrage

du pulvérisateur. Appuyer sur la touche 2 permet de passer
des unités de mesure PSl/gallons a MPa/litres. Appuyez sur
la touche 1 pour faire défiler les fenétres des autres menus.

23.0
22.5

Pour les pulvérisateurs équipés d’un systéme
numérique de commande électronique de pul-
vérisation (ESC) en huit langues:

L’activation de la touche n° 2 dans le Main
Screen (Fenétre principale) permet de bas-
culer entre les unités de mesure MPa et Bar.

L’activation de la touche n° 3 dans le Main
Screen (Fenétre principale) permet de changer
la langue du texte affiché a I’écran. Huit
langues sont disponibles au total. A chaque
fois que vous appuyez sur la touche n° 3, une
langue différente apparait. Ces langues, dans
I’ordre d’apparition, sont: anglais, espagnol,
francais, allemand, italien, néerlandais, sué-
dois et danois.

En ce qui concerne les pulvérisateurs achetés
en Australie, les seules unités de mesure
disponibles sont PSI/ litre. L’activation de la
touche n° 2 dans le Main Screen (Fenétre prin-
cipale) ne permettra pas de modifier les unités
de mesure.

User Pre-Sets Screen (Fenétre de pré-réglages de
I'utilisateur)

La fenétre « User Pre-Sets » SEPII?E:E'IP‘{ES UTIID",IIE%%T 1
(Pré-réglages utilisateur) = -
permet a l'utilisateur de définir quatre réglages différents de
pression et de les sauvegarder pour de prochaines utilisations.
Pour sélectionner la fenétre User Pre-Sets, appuyez sur la
touche 4.

SELECTIONNER
PRE-REGLAGES 1-4

Appuyez sur les touches 1 a 4
dans la fenétre « Select »
(Sélectionner) pour
sélectionner ou pour modifier une pression pré-définie.

Appuyez sur la touche 4 pour [RRRNVIERNIE] 5.2
sélectionner le réglage ; la SELECT-4 CHG-2
fenétre principale s’affiche.

Appuyez sur la touche 2 pour [P NIRE SN 5.2

modifier le réglage. Dans la BNl N8 (¢
fenétre suivante, utilisez la

touche 2/+ pour augmenter la valeur ou la touche 3/- pour la
diminuer. Une fois le réglage voulu obtenu, appuyez sur la
touche 4 pour I'enregistrer ; la fenétre principale s’affiche. Pour
sélectionner ou modifier les trois autres pré-réglages, faites
défiler la fenétre User Pre-Sets et répétez la procédure ci-
dessus.

Volume Pumped Screen (Fenétre de volume pompé )

La fenétre « Volume Pumped » VOLUME POMPE
(Volume pompé) indique le SELECT-4 MENU-1
nombre total de gallons ou de

litres pulvérisés par le pulvérisateur.

LITRES XXXXXX
APP 1 PR MENU

Pour sélectionner la fenétre
Volume pumped, appuyez sur
la touche 4.

Job Volume Screen (Fenétre de volume du travail)

La fenétre « Job Volume » VOLUME TRAVAIL
(Volume du travail) permet & SELECT-4 MENU-1
I'utilisateur de remettre le

compteur a zéro pour faire le suivi de travaux spécifiques.

Pour sélectionner la fenétre LITERS TRA XXXX

Job Volume, appuyez sur la MENU-1 REINI-3
touche 4.

Unit Serial # Screen (Fenétre du numéro de série de
I'appareil)

La fenétre « Unit Serial # » (N°
de série de I'appareil) indique
le numéro de serie du
pulvérisateur.

Pour sélectionner la fenétre
Unit Serial #, appuyez sur la
touche 4.

No SERIE UNITE
SELECT-4

MENU-1

# SER XXXXXXXXXX
APP 1 PR MENU

Timers Screen (Fenétre des compteurs)
La fenétre « Timers » COMPTEURS
(Compteurs) indique la durée  EIARHGUEES MENU-1
totale pendant laquelle le

pulvérisateur a été allumé ainsi que sa durée totale de
fonctionnement (pompage).

Pour sélectionner la fenétre A HEURE XXXXX:XX
Timers, appuyez sur la touche HISERIN: 4D 0.0:0.€P:9:¢
4,

Job Timers Screen (Fenétre des compteurs de travail)

La fenétre « Job Timers » COMPTEURS TRAV
(Compteurs de travail) permet 3Ry MENU-1
a l'utilisateur de remettre les

compteurs « ON TIME » (durée de service) et « RUN TIME »
(durée de pompage) a zéro pour des travaux spécifiques.
Pour sélectionner la fenétre A HEURE XXXXX:XX
Job Timers, appuyez sur la EXE XXXX:XX
touche 4. L’écran passe de la
fenétre des compteurs a la fenétre dans laquelle I'utilisateur
peut remettre les compteurs a zéro.

TPS

Service Time Screen (Fenétre d’heures de service)

La fenétre « Service Time » TEMPS DE SERIVE
(Durée de service) permet a SELECT-4 MENU-1
l'utilisateur de définir une durée

de service (en heures). Sous la durée définie, I'écran affiche
le nombre d’heures de fonctionnement actuel du pulvérisateur.
Pour sélectionner la fenétre Service Timers, appuyez sur la
touche 4.

L’écran passe de la fenétre des FIHAVANe) ¢
heures de service a la fenétre
dans laquelle l'utilisateur peut
modifier la durée du service.

Quand une durée est définie et que ce nombre d’heures est
atteint, I'écran affiche alternativement la fenétre principale et
une fenétre « Service Required » (Entretien nécessaire) au
démarrage du pulvérisateur. Pour stopper le passage d'une
fenétre a l'autre, faites défiler jusqu’a la fenétre « Service Time
» et définissez une nouvelle durée de service ou réglez celle-ci
sur « Q ».

XXXHR
H TRAVAIL XX

Pressure Screen (Fenétre de pression)

La fenétre « Pressure »
(Pression) permet a I'utilisateur
de voir la pression
actuellement définie ainsi que la pression actuelle de travail.

Pour sélectionner la fenétre REG MPa 23.0
Pressure, appuyez sur la 22.5
touche 4. Cette fenétre est

également la fenétre principale.

PRESSION
SELECT-4 MENU-1

MPa ACTUEL
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Technique de projection

Interruptions de travail

Security Code Screen (Fenétre de code de siireté )

La fenétre « Security Code » CODE SECURITE
(Code de sireté) permet a CHANGE-4 MENU-1
I'utilisateur de definir un code a

quatre chiffres pour éviter une utilisation non autorisée du
pulvérisateur. Si un code de sidreté a été défini, 'écran du
systeme de commande demande le code au démarrage. Sile
code correct est introduit, I'écran affiche la fenétre principale et
le pulvérisateur se met en marche. Si un code erroné est saisi,
I'écran continue a demander le code correct et le pulvérisateur
est inhabilité. Pour définir ou modifier le code de sireté,
appuyez sur la touche 2.

Introduisez I'ancien code de

Si le pulvérisateur est neuf, aucun code de
sUreté n’a été défini et c’est la fenétre princi-
pale qui s’affiche au démarrage. Par ailleurs,
quand on définit un code de sireté pour la
premiére fois, la fenétre « Enter Old Code

Number » (Saisir I'ancien code) ne s’affiche
sUreté pour accéder a la

pas.
SAISIR ANCIEN
NUMERO CODE
fenétre permettant de modifier

le code. Si un code erroné est introduit, I'écran continue a
demander le code correct et le code de slreté ne peut pas étre
modifié.

Introduisez le nouveau code de
sdreté. Une fois le nouveau NUMERO CODE

code introduit, I'écran vous

demande automatiquement de ré-introduire ce nouveau code
pour vérification. Si le méme nouveau code est saisi, I'écran
confirme que le nouveau code a été accepté et revient a la
fenétre principale. Sile nouveau code est réintroduit de forme
erronée, I'écran revient a la fenétre « Enter New Code Number »
(Introduire le nouveau code) et le processus se reproduit.

Prime Screen (Fenétre d’amorcage)

La fenétre « Prime » RECYCLAGE

(Amorcage) s’affiche quand le
pression est placé sur le réglage « Min » dans la zone jaune.

Pour désactiver la fonction de sireté X-Lock,
introduisez « 1111 » (code par défaut qui
déverrouille le pulvérisateur) quand la fenétre
affiche « Enter New Code Number » (Introduire
le nouveau code). La fenétre principale s’af-
fiche alors quand on démarre le pulvérisateur.

bouton de commande de

Clean Screen (Fenétre de nettoyage)
La fenétre « Clean »

(Nettoyage) s’affiche quand le  gliE}
bouton de commande de

pression est réglé sur la position CLEAN (Nettoyage) dans la
zone rouge et que le robinet AMORCAGE/PULVERISATION
est sur la position AMORCAGE.

NETTOYAGE
XXXX

Si aucune action n’est réalisée dans aucun
menu pendant 30 secondes, I’écran revient a
la fenétre principale.

5. Technique de projection

Pendant La projection, déplacer le pistolet régulierement afin
que la surface traitée devienne aussi réguliere que possible. Le
mouvement doit venir du bras et non pas du poignet, afin de
respecter une distance parallele entre le pistolet et le support a
traiter de 30 cm environ. Les bords de projection ne doivent
pas étre trop nets, la distance entre le pistolet et le support
sera donc choisi en conséquence. La passe suivant permettra
de recouvrir les bords restés assez flous de la passe
précédente. Si la pistolet est toujours déplacé parallelement au
support et dans un angle de 90°, la formation de brouillard sera
minimale.

6. Manipulation du flexible
a haute pression

Il faut éviter de trop plier le flexible; le plus petit rayon ne doit
pas étre inférieur a 20 cm.

Protéger le flexible contre le passage de véhicules et éviter le
frottement sur des arétes vives.

Si les bords de projection sont trop nets ou s'il
y a des bandes dans le jet, il faut soit aug-
menter la pression de projection soit diluer da-
vantage le produit.

Ne jamais utiliser un flexible défectueux.
Danger de blessure!

Ne jamais essayer de réparer un flexible

Danger endommageé!

6.1 Flexible a haute pression

Le groupe est équipé d'un flexible spécialement adapté aux
pompes a piston.

7. Interruptions de travail

1. Ouvrir la vanne de décharge, position PRIME
(O circulation).

2. Arréter le matériel OFF (ARRET).

3. Tourner le bouton de réglage en butée dans la zone noire
(pas de pression).

4. Tirer la gachette du pistolet afin d'évacuer la pression du
flexible et du pistolet.

5. Verrouiller le pistolet, (voir mode d'emploi du pistolet).

6. S'il faut nettoyer une buse standard, voir page 69, point
13.2. S'il s'agit d'un autre modéle de buse, procéder en
fonction du mode d'emploi respectif.

7. En fonction de la version livrée, laisser le tube d'aspiration
ou les tuyaux d'aspiration et de retour dans le produit ou
les pivoter/plonger dans un produit de nettoyage
correspondant.

Pour des raisons de fonctionnement, de
sécurité et de durée de vie utiliser toujours un
flexible a haute pression original de
WAGNER.

Lors de la mise en ceuvre de peintures a
séchage rapide ou d'un produit a deux
composants, rincer sans faut le groupe a
l'intérieur du temps d'utilisation avec le

Attention produit de nettoyage adéquat.
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Nettoyage du groupe (mise hors service)

8. Nettoyage du groupe
(mise hors service)

La propreté est le garant le plus sar pour un fonctionnement
sans incidents. Aprés avoir terminé le travail, nettoyer le
matériel. Il faut éviter absolument que des restes du produit
sechent dans le groupe. Le produit utilisé pour le nettoyage
(point éclair supérieur a 21°C) doit correspondre au produit de
revétement employé.

 Verrouiller le pistolet, voir mode d'emploi du pistolet
Démonter et nettoyer la buse.

Buse standard voir page 69, point 13.2, Si une buse d'un autre
type est montée voir la notice y relative.
1. En fonction de la version livrée, sortir le tube ou le tuyau
d'aspiration du produit.
2. Iiermer la vanne de décharge, position SPRAY
("™ projection).
3. Mettre le matériel en marche ON (MARCHE).
. Tirer la gachette du pistolet pour pomper les restes du
produit contenues dans le tube ou tuyau d'aspiration, le
flexible et le pistolet dans un récipient ouvert.

SN

En cas de produits a base de solvant, le ré-
cipient doit étre mis a la terre.

Attention

Prudence! Ne pas pomper ou projeter dans
un récipient a petite ouverture!

Voir prescriptions de sécurité.
Danger

5. En fonction de la version livrée, pivoter/plonger le tube ou
le tuyau d'aspiration dans un récipient avec le produit de
nettoyage correspondant au produit de revétement
employé.

6. Tourner le bouton de réglage de la pression a la zone
bleue - pression pulsée pour le nettoyage.

7. Ouvrir la vanne de décharge, position PRIME
(O circulation).

8. Pomper le produit de nettoyage pendant quelques minutes
en circuit fermé.

9. Fermer la vanne de décharge, position SPRAY
("M projection).

10. Tirer la gachette du pistolet.

11. Pomper les restes du produit de nettoyage dans un
récipient ouvert pour vider le matériel.

12. Arréter le matériel OFF (ARRET).

8.1 Nettoyage extérieur du groupe

Tirer d’abord la fiche de la prise de

secteur.
Danger
Danger de court-circuit par la pénétration
d’eau!
Ne jamais utiliser un jet ou de la vapeur
sous pression pour le nettoyage.
Danger

Nettoyer I'extérieur du groupe a I'aide d’un chiffon imbibé du
produit de nettoyage adéquat.

8.2 Filtre d’aspiration

1. dévisser la crépine (fig. 9) du tube d’aspiration.
2. Nettoyer ou remplacer la crépine.

Effectuer le nettoyage a I'aide d’'un pinceau dur et d’'un produit
de nettoyage correspondant.

Des filtres propres assurent toujours un
débit maximum, une pression de projection
constante ainsi qu’un fonctionnement
correct du mateériel.
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G

8.3 Nettoyage du filtre haute pression

Nettoyer régulierement la cartouche du filtre.

Un filtre haute pression encrassé ou bouché compromet le
résultat de projection ou occasionne le bouchage de la buse.

1. Tourner le bouton de réglage en butée dans la zone noire
(pas de pression).

2. Quuvrir la vanne de décharge, position PRIME
(© circulation).

3. Arréter le matériel OFF (ARRET).

Tirer la fiche de la prise de secteur.

Danger

4. Dévisser le corps de filtre (fig. 12, pos. 1) a l'aide
d'une clé a bande.

. Retirer la cartouche (2) du ressort (3).

6. Nettoyer toutes les pieces avec un produit approprié. Le
cas échéant, remplacer la cartouche.

7. Contrdler le joint torique, si nécessaire, le remplacer.

8. Appliquer la rondelle d'appui (5) contre le ressort (3).
Glisser la cartouche (2) sur le ressort.

9. Visser le corps de filtre (1) et serrer a fond avec la clé a
bande.

[,

8.4 Nettoyage du pistolet Airless

1. Rincer le pistolet Airless a faible pression de service avec
le produit de nettoyage adéquat.

2. Nettoyer soigneusement la buse avec le produit adéquat
de maniére a éliminer les restes de produit.

3. Nettoyer soigneusement I'extérieur du pistolet.
Tamis de crosse dans le pistolet Airless

Démontage (fig. 11)
1. Tirer la garde de protection (1) fortement vers I'avant.
2. Dévisser la crosse (2) du corps de pistolet. Sortir le tamis
(3)
3. Le remplacer s'il est bouché ou défectueux.

Montage

1. Monter le céne plus long du tamis (3) dans le corps de
pistolet.

2. Visser la crosse (2) dans le corps et serrer.
3. Emboiter la garde de protection (1)
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Dépannage

9. Dépannage

Défaut

Cause possible

Remeéde

Le matériel ne démarre
pas

Absence de secteur.
Réglage de pression trop bas.

Interrupteur ON/OFF
(MARCHE/ARRET) défectueux.

Contrdler I'alimentation.
Tourner le bouton pour augmenter la pression.

Remplacer

La pompe n’aspire pas

La vanne de décharge est sur
SPRAY (7 projection).

Le filtre sort du produit et
aspire de l'air.

Filtre bouché.
Tuyau d’aspiration/Tube d’aspira-

tion desserré, la pompe aspire de
lair.

Tourner la vanne de décharge sur PRIME
(O circulation).

Ajouter du produit.

Nettoyer ou remplacer le filtre.

Nettoyer les raccords, si nécessaire remplacer les
joints toriques, assurer le tuyau d’aspiration avec
I'agrafe ou serrer le tube d’aspiration.

La pompe aspire mais la
pression ne monte pas

Buse fortement usée.

Orifice de buse trop grand.

Régale de pression trop bas.
Filtre bouché.

Le produit revient par le tuyau
de retour, alors que la vanne
de décharge se trouve en
position SPRAY (7 projection).
Garnitures collées ou usées.
Billes des soupapes usées.

Sieges des soupapes usées.

Remplacer

Choisir une buse plus petite, voir tableau des buses
page 70.

Tourner le bouton sur un chiffre plus élevé.
Nettoyer ou remplacer le filtre.

Démonter et nettoyer ou remplacer la vanne
de décharge.

Démonter et nettoyer ou remplacer les garnitures.
Démonter et remplacer les billes.

Démonter et remplacer les sieges.

Le produit sort du haut
de la pompe de peinture

Garniture supérieure usée.

Piston usé.

Démonter et remplacer la garniture.

Démonter et remplacer le piston.

Le rendement diminue

Pression trop basse.

Tourner le bouton sur un chiffre plus élevée.
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Défaut Cause possible

Remeéde

Forte pulsation au
pistolet

Mauvais flexible haut pression.

Buse usée ou trop grande.

Pression trop élevée.

Pour des raisons de fonctionnement, de sécurité et
de durée de vie, utiliser exclusivement des flexibles
originaux WAGNER.

Remplacer la buse.

Réduire la pression en tournant le bouton sur un
chiffre plus bas.

Mauvais résultat de
projection

Buse trop grand pour le
produit projeté.

Mauvais réglage de la pression.

Débit trop faible.

La viscosité du produit est
trop élevée.

Remplacer la buse; voir tableau des buses, page 70.
Tourner le bouton de réglage de fagon a obtenir une
projection corrrecte.

Nettoyer ou remplacer tous les filtres.

Diluer suivant les prescriptions du fournisseur.

Messages d’erreur du Systéme numérique ESC

Les fenétres suivantes de messages d’erreurs s’affichent
quand le systeme numérique ESC détecte un probléeme dans
le pulvérisateur. Si un probléme se présente et qu’un
message d’erreur s’affiche, le pulvérisateur s’éteint.

Avant de continuer, suivez la procédure de
réduction de pression précédemment
exposée dans ce manuel. Respectez
également tous les autres avertissements
afin de minimiser les risques de blessures
dus a des projections ou a des piéces
mobiles ou les risques de décharge
électrique. Débranchez toujours le
pulvérisateur avant d’en faire I’entretien !

Danger

Check Paint Screen (Fenétre de vérification de peinture) (E1)

La fenétre « Check Paint » VERIF PEINTURE
(Veérifier la peinture) s’affiche
lorsque la pression de la

pompe tombe sous un niveau trés bas et que le bouton de

commande de pression n’a pas été réglé. Vérifiez le niveau de
peinture et remplissez. Redémarrez le pulvérisateur en suivant
la procédure « Peinture », au chapitre Utilisation de ce manuel.

Check Transducer Screen (Fenétre de vérification du
transducteur) (E2)

La fenétre « Check Transducer
» (Vérifier le transducteur)
s’affiche si le transducteur se
déconnecte ou est défectueux. Emmenez le pulvérisateur a
un centre technique agréé Wagner pour réparation.

VERIF TRANSDUCT

Check Motor Screen (Fenétre de vérification du moteur) (E3)

La fenétre « Check Motor » VERIF MOTEUR
(Vérifier le moteur) s’affiche si
le moteur ou le capteur du
moteur sont défectueux. Emmenez le pulvérisateur a un
centre technique agréé Wagner pour réparation.

Low Voltage Screen (Fenétre de basse tension) (E4)

La fenétre « Low Voltage » BASSE TENSION

(Basse tension) s’affiche
quand le pulvérisateur s’arréte

a cause d’une tension d’entrée faible. Vérifiez I'alimentation
électrique et corrigez le probléme. Redémarrez le
pulvérisateur en suivant la procédure « Peinture », au chapitre
Utilisation de ce manuel.

High Motor Temperature Screen (Fenétre de température
La fenétre « High Motor

Temperature » (Température

la température du moteur est trop élevée. Emmenez le
pulvérisateur a un centre technique agréé Wagner pour

élevée du moteur) (E5)
TEMPERATURE
MOTEUR ELEVEE
du moteur élevee) s’affiche si
réparation.

High Control Temperature Screen (Fenétre de température
élevée de commande) (E6)

La fenétre « High Control
Temperature » (Température
élevée de commande )
s’affiche si la température du systéme numérique ESC est trop
élevée. Emmenez le pulvérisateur a un centre technique
agréé Wagner pour réparation.

TEMPERATURE
COMMANDE ELEVEE

High Load Check Mechanism Screen (Fenétre de
meécanisme de vérification de charge élevée) (E7)

La fenétre « High Load Check SURCHARGE
Mechanism » (Mécanisme de VERIF MECANISME
vérification de charge élevée)

s’affiche si le pulvérisateur s’éteint d0 a un courant élevé ou
s’il passe en mode de repli de courant. Emmenez le
pulvérisateur a un centre technique agréé Wagner pour
réparation.

Exceeded Pressure Limit Screen (Fenétre de dépassement
de limite de pression) (E8)

La fenétre Exceeded Pressure
Limit (Dépassement de limite DEPASSEE

de pression) s’affiche si la

pression du pulvérisateur dépasse les 3300 PSI / 22,8 MPa.
Emmenez le pulvérisateur a un centre technique agréé

Wagner pour réparation.

Communication Error Screen (Fenétre d’erreur de
La fenétre « Communication

Error » (Erreur de

systeme numérique ESC perd la communication avec le
panneau de commandes. Emmenez le pulvérisateur a un

communication) (E9)
ERREUR
COMMUNICATION
communication) s’affiche si le
centre technique agréé Wagner pour réparation.
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Entretien

Réparations du matériel

10. Entretien

10.1 Entretien général

L'entretien du groupe doit étre effectué une fois par an par le
S.A.V. Wagner.

1. Controler I'état des flexibles de haute pression, du cable
d’alimentation et de la fiche de secteur.

2. Contrdler 'usure des clapets d’admission et de
refoulement ainsi que des filtres.

10.2 Flexible a haute pression

Contrdle visuel du tuyau a haute pression (coupures, bosses),
spécialement aux environs des raccords, les écrous de fixation
doivent tourner librement.

11. Réparations du matériel

Arréter le matériel OFF (ARRET).
Avant toute intervention, tirer la fiche de la
prise de secteur.

Danger

11.1 Vanne de décharge

1. Chasser la goupille cannelée (fig. 12, pos. 1) de la poignée
(2) en utilisant un chasse-goupille de 2 mm.

2. Retirer la poignée (2) et I'entraineur (3).

3. Dévisser le corps de vanne complet (4) avec une clé a
molette.

4. S'assurer du positionnement correct du joint (5), puis
visser un nouveau corps de vanne complet (4) dans le
carter de la pompe a peinture (6). Serrer avec la clé a
molette.

5. Aligner I'entraineur (3) par rapport a l'alésage dans le
carter de la pompe a peinture (6). Monter et graisser
I'entraineur.

6. Faire coincider les alésages de I'axe (7) et de la poignée
de vanne (2).

7. Monter la goupille cannelée (1) et tourner la poignée de
vanne en position PRIME/SPRAY.

11.2 Clapet d'admission et de
refoulement

1. Dévisser le 4 vis du couvercle frontal, retirer le couvercle.

2. Mettre le matériel en marche ON (MARCHE) et l'arréter

OFF (ARRET) de fagon a ce que le vilebrequin se trouve
en position basse.

Danger de contusion — ne pas mettre les
doigts ou un outil entre les parties en mou-
vement.

Danger

Tirer la fiche de la prise de secteur.

Danger

4. Matériel sur chariot haut:
Dévisser le tube d'aspiration
Matériel sur chariot bas:

Défaire I'agrafe de fixation du raccord coudé sur le tuyau
d'aspiration, enlever le tuyau d'aspiration.

5. Dévisser le tuyau de retour.

6. Pivoter le matériel de 90° en arriere pour faciliter les
travaux sur la pompe de produit.

7. Avec des légers coups de marteau desserrer le corps du
clapet d'aspiration (fig. 13, pos. 1) du corps de la pompe a
peinture et le dévisser ou le dévisser avec une clé a
fourche.

8. Démonter le guide inférieur de bille (2), la bille du clapet
d'aspiration (3), le siege du clapet d'aspiration (4), le joint
torique (5) et le joint inférieur (6).

9. Nettoyer toutes les pieces avec une produit adéquat.

Controler l'usure du corps (1), du siege (4) et de la bille
(3), le cas échéant les remplacer. Si le siége (4) n'est pas
utilisé d'un c6té, le remonter a I'envers.
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10.

Dévisser le corps de clapet de refoulement (fig. 14, pos. 7)
a l'aide d’une clé pour vis hexagonale de 3/8 pouce du
piston (8).

11. Démonter le joint supérieur (9), le guide de bille supérieur
(10), la rondelle (11), la bille du clapet de refoulement (12)
et le siege (13).
12. Nettoyer toutes les pieces avec un produit adéquat.
Contréler l'usure du corps (7), du siege (13), de la bille
(12) et du guide de bille (10). Si nécessaire les remplacer.
Si le sieége (13) usé n'est pas utilisé d'un coté, le remonter
a l'envers. '
13. Effectuer le remontage dans l'ordre inverse. Graisser le i@; 6
joint torique (fig. 13, pos. 5) et veiller a son positionnement
correct dans le corps du clapet d'admission (fig. 13, pos. E
1). !
=)
w
' 8
=)
9
) 10
11
Oo——
- 12
= 13 ®)
7
10. Nettoyer le corps de la pompe a peinture (2).
11. Graisser les garnitures supérieure (8) et inférieure (9).
. 12. Monter la garniture supérieure (fig. 16) avec le joint torique
11.3 Garnitures (1) et la lévre (2) en bas.
1. Démonter le corps du clapet d'admission en suivant les
pas du chapitre 11.2, page 63.
2. Il n'est pas nécessaire de démonter le clapet de 1
refoulement.
3. Glissez la bague de retenue (11) sur la tige de connexion 2 /\—/
(5) pour dégager la goupille de connexion (12).
4. Poussez la goupille de connexion (12) vers I'avant au
travers de la tige de connexion (5) et du piston (3). La - — - -
goupille de connexion tombera dans un renfoncement du 13. Monter la garniture inférieure (fig. 17) de fagon a ce que le
logement de I'engrenage, ou il est possible de la récupérer. c6té avec la distance plus faible entre le joint torique (1) et
5. Dévisser les deux vis & téte cylindrique (fig. 15, pos. 1) la 1évre (2) en saillie soit en haut.
avec une clé de 3/8 pouces du corps de la pompe a
peinture (2).
6. Tirez le collecteur de la pompe (2) vers le bas pour le sortir 2 \/—\
du logement de I'engrenage. 1
7. Sortir le piston (3) en le poussant en bas du corps (2). 4=
8. Dévisser I'écrou de guidage (6) du corps (2), démonter le < - @
guide de piston (7).
9. (Rgcitgﬁrclgrggr(rg;ure supérieure (8) et la garniture inférieure 14. ATaide du dispositif de manutention et de montage mettre
P ) la garniture inférieure en position finale.
15. Introduire le guide de piston (fig. 12, pos. 7) dans I'écrou
de guidage (6). Visser I'écrou de guidage (6) dans le corps
(2) et serrer a la main.
16. Placer I'outil de montage (compris dans la fourniture des
garnitures de remplacement) du haut sur le piston.
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17. Graisser I'outil de montage ainsi que le piston (3). 25. Graisser le joint torique (fig. 13, pos. 6) entre le corps (2)

18. Introduire le piston (3) d'en bas du corps (2) a travers les et le corps du clapet d'admission. Visser le corps du clapet
garnitures inférieures (9). Avec une massette caoutchouc d'admission dans le corps de la pompe a peinture.
frapper légerement sur le bas du piston (3) jusqu'a ce qu'il 26. Matériel sur chariot haut:
sorte en haut du corps (2). Visser le tube d'aspiration. Visser le tube de retour et

19. Retirer I'outil de montage du piston (3). I'agrafer sur le tube d'aspiration.

20. Serrer I'écrou de guidage (6) avec 34 - 41 Nm. Matériel sur chariot bas:

21. Placez le collecteur de la pompe (2) sous le logement de Introduire le raccord coudé du tuyau d'aspiration dans le
'engrenage et poussez jusqu’a ce qu'il s’appuie sur le corps du clapet d'admission (fig. 13, pos. 1) et I'assurer
logement de I'engrenage. Une fois que le trou de la avec l'agrafe.
goupille de connexion, sur la tige du piston, (3) est aligné 26. Monter le couvercle frontal.

avec le trou de la tige de connexion (5), insérez la goupille
de connexion (12).

22. Glissez la bague de retenue (11) sur la goupille de
connexion (12).

23. Fixer le corps de la pompe a peinture (2) sur le carter
d'engrenages. Veiller a ce que le capteur de pression
n'‘endommage pas le joint (10).

24. Visser et serrer le corps (2) sur le carter d'engrenages.

11.4 Schéma électrique ProSpray 26

100~120 VAC
potentiométre capteur de pression

fiche de secteur
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blanc
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interrupteur
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5 ” ‘ 0 O O
< B J16 J9 J12 J7
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blanc

220~240VAC
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interrupteur
[} 0o 0O
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terre ﬁ
J9 J12 J7
| gj:—:ﬁ moteur
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2

Panneau Commande de
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12. Accessoires et pieces de rechange

12.1 Accessoires pour ProSpray 26
(illustration des accessoires voir page 96)

Pos. Réf. No. Désignation Pos. Réf. No. Désignation
1 0296 388 Pistolet AG 08, filet F 5 0034038 Raccord double pour liaison de flexibles
0296 386 Pistolet AG 08, filet G 6 0034 950 Tamis Metex. Tamis de préfiltrage du
0502 166 Pistolet AG 14, filet F produit dans son bidon d’origine.
0502 119 Pistolet AG 14, filet G Mettre le tube d’aspiration directement
2 009 019 Pistolet a rallonge 100 cm dans le tamis.
0096 005 Pistolet a rallonge 150 cm 0034 952 Jeu de filtres (5 piéces) pour laque
0096 006 Pistolet a rallonge 270 cm 0034 951 Jeu de filtres (5 pieces) pour vinyle
3 0345010 Rouleau a alimentation interne IR-100
4 9984 573 Flexible a haute pression DN 4 mm,
7,5 m, avec raccords en acier inox
9984 574 Flexible & haute pression DN 6 mm,
15 m, pour vinyle
9984 575 Flexible a haute pression DN 6 mm,

30 m, pour vinyle

12.2 Liste des piéces de rechange ensemble principal
(illustration voir page 97)

Pos. Réf. No. Désignation Pos. Réf. No. Désignation
1 0508563 Vis (4) 13 0508562  Joint
2 0507 985 Couverture du moteur 14 0551 644 Panneau de commandes
3 0508 559 Vis (4) 15 0551 839 pompe a peinture (chariot haut)
4 0551264 Réducteur de tension 0551 838 pompe a peinture (support et chariot bas)
5 - Cordon d'alimentation (voir ci-dessous) 16 0508 551 Crochet de seau (chariot haut)
6 9800340  Vis de terre 17 0508 549 Rondelle (chariot haut) (2)
7 0551659  Vis (4) 18 0508 555  Vis hexagonale (chariot haut) (2)
8 0551720 Bouton de réglage de pression 19 0508 553 Vis a téte cylindrique (2)
9 0551721 Systéme numérique de commande 20 0508 556 Tuyau de retour (chariot haut)
électronique de pulvérisation (ESC), 21 0507 783 Agrafe (chariot haut)
PSl/gallon ou MPa/litre, texte de I'anglais 22 0508 552 Tube d'aspiration (chariot haut)
seulement 23 0349 602 Filtre (chariot haut)
0551709 Systeme numérique ESC, MPa/litre ou
bar/litre, texte de 8 langues 0507 974 Ensemble fil (non représenté)
0551265 Systeme numérique ESC, PSl/litre, 0551 757  Cavalier de capteurde pression
texte de l'anglais seulement, AU (non représenté)
10 0551722 Couvercle du systeme numérique ESC 0551 758 Bondir suppressor, 220~240 V AC
11 0551 723 Vis (2) (non représenté)
12 0508 585 Vis hexagonale (support et chariot haut) (4) 0551 759 Bondir suppressor, 100~120 V AC
0508 590 Vis hexagonale (chariot bas) (4) (non représenté).
AS-3112 BS-546 CEE 7/7 NEMA 5-15P
B o
0551 726, 9 Ft. 0508 775 0508 776 223 2000
0551 717, 20 FT. 110V~120V 220V~240V 100V
220V~240V 20 Ft. 20 Ft. 9.8 Ft.
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12.3 Liste de pieces de rechange pompe a peinture
(illustration voir page 98)

Pos. Réf. No. Désignation Pos. Réf. No. Désignation
1 0508 592 Ecrou de guidage 23 0508 601 Corps de filtre
2 0508593  Guide du piston 24 0508 602 Ressort
3 0508 594*  Garniture supérieure 25 0508 748 Cartouche de filtre 60 mailles (standard)
4 0551762 Carter de la pompe a peinture 0508 449 Cartouche de filtre 30 mailles
5 3505 045 Raccord double 0508 450 Cartouche de filtre 100 mailles
6 0508 596"  Garniture inférieure 26 0508 603 Rondelle
7 0551761 Piston 27 0508 212 Vanne de décharge avec la poignée
8 0507 734*  Joint supérieur (inclut Pos. 28 — 32)
9 0507 945*  Guide de bille supérieur 28 0507 662 Poignée
10 0507 454*  Rondelle 29 0508 745 Goupille cannelée
11 9841 502*  Bille du clapet de refoulement 30 0507 735 Entraineur
12 0508 715 Siege du clapet de refoulement 31 0551494 Vanne de décharge
13 0507 733 Corps du clapet de refoulement 32 0507 745 Joint
14 0509 598 Douille 33 0551605 Ensemble filtre (Pos. 21 — 26)
15 0507 944 Guide de bille inférieur 34 0551 760 Ensemble piston (Pos. 7 — 13)
16 3551 519~ Bille du clapet d'admission
17 0508 716 Siege du clapet d'admission 0507 887  Kit de service avec graisse et outil
18 3500203  Joint torique de montage
19 0508 599*  Joint inférieur 0508 642 Outil d’insertion du joint d’étanchéité
20 0552137 Corps du clapet d'admission (support et inférieur
chariot bas) 0508 619 118 ml EasyGlide
0508 600 Corps du clapet d'admission (chariot haut) (réduit l'usure des garnitures)
21 0508 604 Joint torique 0508 620 118 ml EasyClean (pour l'intérieur
22 0508 749 Ressort de la pompe a peinture)
9984 507 Flexible haute pression DN 6 mm, 15 m

12.4 Liste de pieces de rechange ensemble moteur
(illustration voir page 99)

Pos. Réf. No. Désignation Pos. Réf. No. Désignation
1 0508 566 Couverture de ventilateur 11 0508 560 Moteur (sans commande électronique),
2 0508 567 Ventilateur 220~240 V AC, 50/60 Hz
3 9850936 Interrupteur MARCHE/ARRET 0508 638 Moteur (sans commande électronique),
4 0508571 Vis (4) 100~120 V AC, 50/60 Hz
5 0551755 Couvercle frontal 12 0508 572 Vilebrequin
6 0507 777 Goupille 13 0508 568 